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Каталитический дизайн процесса FCC
Сотрудниками HP Green R&D Centre разработан

новый катализатор крекинга вакуумного газойля […].
Материал содержит кислотные центры разной силы
и природы, а также обладает иерархической
структурой пор (рисунок). Этого удалось достичь за
счет одновременного включения цеолитов типа Y и
ZSM-5 в макро-мезопористую матрицу
модифицированного оксида алюминия. Материал
испытан как в виде добавки к основному
катализатору FCC, так и в качестве индивидуального
катализатора процесса DCC (Deep Catalytic Cracking)
на ряде индийских заводов. При введении
разработанного катализатора в концентрации 10%
мас. на установке FCC за период исследования
процесса (1,5 месяца) наблюдалось увеличение
выхода пропилена и селективности по нему на 0,5%
мас. и 2,5–5,0% мас., соответственно. ОЧИ
получаемого бензина увеличилось на 0,6 пунктов.
При использовании разработанного катализатора в
качестве основного на установке DCC в течение 4
месяцев, выход пропилена вырос на 0,3% мас., а
селективность – на 2%.

Компанией BASF запатентована композиция матрицы
катализатора крекинга остатков […]. Эта матрица
состоит из стабилизированного лантаном Al2O3 (50%
мас.), каолина (20% мас.), бёмита (6.50% мас.),
глинозема (8,50%мас.) и коллоидного SiO2 (15%мас.).
Способ приготовления достаточно прост и включает
стадии формирования водной суспензии и ее
распылительной сушки с получением микросфер.
Удельная поверхность при указанном составе и
методике получения равна 169 м2/г. Исследование
каталитических свойств цеолита в полученной
матрице проводили в кипящем слое. Наблюдалось
снижение селективности по коксу до 24%.
Китайские ученые предлагат способ

приготовления катализаторов FCC из отходов
производства угля, содержащих в том числе оксиды
кремния и алюминия […]. В результате удается
получить цеолит типа Y со степенью
кристалличности порядка 50%. Разработанный
метод позволяет снизить энергозатраты
производства на 33,5% и повысить активность
катализатора в реакциях крекинга тяжелой нефти за
счет увеличения доступности активных центров для
молекул сырья.
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