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КАТАЛИЗАТОРЫ 
НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Катализатор гидрирования асфальтенов с 
получением компонентов моторных топлив



Алкилирование изобутана

Созданием каталитических процессов, 
соответствующих принципам «зеленой» химии, - 
активно занимаются в промышленности зарубежом.  
Компанией Chevron запатентована технология 
алкилирования изобутана биоэтиленом с 
использованием ионной жидкости в качестве 
катализатора [10804]. Этилен при этом получают 
дегидратацией биоэтанола. Процесс алкилирования 
ведут в температурном интервале 30 – 100 C под 
давлением 2 – 4,8 МПа. Ионная жидкость состоит из 
азот- либо фосфорорганического катиона и аниона
состава MxHaly

- (M – металл, Hal – галоген). В 
результате удается получать алкилат с ОЧИ 93. 
Продукт преимущественно состоит из изоалканов C6

(не менее 70% мас.).
Одной из ключевых проблем гетерогенного 

алкилирования изобутана является стабильность 
катализатора. Во многом на этот показатель влияет 
соотношение изобутан/бутен-1. Уменьшение данного 
соотношения способствует дезактивации 
катализатора из-за протекания побочных реакций 
полимеризации бутена-1.

        

Китайскими учеными изучено влияние 
кремнеземного модуля цеолита H-BEA на 
соотношение изобутан/бутен-1 в порах катализатора 
[10789]. Установлено, что снижение кремнеземного 
модуля ведет к существенному уменьшению 
соотношения изобутан/бутен-1, что в свою очередь 
ухудшает стабильность катализатора. Авторы 
связывают это с более высокой теплотой адсорбции 
бутена-1 на кислотных центрах цеолита, чем у 
изобутана.

Катализаторы изомеризации алканов

Традиционные катализаторы изомеризации 
содержат благородные металлы, что оказывает 
существенное влияние на их стоимость. В связи с 
этим ведутся разработки по замещению этих 
металлов на более дешевые аналоги. 

Группой китайских ученых разработаны 
катализаторы изомеризации н-пентана, содержащие 
никель в качестве замены благородных металлов 
(рисунок) [10798]. В качестве носителя использован 
сульфатированный оксид циркония на Al2O3.      
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