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	▌ Новости
В Казахстане в 2032 г. планируют начать 

строительство четвертого в стране  комплекса 
переработки нефти мощностью до 10 млн т/год 
[17979]. Инициатива связана с ожидаемым дефи-
цитом светлых нефтепродуктов к 2036 г.

К строительству нового нефтяного комплекса 
в Китае приступили Aramco, Sinopec и Fujian 
Petrochemical [17980]. К концу 2030 г. ожидается 
запуск завода мощностью по нефти 16, по этилену 1,5 
и по параксилолам 2 млн т/год.

	▌ Получение компонентов бензина
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	▌ Каталитический крекинг
Ученые KAUST и Aramco (Саудовская Аравия) 

исследовали кинетику крекинга арабской легкой 
нефти [17544]. На рисунке представлено сравнение 
термического и каталитического крекингов по 
составу и выходу бензиновой фракции. Исследованы 
кинетика и энергия превращений различных 
компонентов нефти. Увеличение массового расхода 
катализатора ACM-101-PM к сырью с 0,94 до 4,14 
увеличивает выход пропилена на 30%, тогда как 
выход этилена повышается незначительно.

В диссертации Орешиной А.А. (ТПУ) описана 
разработка математической модели каткрекинга, 
подробно изучены превращения соединений серы 
[17556]. Установлено, что при использовании 
малосернистого вакуумного газойля возможно 
получать бензин со сниженным до 11 мг/кг 
содержанием серы. При этом увеличить отбор БКК 
до 56% получится при вовлечении в сырье остатка 
гидрокрекинга и продуктов депарафинизации масел.

	▌ Обессеривание
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	▌ Обессеривание
В диссертации Котковой Е.П. (ТПУ) описана 

математическая модель процесса гидроочистки 
средних дистиллятов [17555]. Она учитывает 
побочные реакции, в том числе отложения кокса 
на катализаторе и его дезактивацию. В рамках 
работы также установлено, что вовлечение 
15% бензина висбрекинга увеличивает глубину 
гидрообессеривания. Разработанный алгоритм 
математической модели позволяет рассчитывать 
рекомендуемые технологические параметры 
процесса в условиях его нестационарности.

	▌ Переработка остаточного сырья 	▌ Интеграция нефтяных предприятий
Методы интеграции НПЗ и нефтехимического 

производства описаны в презентации Lummus 
Technology [17497]. Уже к 2040 г. ожидается 
увеличение доли нефтяного сырья нефтехимии 
до 60%: что означает необходимость увеличивать 
гибкость установок переработки нефти. Внедрением 
пиролиза, гидропроцессов и каткрекинга без 
перегонки нефти (разделение адаптированной 
сепарацией по технологии TC2C) возможно повысить 
глубину переработку нефти и рентабельность 
проектов.
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