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	▌ Новости и аналитика
НПЗ в Варри (Нигерия) восстановил работу 

после почти десятилетнего простоя [18459]. Завод 
мощностью 125 тыс. барр./сут (около 6,2 млн т/год) 
остановился в 2015 г. из-за аварийности и 
недостаточной сырьевой обеспеченности. Нефте-
перерабатывающие мощности страны также 
расширило возвращение к работе НПЗ в Порт-
Харкорте (60 тыс. барр./сут, или около 3 млн т/год) и 
выход на полную мощность Данготского НПЗ.

В Ираке могут переместить Даурский НПЗ с 
мощностью до 5 млн т/год в Багдаде [18463]. 
Предложения о переносе одного из старейших заво-
дов Ирака связаны с большим вкладом предприятия 
в экологическую нагрузку столицы.

Расширение мощностей более чем на четверть 
к 2028 г. планирует индийская Bharat Petroleum 
[18458]. Достижение переработки 45 млн т/год 
предполагается за счет расширения НПЗ в Кочи, 
Мумбаи и Бине.

Оксфордский университет энергетических ис-
следований представил исследование прогнозов 

мирового спроса на нефть и нефтепродукты с 
использованием методов машинного обучения 
[17575]. На рисунке представлено сравнение 
полученных результатов с прогнозами МЭА и ОПЕК.

За 2024 г. первичная переработка нефти в России 
составила 267 млн т при глубине переработки 84,1% 
[18476]. В 2024 г. введена установка алкилирования 
в АНХК  и проведена реконструкция УЗК на ОНПЗ.  
В 2025 г. ожидаются вводы установок: гидрокрекинга 
— на Афипском НПЗ, гидроочистки — на Орскнеф-
теоргсинтез, бензинового комплекса на НЗНП.

	▌ Каталитический крекинг
В статье Китайского нефтяного университета 

описана кинетическая модель каткрекинга при 
использовании в качестве сырья циркулирующего 
легкого газойля FCC [18197]. Установлено, что в 
случае предварительной гидроочистки данной 
фракции нафталины и фенантрены насыщаются, что 
позволяет повысить отбор светлых продуктов. Без 
гидроочистки данные соединения образуют кокс и 
полиароматику. При гидроочистке выход бензина 
каткрекинга увеличился на 19%, а СУГ — на 4%. 

Прогноз мирового спроса на бензин, млн барр./сут

Прогноз роста мирового  спроса на нефтепродукты, 2022–2028 гг., млн барр./сут

Прогноз мирового спроса на реактивное топливо,
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	▌ Каталитический крекинг

	▌ Некаталитические процессы

	▌ Смешение топливных компонентов

Конверсия SO₂ при очистке дымовых газов FCC в различных условиях

Без катализатора, 5,4 с
Свежий катализатор, 2,7 с
Равновесный катализатор, 2,7 с

H₂
H₂ + CH₄ + C₂H₆
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	▌ Производство дизельного топлива
Интеграция дополнительной фракции вакуумного 

дистиллята с температурой кипения 360–390 °C в 
процесс гидроочистки тяжелого дизельного топлива 
описана в патентах Славнефть-ЯНОС [18109], [18227]. 
При давлении 6,0–8,5 МПа гидроочистка такой 
фракции ДТ позволяет увеличить выход топлива с 
температурой помутнения не выше -5 °С на 11–18%.

В журнале Нефтепереработка и нефтехимия 
опубликована статья Славнефти-ЯНОС о корреляции 
предельной температуры фильтруемости (ПТФ) и 
температуры помутнения (ТП) изодепарафинизатов 
[18351]. При ТП ниже -60 °С наблюдается нехарак-
терная закономерность: значение ТП ниже ПТФ, что 
связано с высокой вязкостью ДТ (порядка 50 сСт).

	▌ Оптимизация НПЗ
Работа НПЗ в течение 76 дней на 11 сортах нефти, 

отличных от номинального Urals, описана в статье 
Лукойл Нефтохим Бургас [18169]. Выход различных 
фракций в течение этого срока приведен на рисунке. 
Переход завода на облегченную нефть привел к 
разрыву трубы печи из-за повышенной тепловой 
нагрузки. Отмечается, что для оценки коррозионной 
активности нефти не стоит опираться только на  

общее кислотное число. Так, альтернативным нефтям, 
несмотря на их КЧ менее 0,5 мг KOH/г, потребовалась 
дополнительная щелочная обработка. Более 
информативным показателем кислотности отмечено 
отношение КЧ к содержанию общей серы.

	▌ Гидропроцессы

Динамика выхода фракций и содержания серы при смене сырья завода в сравнении
с номинальной нефтью Urals
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