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	▌ Новости
Завод  LyondellBasell и Covestro производящий 

стирол и пропиленоксид в Маасвлакте (Нидерланды) 
закрывается [19334]. Причинами стали цены 
на энергоносители и сырьевая конкуренция. 
Филиппинский JG Summit также приостанавливает 
нефтехимическое производство, ввиду неконку-
рентоспособности с китайским экспортом [18473].

Олефиновый комплекс ЭП-600, открытый в 
Нижнекамскнефтехиме, произвел первые тонны эти-
лена [18461]. Выход на полную мощность ожидается 
до конца 2025 г. Инвестиции в проект составили  
200 млрд руб. Комплекс позволит предприятию 
вдвое нарастить выпуск этиленовой продукции, а 
также производить более 270 тыс. т пропилена, 245 
тыс. т бензола и 88 тыс. т бутадиена в год.

Versalis объявили об открытии завода вторичных 
пластмасс в Порто-Маргера (Венеция) [19002]. 
Мощность предприятия составит 20 тыс. т 
полистирола в год, сырьем которого выступят 
механически переработанные пластмассы.

Цветные и многослойные бутылки из ПЭТ, а также 

ПЭТ упаковку с этикеткой из ПВХ с 1 сентября будет 
запрещено производить и использовать в РФ. Полный 
перечень запрещенной продукции представлен в 
отчете Газпромбанка [18077]. 

	▌ Аналитика
В соответствии с отчетом Росстата в 2024 г. 

производство первичных базовых полимеров в 
России выросло на 1% по сравнению с 2023 г., а рост 
производства всех видов пластмасс составил 1,9% 
(рисунок слева) [19016]. Несмотря на рост, уровень 
производства все еще остается ниже показателя 
за 2021 г. Разница составила 0,8% в сфере базовых 
пластмасс и 1,6% для всех видов первичного 
пластика. 

В обзоре Wood Mackenzie представлен анализ 
мирового рынка олефинов за период 2020–2025 гг. 
[18464]. Прирост мощностей Азии по этилену оказал-
ся сильно ниже среднего показателя за 2020–2025 гг.: 
1,3 против 5,8 млн т/год (рисунок справа). При этом 
спрос на олефины в мире продолжит расти, опережая 
перспективные производственные мощности, уве-
личение которых тормозит рационализация.

Европа
Россия и Каспийский регион
Ближний Восток
Китай
Азия, исключая Китай

Северная Америка
Остальной мир
Спрос
Загруженность мощностей, %2023

2024

Производство первичных пластмасс в России
за 2023–2024 гг. [19016]

Глобальное изменение мощностей по этилену
по сравнению с изменением спроса [18464]
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НЕФТЕГАЗОХИМИЯ

	▌ Аналитика

	▌ Дегидрирование пропана

	▌ Полигидроксилалканоаты
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	▌ Полигидроксилалканоаты

	▌ Процесс этилен-в-пропилен
Высокоэффективные катализаторы процесса  

переработки этилена в пропилен получены в работе 
исследователей Корейского исследовательского 
института химической технологии [16562].  
Каталитические характеристики синтезированных 
катализаторов при температуре реакции 330 °С, а 
также распределение продуктов представлены на 
рисунке. Наиболее выдающимся является цеолит 
SSZ-13 с 1% NiO и 0,6% P, показавший стабильный 
выход пропилена более 70% масс. и селективность 
до 90%, при этом высокий выход сохранялся в 
течение десяти рабочих циклов. Такие результаты 
объясняются синергизмом NiO и P.

	▌ Процесс GTL
Диссертация Снатенковой Ю.М. (ИНХС РАН) 

посвящена изучению цеолитов MFI в катализе реак-
ций GTL [17895].   Показано, что сочетание наноразмер-
ности пор катализатора, полученной ультразвуковой 
дообработкой, и включение 2% высокодисперсного 
Zn дает прирост селективности по жидким УВ 
до 85%, что превышает данный показатель у Pd-
содержащих микропористых цеолитов на  7%. При 
этом содержание изопарафинов в продукте реакции 
составляет 80% против 65% на Pd-цеолитах.

	▌ Карбонат глицерина

НЕФТЕГАЗОХИМИЯ
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НЕФТЕГАЗОХИМИЯ

	▌ Переработка пластика
Учеными Калифорнийского университета 

проведен масштабный анализ путей переработки 
полиолефин-содержащих полимеров [17831]. 
Авторами предложены адаптированные метрики, 
помогающие лучше сравнивать используемые в 
процессах переработки каталитические системы: 
число разрывов связи C-C, средняя степень 
расщепления, углеродный массовый выход. Данные 
единицы измерения применимы при изучении 
химии пластмасс с разной длиной цепи, а также в 
гетерогенных реакциях.

	▌ Микропластики
Способность различных микропластиков ад-

сорбировать тяжелые металлы на примере ионов 
Pb2+ и Cd2+ изучена сотрудниками Национального 
университета Пукенг (Южная Корея) [18517]. На 
рисунке представлены изотермы адсорбции 
ионов свинца и цинка четырьмя видами пластика. 
Показано, что лучше всего адсорбируется Pb2+, 
его емкость составляет 0,759 мг/г; Cd2+ сильнее 
всего адсорбируется ПВХ — до 0,495 мг/г. Авторами 
подчеркнуто, что поскольку микропластик может 
выступать переносчиком тяжелых металлов в  
водной среде, это необходимо учитывать в 
прогнозировании и разработке эффективных стра-
тегий борьбы с загрязнением.

Полипропилен

Модель Лэнгмюра

Модель Фрейндлиха

Равновесная концентрация, мг/л

Эффективность адсорбции ионов свинца (Pb²+) и кадмия (Cd²+) микропластиками   

1,4

1,2

1,0

0,8

0,6

0,4

0,2

0

Ра
вн

ов
ес

на
я 

ад
со

рб
ци

он
на

я 
ем

ко
ст

ь,
 м

г/
г

0                5               10              15             20             25             30            35

Ионы свинца

Равновесная концентрация, мг/л

1,4

1,2

1,0

0,8

0,6

0,4

0,2

0

Ра
вн

ов
ес

на
я 

ад
со

рб
ци

он
на

я 
ем

ко
ст

ь,
 м

г/
г

0                5               10              15             20             25             30            35

Ионы кадмия

Поливинилхлорид

Полиэтилен низкого давления

Полиэтилен высокого давления

Полипропилен

Полиэтилен высокого давления

Поливинилхлорид

Полиэтилен низкого давления

https://disk.yandex.ru/i/ygPZt04fWWBXtQ
https://disk.yandex.ru/i/r3GzMHhUm_kFaQ


6

	▌ Получение ароматики

	▌ Полиакрилонитрил

НЕФТЕГАЗОХИМИЯ

Катализаторы

HZSM-5 и сульфатированный
цирконий

Модифицированный HZSM-5,
активированный уголь,
глинозем, HZSM-5, MgO

Доломит

Деалюминированный
и десилилированный ZSM-5

CaO из яичной скорлупы

HZSM-5 с добавлением
оксидов металлов

(CoO, NiO, ZrO₂, CeO₂, CaO)
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