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Итоги 25 лет нефтепереработки XXI века

БиоПАВ для разделения водонефтяных 
эмульсий

Внедрение ИИ для управления АВТ на 
корейском НПЗ

Связь экологического следа установки 
гидроочистки и ДТ с низким содержанием 
серы

№5, 2025



2

Автор: Андрей Ильин. Корректоры: Ева Карпова и Иван Пискунов.

  Новости и аналитика
Лукойл приступил к строительству на Пермском НПЗ 
комплекса каталитического крекинга, который будет 
включать в себя установки крекинга, получения МТБЭ 
и алкилирования [20274]. Строительство установки 
МТБЭ также одобрено на Нижегородском НПЗ [20283]. 

На Омском НПЗ Газпром нефти запущена в эксплуата-
цию солнечная электростанция мощностью 19 МВт — 
вторая очередь проекта ВИЭ на 20 МВт, способного пере-
вести на зеленую энергию до 10% предприятия [20613].

Kept подвел итог первой четверти века в области не-
фтепереработки [20135]. В отчете отражены ключевые 
события отрасли с начала столетия (рисунок снизу), 
динамика спроса и предложения жидких углеводоро-
дов по странам и компаниям мира (рисунок сверху), 
изменения карт торговых потоков и прочие показате-
ли. Работа фиксирует смещение фокуса потребления и 
капитализации в сторону Азии при сохранении домини-
рования американского фондового рынка.

  Разделение эмульсий 
Некоторые штаммы бактерий можно рассматривать 
как источники биоПАВ при их культивировании на раз-
личном сырье. Скрининг 27 штаммов биопродуцен-
тов ПАВ учеными Нанькайского университета выявил 
эффективные биодеэмульгаторы для тяжелых во-
донефтяных эмульсий [20601]. Показана большая эф-
фективность дирамнолипидов в сравнении с моно-сое-
динениями, определен оптимальный штамм. Полевые 
испытания дирамнолипидного ферментата показали  
разделение эмульсии на 99% при температуре на 50 °C 
ниже, чем для типичных полиэфирных добавок.

В статье Китайского университета нефти описано мо-
лекулярное исследование поведения двойных капель 
гексан-рассол-гексан в импульсных электрических по-
лях [20597]. Влияние поля определяется тремя интер-
валами периодов колебания: сильное дробление (10–20 
пс), сильная коалесценция (32–158 пс) и режим с бы-
строй деформацией и слиянием капель (> 158 пс), ко-
торый показывает незначительное деэмульгирование.
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  Разделение эмульсий
В другой статье того же университета изучено деэ-
мульгирование конденсата в неоднородном электри-
ческом поле в сочетании с деэмульгатором [20599]. 
Оптимизацией по параметрам (рисунок справа) подо-
браны наиболее эффективные параметры процесса, в 
т.ч. показано, что чрезмерное напряжение поля вызы-
вает вторичное дробление и электрическое дисперги-
рование, снижая эффективность процесса; по частоте 
поля эффективность растет до попадания в диапазон 
собственных колебаний поляризации капель; рост об-
водненности повышает диэлектрическую проница-
емость эмульсии и снижает внутреннюю напряжен-
ность поля, ухудшая процесс. Показано преимущество 
электрохимического подхода перед химическим (рису-
нок слева).

  Первичная перегонка нефти
В статье корейского коллектива описаны результаты 
промышленного внедрения системы управления дав-
лением колонны АВТ — ИИ-модели, обученной на исто-
рии действий операторов [20602]. Реализация системы 
на заводе мощностью 9,5 млн т/год снизила ежеме-
сячную накопленную ошибку на 13%, обеспечила более 

плавное регулирование, а время активного ручного 
управления снизилось на 84%. 

  Получение бензина из газоконденсата

  Каталитический крекинг
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  Гидропроцессы    Безводородное обессеривание топлив 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
ПРОЦЕССЫ

 НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ
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