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Автор: Данила Козлов. Корректор: Алиса Зверева.
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  Новости 
Газпром нефть и Ассоциация специалистов и предпри-
ятий в сфере переработки масложировых отходов под-
писали соглашение о создании в России инфраструкту-
ры сбора и переработки биосырья для производства 
компонента судового и авиационного топлива [19676].

BASF инвестирует в строительство нового завода по 
производству метилатов натрия и калия в Германии, 
который сможет удовлетворять растущий спрос на 
катализаторы для биодизеля [19424]. Запуск заплани-
рован на 2027 г. Shell закрывает проект строительства 
завода по производству биотоплив в Роттердаме по 
причине экономических рисков [20270].

С 1 января 2026 г. во Вьетнаме станет обязательным 
использование бензина E10 для всех автомобилей на 
территории страны [20371].

Правительство Индии разрешило производство этано-
ла из сока сахарного тростника, сиропа и всех видов 

патоки без каких-либо ограничений по объемам в 2025–
2026 гг. [20395]. Американская компания Cargill постро-
ит завод по производству кукурузного этанола рядом 
со своим заводом по переработке сахарного тростника 
в Бразилии [20396].

  Аналитика 
Энергетический институт опубликовал статистический 
отчет по энергоносителям в мире [19685]. Потребление 
биотоплива в 2024 г. выросло на 3% и достигло мак-
симума со значением 2,2 млн барр. н. э./сут. Индия и 
Индонезия в совокупности составляют 63% от спроса 
в АТР. В ЕС спрос на биодизель снизился на 15%, на био-
топливо в общем — 11%; при этом спад претерпевают и 
нефтяные топлива. Динамика производства биотопли-
ва в Европе стагнирует относительно общемирового 
тренда, а наибольший вклад вносят США, Бразилия, 
Китай и Индонезия, которые снизили долю ЕС на рынке 
на 40% (рисунок). При этом спрос Европы на биотопли-
во составляет 357 тыс. барр. н.э./сут при собственных 
мощностях в 312 тыс. барр. н.э./сут.

Производство биотоплив в мире
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  Аналитика
RFA опубликовали обзор этанольной отрасли за 2024 г. 
[19132]. В прошлом году мировое производство этанола 
достигло рекордных 28,6 млрд галл., из которых США 
обеспечили 16,1 млрд галл. Экспорт из США составил 
почти 1,9 млрд галл., что также стало историческим 
максимумом.

S&P Global и Concawe рассматривают перспективы раз-
вития нефтепереработки в Европе до 2050 г. в контек-
сте достижения целей климатической нейтральности 
[18831]. Предложены два пути: сценарий Max Electron 
предполагает отсутствие продаж автомобилей с ДВС 
после 2035 г., и сценарий More Molecule разрешает 
продажу некоторого числа автомобилей с ДВС после  
2035 г. с большим фокусом на биотоплива. В обоих слу-
чаях потребность в нефтяных топливах уменьшится, 
что приведет к снижению мощностей нефтеперера-
ботки с 13 млн барр/сут в 2024 г. до 1,7–2,1 млн барр/сут  
в 2050 г.

  Качество биотоплива
Европейская федерация транспорта и окружающей 
среды продвигает инициативу об исключении отходов 

производства пальмового масла (POME) из списка сы-
рья для продвинутого биотоплива из-за обвинений в 
мошенничестве: потребление вдвое превышает произ-
водственные мощности, что свидетельствует о фаль-
сификации сырья пальмовым маслом и другими отхо-
дами [19453].

МОТОРНЫ
Е БИОТОПЛИВА

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
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  Спирты
В патенте ЦРНТ представлен способ очистки отходов 
спиртового производства [19651]. Отходы удаляются 
отработанным катализатором процесса этерификации. 
Степень очистки этанола от ацетальдегида достигает 
83–96%, от эфиров — до 98%, что позволяет использо-
вать выделенный спирт в топливных композициях.

  Биотоплива из водорослей 

 

   Пиролиз для производства топлив 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
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на показатели продукта

Показатель
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УВ

Содержание 
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Теплота 
сгорания
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Средний
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Высокий
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низкое
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(38–42 
МДж/кг)

Биомасса Пластик Совместный 
пиролиз
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УВ и алканов
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жидкого продукта с умеренной 
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разложении дает HCl и Cl₂. 

Доноры водорода
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склонен к образованию 
большого количества 
газов и кислот, таких как 
терефталевая и бензойная
 
Дает продукт с низкой 
теплотой сгорания

ПЭВД
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ПП
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ПЭТ

ПВХ Высокая

https://disk.yandex.ru/i/m37SBYrPTJUYIw
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  Моделирование состава топлив 
Учеными из университетов Тунцзи (Китай) и Ахена 
(Германия) создана ИИ-модель для поиска наилучше-
го состава бензина [19675]. Сформулирована база из  
26,2 млн потенциальных молекул, по которой нейро-
сеть предсказывает свойства топлива: октановое чис-
ло, плотность, давление паров и др. Далее анализ выя-
вил 24 кандидата для двух режимов работы двигателя 
(рисунок). В качестве новых соединений были предло-
жены гидроксиацетон, этиленгликоль, сложные эфи-
ры. Лидерами остаются CH₃OH и C₂H₅OH. 

Учеными из Норвежского университета естественных 
наук разработана первая версия модели для предска-
зания выхода биодизеля в производстве для ускоре-
ния подбора оптимальных параметров и катализатор-
ров для различного типа сырья и уменьшения времени 
на лабораторные испытания [19593]. Модель обучена 
на 54 типах сырья, 47 катализаторах, средняя ошиб-
ка в  прогнозировании выхода биодизеля составляет 
±10,8%. 

В Федеральном университете Рио-де-Жанейро разра-
ботали быстрый метод определения содержания HVO в 
смесях с нефтяным дизелем за счет ГХ-МС и анализа 

данных [18210]. Модель обучена на 41 смеси (0–100% 
HVO). Коэффициент детерминации составил 0,991.

  Катализаторы для биотоплива 

МОТОРНЫ
Е БИОТОПЛИВА

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Среднее влияние молекулярных групп на склонность к
образованию сажи 

Рейтинг молекулярных групп 
в соединениях бензинового ряда

Для обычных двигателей 

Для высокофорсированных 
двигателей
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https://disk.yandex.ru/i/y6rC6DLtHvbyGA
https://disk.yandex.ru/i/s-M17f26xGAv8g
https://disk.yandex.ru/i/YOe7PU9W6xPGbQ
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  Катализаторы для биотоплива

  Переработка сложного сырья

  Очистка глицерина

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
МО
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А

Сравнение катализаторов для получения парафинов из н-гексадеканамида
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С₃₂ амин

С₁₆ парафины
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Источник # файла в библиотеке FD

Отчеты

Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны

МОТОРНЫ
Е БИОТОПЛИВА
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Источник # файла в библиотеке FD

Статьи

Патенты

Прочие материалы

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны
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АВИАТОПЛИВО  И SAF

Обзор мирового рынка и политик SAF

CORSIA: внедрение в России и обновления 
в основных документах

Сравнение циклоалканов и ароматики по 
влиянию на резины

Сможет ли Европа реализовать свои 
планы по е-топливам

Готовность потребителей платить  
за SAF
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Автор: Ульяна Махова. Корректор: Андрей Ильин.
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  Новости 
Лукойл планирует в этом году произвести первую пар-
тию SAF [19841]. О первой партии устойчивого керосина 
заявили в Газпром нефти [20382].
Компания Chevron Lummus Global объявила об успеш-
ном коммерческом испытании совместной переработ-
ки био- и нефтяного сырья на НПЗ в Хорватии [20011]. 
Indian Oil модернизирует дизельную установку НПЗ в 
Панипате для производства SAF [20017].
На Ферганском НПЗ запущено производство авиацион-
ного топлива Jet A-1 с вовлечением до 40% керосина GTL 
при участии Губкинского университета [20044]. HAMR 
Energy объявил о планах строительства первого в Ав-
стралии крупного завода MTJ [20016].

  Аналитика 
SkyNRG опубликовали отчет с мировой картиной спро-
са, мощностей и политик по SAF до 2050 г. [19601]. В  
2025 г. ожидается рост спроса на SAF в связи с запуском 
мандатов ЕС/Великобритании до 2 млн т совокупно. К 
2035 г. образуется разрыв порядка 24–26 млн т между 

спросом и производством, который частично закрыва-
ют совместная переработка и переход установок с HVO 
на керосин, но в основном потребуются новые мощно-
сти (рисунок). Модель также показывает, что ресурсы 
по сырью устойчивой HEFA исчерпаются на 82% к 2030 г.

Boeing представил глобальный прогноз пассажирских 
и грузовых авиаперевозок, потребности в самолетах и 
региональные перспективы развития авиации на бли-
жайшие 20 лет [19914]. До 2044 года мировому рынку 
потребуется 43 600 новых самолетов.
В ИАТА рассмотрели, как мировая трансформация  
нефтепереработки повлияет на доступность авиато-
плива [19916]. Спрос на бензин и дизель будет сни-
жаться, но спрос на реактивное топливо будет расти до  
2050 г. Так как НПЗ ориентированы на бензин и дизель, 
доля авиатоплива слишком мала, чтобы определять 
стратегию переработки. Импорт реактивного топлива к 
2035 г. вырастет на 64%, что увеличит уязвимость ави-
акомпаний к политике и сбоям логистики, тогда как SAF 
может сыграть роль в энергетической безопасности. 

Мировые мощности по производству устойчивых авиационных топлив 
 в разрезе технологий
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Е-топливо
Совместная 
переработка

Потенциал установок по дизелю
Потенциал по совместной 
переработке

Производство SAF
Спрос на SAF

Фактический объем поставок в 2024 г.
составил около 1 млн т. Эта разница, 
вероятно, объясняется наращиванием 
производства и ограниченным 
краткосрочным спросом.

Разрыв в поставках может быть частично 
покрыт за счет дополнительных мощностей 
в размере ~2 млн т от совместной переработки 
и ~4 млн т за счет переключения мощностей 
по дизельному топливу на авиакеросин.

Оставшаяся часть разрыва 
(17,4 млн т) потребует 
реализации новых 
мощностей SAF.
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АВИАТОПЛИВО И SAF

https://disk.yandex.ru/i/NvMrAY3-aiImbg
https://disk.yandex.ru/i/-dlTK-VXPLTWKw
https://disk.yandex.ru/i/33lT-kxc7wSEeA
https://disk.yandex.ru/i/AWMoJ-CEoezvEg
https://disk.yandex.ru/i/l8pZNm5F3Nbt3Q
https://disk.yandex.ru/i/wBU_Wvkhjo0GRQ
https://disk.yandex.ru/i/XzXfn96WZ8QvBA
https://disk.yandex.ru/i/mDt24UCwR0A22w
https://disk.yandex.ru/i/g9Wm_TFeSHuOOQ
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  Качество авиационных топлив АВИАТОПЛИВО И SAF
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Ключевые выводы расследования Boeing

Поверхностно-активные вещества в топливе приводят к большему 
поглощению воды, чем считалось ранее в отрасли

Тезис подтвержден Подтверждено результатами анализа по 
Карлу Фишеру

Необходимо дальнейшее 
исследование

Boeing ищет отраслевое сотрудничество 
для дальнейшего изучения проблемы

Стандартное топливо США не имеет проблем с обледенением при 
наличии реалистичного количества воды в системе

Тезис подтвержден Продемонстрировано на стенде

Поверхностно-активные вещества сами по себе, независимо от состава 
топлива, вызывают проблему обледенения

Необходимо дальнейшее 
исследование

Неизвестная концентрация поверхностно-
активных веществ в проблемном топливе. 
Концентрация, добавленная при тестировании, 
могла быть нерепрезентативной 

Вязкость влияет на образование льда Необходимо дальнейшее 
исследование

Boeing ищет отраслевое сотрудничество 
для дальнейшего изучения проблемы

Тезис Вывод Комментарии

Необходимо дальнейшее 
исследование

Boeing ищет отраслевое сотрудничество 
для дальнейшего изучения проблемы

Неправильный химический состав топлива приводит к образованию льда 
при меньшем количестве воды по сравнению со средним топливом

Продемонстрировано на стенде

Химические вещества, вызывающие проблему, можно удалить 
с помощью обработки глиной (поверхностно-активное 
вещество является полярным веществом)

Степень необходимой обработки глиной 
неизвестна, однако потребовалось более 
одного цикла обработки

Ароматические соединения не 
влияют на образование льда Фактор-индикатор

Могут оказывать влияние в сочетании 
с другими факторами, такими как 
поверхностно-активные вещества

Тезис подтвержден

Тезис подтвержден

Распределение углеводородов влияет на образование льда

Плотность влияет на образование льда
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  CORSIA в России и в мире 
Минэкономразвития 20 августа объявило о проекте за-
кона по внесению изменений в № 296-ФЗ «Об ограниче-
нии выбросов парниковых газов» и Воздушный кодекс 
Российской Федерации. Цель законопроекта: внедрить 
международные стандарты контроля потребления то-
плива авиакомпаниями для выполнения требований 
Системы компенсации и сокращения выбросов угле-
рода для международной авиации (CORSIA) в России 
[20120]. Законопроект подготовлен по поручению пре-
мьер-министра от 23 июля 2025 г. При утверждении за-
кон может вступить в силу 1 января 2027 года.

Опубликованы обновленные версии документов по 
CORSIA: требования к сертификационным схемам 
[20114], критерии устойчивости [20115], значения вы-
бросов в жизненном цикле по умолчанию [20116], ме-
тодология расчета выбросов [20117]. В предпоследнем 
документе обновлены значения косвенных выбросов 
землепользования и основные значения для ATJ. До-
бавлен раздел, посвященный совместной переработке 
биосырья с одновременным выпуском LCAF. В методо-
логии добавилось описание и типы отходов, остатков, 
побочных продуктов, обновлены разделы по расчету 
выбросов в жизненном цикле LCAF. Продлен до 2035 г. 

срок, при котором практики низкого риска изменений 
землепользования получают нулевые выбросы ILUC.

Краткая записка ИАТА сопоставляет международные 
системы по декарбонизации транспорта — CORSIA в ави-
ации и IMO Net Zero Framework [19915].

  Е-топлива 
Transport & Environment оценили, насколько достижи-
мы цели по е-топливам в ЕС [19833].  К маю 2025 г. в 
Европе анонсировано 41 крупное предприятие по произ-
водству e-SAF с суммарными мощностями 1,3 млн т к 
2030 г. и 2 млн т к 2032 г. (рисунок). При учете данных 
проектов Европа теоретически могла бы в значитель-
ной степени выполнить мандат ReFuelEU. 

Однако несмотря на рост числа проектов, ни один не по-
лучил окончательного инвестиционного решения. Без 
принятия решений в течение ближайших 12–18 месяцев 
цель не сможет быть выполнена. Отдельным фактором 
риска остается лазейка для учета HEFA как е-топлива 
на долю зеленого водорода, если он использован в про-
цессе гидрообработки. По расчетам T&E, до 50% e-SAF 
мандата в 2030 г. могут быть выполнены за счет HEFA, 
если такая трактовка будет разрешена.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Годовые мощности по производству 
е-топлива по статусу

Размер штрафов при невыполнении 
требований по SAF и е-топливам в ЕС

ReFuelEU мандат в 2035 г. — 5%

Продвинутая стадия Промежуточная стадия Ранняя стадия
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е-топливо
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14 000 €/т

2,8

Цена на нефтяной керосин

ReFuelEU мандат в 2032 г. — 2%

ReFuelEU мандат в 2030 г. — 1,2% 
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https://disk.yandex.ru/i/nNCyPO39z4C8UA
https://disk.yandex.ru/i/XW_swLNsXLInAQ
https://disk.yandex.ru/i/VR8cJVMYcv6ZoQ
https://disk.yandex.ru/i/RhTjxfiSOgF14A
https://disk.yandex.ru/i/nxWhc8lKVhkRMg
https://disk.yandex.ru/i/1R8u3lYbr-pFDQ
https://disk.yandex.ru/i/NOWYBB9kle2gqw
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  Е-топливо 

  HEFA

  Переработка лигнина

  Пластики в топливо

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Сравнение выбросов в жизненном цикле HEFA и е-топлив

HEFA из отработанных 
растительных масел

Традиционное нефтяное топливо (89–94 г СО₂-экв./МДж)

Выращивание сырья / Улавливание СО₂
Транспортировка сырья / СО₂
Производство водорода

Производство топлива
Транспортировка топлива
Использование топлива

Энергия-в-топливо из улавливаемого СО₂

Улавливание 
после сжигания

Улавливание из воздуха 
при высокой температуре

Улавливание из воздуха 
при низкой температуре
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АВИАТОПЛИВО И SAF
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  Пластики в топливо

  Высокоплотные авиатоплива

  Совместимость с материалами 
Статья Военно-морской академии США изучает, как сме-
си керосина JP-5 с керосином по технологии спирт-в-то-
пливо и добавками влияют на набухание и прочность 
нитрильной резины [19934]. Из добавок лучше всего 
работает тетралин (10% в смеси керосинов увеличива-
ет набухание выше JP-5), при этом 10% цис-декалина 
почти не оказывает влияния (рисунок).

  Декарбонизация авиации 
Сеульский национальный университет и Корейская 
торгово-промышленная палата оценивают готовность 
потребителей в Южной Корее платить надбавку за пе-
релеты на SAF [19924]. Средняя готовность платить 
составила +10,7% к тарифу, причем 77% респондентов 
готовы платить хоть что-то, а ~25–23% демонстрируют 
нулевую готовность платить.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Разбухание уплотнительных колец при использовании чистого керосина по технологии спирт-в-топливо 
и при вовлечении в него добавок

ATJ Модельный ATJ (изоцетан — 23,2% масс., изододекановые изомеры — 76,8% масс.)
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https://disk.yandex.ru/i/ld8XJiqSD6Tuxw
https://disk.yandex.ru/i/deYXZejJE2PjJw
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Источник # файла в библиотеке FD
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Статьи
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В электронной версии ссылки кликабельны
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Источник # файла в библиотеке FD
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СУДОВОЕ 
ТОПЛИВО

Утверждены коэффициенты снижения CII в 2027–2030 гг.

Влияние глобального ограничения серы в топливах 0,1% на 
выбросы и здоровье людей

Прогностическая модель определения качества  
остаточного судового топлива

Требования IMO и российское законодательство в  
части выбросов парниковых газов с судов 
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СУДОВОЕ ТОПЛИВО
Автор: Алиса Зверева. Корректор: Ева Карпова.
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  Новости 
Первая в мире бункеровка зеленым аммиаком осу-
ществлена компанией Envision Energy в порту г. Далянь 
(КНР) в июле [20018]. Заправленное топливо произве-
дено на крупнейшем предприятии по получению зеле-
ного водорода и аммиака в мире в г. Чифэн.

IMO утвердили коэффициенты снижения индикато-
ра выбросов углерода (CII) в 2027–2030 гг. [19900]. Они 
составляют 13,625, 16,25, 18,875, 21,5% соответственно 
и показывают снижение требуемого уровня эмиссии 
парниковых газов судна относительно 2019 г. В отличие 
от индекса энергоэффективности для существующих 
судов, CII может меняться от года к году путем прове-
дения различных мер (например, использования менее 
углеродоемкого топлива или повышения КПД оборудо-
вания), причем эти меры должны быть зафиксированы 
и утверждены специализированными агентствами в 
Плане эксплуатационной углеродной интенсивности на 
ближайшие три года.

  Инциденты на море 

Проблемы на судах в разрезе типов инцидентов 
(для судов валовой вместимостью более 100 брутто-регистровых тонн)
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  Качество судовых топлив 
Зависимость качества низкосернистых судовых топ-
лив, получаемых с использованием продукта гидро-
крекинга гудрона, от условий процесса и типа сырья  
исследовали болгарские ученые в статье [19995].  
Авторы изучили данные остаточных судовых топлив, 
производимых на НПЗ Лукойл Нефтохим Бургас за  
10 лет, и использовали их для создания прогности- 
ческой модели, позволяющей определить качество по-
лучаемого судового топлива при заданных параметрах. 
Согласно расчетам, производство одновременно низ-
косернистых и стабильных топлив возможно при ис-
пользовании на НПЗ нефти с содержанием серы не 
более 0,9% масс. и степени деметаллизации на уста-
новке гидрокрекинга более 93%. Анализ данных также 
позволил впервые установить зависимость способно-
сти асфальтенов к пептизации (параметр, определя-
ющий стабильность судовых топлив в соответствии с  
ASTM D7157) в зависимости от плотности гудрона и про-
дукта его гидрокрекинга (рисунок).

Влияние снижения глобальных требований по содер-
жанию серы в топливе до 0,1% масс. на здоровье лю-
дей рассмотрено в материале ICCT [19966]. Для соот-

ветствия требованиям операторам судов придется 
либо перейти на использование скрубберов, либо на 
применение дистиллятных топлив. Таким образом, в 
зависимости от сценария возможно ежегодное пре-
дотвращение 3,9–4,5 тыс. преждевременных смер-
тей, что эквивалентно экономическому эффекту в  
9,3–10,9 млрд $.

Необычное исследование представлено в статье 
[19994]. В январе 2022 г. на берегу северо-восточной 
части Бразилии был обнаружен нефтяной разлив не-
известного происхождения, тогда же на пляже была 
найдена бутылка с невскрытым образцом судового то-
плива. Исследование ее содержимого с помощью ме-
тодов газовой хроматографии, элементного анализа и 
др., позволило подтвердить, что топливо внутри сосуда 
и выброшенный на берег разлив имеют одно происхож-
дение. Данная находка продвинула поиск виновника, 
поскольку бутылка с топливом была промаркирована 
наименованием бункеровочной компании. Высокое со-
держание серы (2,44% масс.) и алюмосиликатов также 
позволило выдвинуть предположение о том, что слив 
топлива был намеренным и имел своей целью избав-
ление от некондиционного продукта.

СУДОВОЕ ТОПЛИВО
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Зависимость способности асфальтенов к пептизации от плотности прямогонного 
гудрона и остатка гидрокрекинга гудрона
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  Очистка сточных вод скрубберов 

  Выбросы судовых топлив 

 

  Альтернативные судовые топлива 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
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Концентрации элементов, характеризующих износ деталей двигателя, в отработанном 
цилиндровом масле при использовании топлив B24 и B50
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В электронной версии ссылки кликабельны
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В электронной версии ссылки кликабельны
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ПРОЦЕССЫ
НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Прогнозирование свойств нефти и  
нефтепродуктов

Модификация стриппинг-секции для  
отбора качественного керосина на АВТ

Комбинация висбрекинга и экстракции 
гудрона

Модификация фракционного состава  
бензина каталитического крекинга
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Автор: Андрей Ильин. Корректор: Ева Карпова.
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  Новости 
В июле первым в России заводом с двумя установками 
гидрокрекинга стал ТАНЕКО [19720]. Установка мощно-
стью 1,2 млн т/год увеличила выход светлых фракций 
с 85 до 90%. Комсомольский НПЗ на 20% увеличил по-
тенциал выпуска ДТ-А-К5 [20019]. 
Узбекнефтегаз прекратили выпуск АИ-80 и израсходо-
вали его запас [19908]. Последней страной, выпускаю-
щей АИ-80, остается Афганистан.
Замбия планирует строительство НПЗ мощностью  
3 млн т/год в г. Ндола [20012]. Завод производительно-
стью 12 млн т/год построят в Мозамбике [20020]. 

  Концепция развития отрасли 
Концепция развития нефтеперерабатывающей от-
расли до 2040 г. опубликована Правительством Ре-
спублики Казахстан [19907]. Планируется увеличение 
мощности отрасли суммарно с 18 до 29,2 млн т/год, 
в т.ч. за счет расширения CaspiBitum до 1,5, АНПЗ — до 
6,7, Шымкентского НПЗ — до 7 и Павлодарского НХЗ до  
9 млн т/год; рост глубины переработки с 89 до 94%;  

переход к стандартам топлива К5-К6, а также увеличе-
ние выработки бензола и параксилола.

  Аналитика 
В отчете ОПЕК прогнозируются показатели отрасли 
до 2050 г., в том числе повышение мирового спроса 
на нефть на 956 млн т/год с ожиданием дальнейше-
го роста [19710]. В отчете зафиксированы пересмотры 
энергетической политики ряда стран со сдвигом при-
оритетов к безопасности и доступности энергии, рас-
ширение процессов по регионам (рисунок) и периодам 
(таблица). До 2030 г. ожидается ввод первичных мощ-
ностей около 290 млн т/год с ростом их дефицита до  
80 млн т/год. ОПЕК также опубликовали ежегодный 
статистический бюллетень с анализом отрасли [19711]. 

FuelsEurope опубликовали широкий обзор топливной 
отрасли Европы [19745]. Спрос на нефть в  2024 г. в  
ЕС-27 снизился на 8% относительно уровня 2019 г.,  
а фокус спроса топлив сместился с бензина на ДТ. В 
2024 г. завод Eni Livorno трансформировался в био-НПЗ.

Расширение региональных 
крекинг-процессов, 2025–2030 гг.

Расширение мощностей процессов 
нефтепереработки в мире, млн барр/сут
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  Свойства нефти и нефтепродуктов   Разделение водонефтяных эмульсий ПРОЦЕССЫ
 НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Концентрированный рассол, 25 °С
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Концентрированный рассол, 72 °С
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Разбавленный рассол, 72 °С

Влияние температуры на эффективность 
разделения эмульсии рассол-в-нефти 
на центрифуге (1500 об/мин)

Влияние температуры на межфазное натяжение 
в эмульсии рассол-в-нефти при отстаивании
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  Первичная переработка нефти

.

   Термические процессы 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Результат оптимизации работы гибридной секции 
керосиновой фракции с отпаркой и ребойлером

Результат модификации боковых секций 
атмосферной колонны для разгрузки секции керосина

Модификация боковых секций атмосферной 
колонны для разгрузки секции керосина
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  Каталитический крекинг 
Китайский институт нефти исследовал прямой каткре-
кинг нефти для получения сырья нефтехимии [20030]. 
Технология двухступенчатого газофазного каткрекинга 
использует CaAl-катализатор при 530 °С на первой ста-
дии и композитный кислотно-основный катализатор 
при 610 °С на второй для получения до 36% олефинов, 
7% бензола, 18% толуола, 15% ксилолов. Технологию 
возможно интегрировать в существующие установки.

В обзорной статье Лукойл Бургас обобщаются характе-
ристики сырья FCC и их связи с конверсией, сопостав-
ляются эмпирические методы, масс-спектрометрия, 
ЯМР и различные модели для прогноза конверсии при 
максимальном выходе бензина [20064]. Установлено, 
что при сопереработке альтернативного и нефтяного 
сырья возможны нелинейные изменения выходов.

  Гидропроцессы 
Структура поверхностных функциональных групп в 
асфальтенах до и после гидроочистки описана в ста-
тье [20054]. Кислород в основном связан с углеродом 
одиночными связями (60–87%), сера находится в али-
фатических соединениях (50–67%), азот — в пирролах 
(до 95%), а гидроочистка снижает содержание азота 

в первую очередь в пиридинах. Результаты позволят 
точнее предсказывать коксообразование и дезактива-
цию катализаторов.

ТАИФ запатентовали установку гидрокрекинга тяжело-
го нефтяного сырья [19743]. По окружности и по высоте 
реактора устанавливаются термопары, которые позво-
ляют контролировать температурный профиль для до-
стижения целевой концентрации углеродной добавки 
(подробнее о добавке в другом патенте [16654]). Когда 
разница показаний термопар на ярусах не превышает 
0,5–1 °C, реактор считается заполненным и допуска-
ется подъем температуры для роста конверсии. Это 
устраняет контроль только по разнице давления, чув-
ствительной к плотности и режиму.

  Модификация состава бензина 
В журнале Нефтепереработка и нефтехимия опубли-
кована статья о влиянии фракционного состава БКК и 
риформата на экологические свойства бензина [19823]. 
Коэффициенты выбросов CO₂ по фракциям компонен-
тов представлены на рисунке. Исследованы PMI узких 
фракций: урезание БКК до 190 °С позволит снизить ин-
декс выбросов твердых частиц товарного бензина на 
19% и выбросы СО₂.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Энергетические и удельные коэффициенты выбросов СО₂ узких фракций 
бензиновых компонентов  

Бензин каталитического крекинга
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МЕЖ ДУНАРОДНАЯ ВЫСТАВКА

ПРИ ПОДДЕРЖКЕ:
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 КАТАЛИЗАТОРЫ
НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Повышенный выход изомеров на  
никелевых катализаторах изомеризации

Катализаторы гидроочистки UOP и Topsoe, 
пассивирующие кремний

Влияние связующих на конверсию  
дибензотиофена

Способ отпаривания отработанного  
катализатора FCC от Омского НПЗ
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  Новости 
Ketjen представили катализатор крекинга SaFeGuard, 
пассивирующий железо  [20260]. При 50%-й замене 
старого катализатора в ходе испытаний доступность 
пор увеличена на 77%. 
Saudi Aramco и REZEL подписали меморандум о строи-
тельстве первого в Саудовской Аравии завода по произ-
водству катализаторов нефтепереработки, в частности 
FCC, и извлечению металлов из отработанных катали-
заторов [20259].

  Изомеризация

  Гидрокрекинг 

Зависимость выхода изомеров от конверсии 
н-додекана и типа катализатора

Распределение выхода продуктов изомеризации 
н-додекана на различных катализаторах
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  Гидроочистка
UOP обнаружили, что вовлечение винной кислоты в 
пропиточный раствор позволяет получить катализатор 
гидроочистки с повышенной способностью удалять 
кремний из сырья (+8,7% масс.) [20101]. Согласно изо-
бретению, пропиточный раствор, помимо винной кис-
лоты, включает фосфорную; в качестве источника ни-
келя используют его карбонат (Ni/винная кислота = 1:1 
мол.), молибдена — MoO₃. В патенте приводится сравне-
ние активности катализаторов в реакциях удаления S, 
N и Si из вакуумного газойля на катализаторе с добав-
лением кислоты в пропиточный раствор и без нее.   Окислительное обессеривание

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Эффективность удаления дибензотиофена 
из модельного топлива на катализаторах 
с различными связующими [20041]

Влияние катализаторов на основе 
алюмосиликата MCM-41 на конверсию 
дибензотиофена  [20069]
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  Каталитический крекинг
В диссертации Уразова Х.Х. (ИХН СО РАН) исследова-
но влияние предшественников Ni- и Co-содержащих 
катализаторов на процесс крекинга тяжелых нефтей 
[19560]. Рассмотрен крекинг Зюзеевской нефти в при-
сутствии растворов нитрата никеля в воде, этаноле и 
ацетоне (рисунок). Максимальный выход бензиновых и 
дизельных фракций (63,3% масс.) достигается при ис-
пользовании в качестве растворителя ацетона.

Частицы оксида железа не способны проникнуть 
внутрь катализатора крекинга, вследствие чего они 
концентрируются на поверхности и образуют с диокси-
дом кремния эвтектику, блокирующую поры. Johnson 
Matthey создали добавку Cat-Aid на основе магния, ко-
торая связывает кремнезем и предотвращает возник-
новение эвтектики [19822]. После внедрения добавки 
на НПЗ в Северной Америке расход свежего катализато-
ра снизился на 5%, выход легкого газойля увеличился 
на 1,9%. 

Газпромнефть-ОНПЗ запатентовали устройство и спо-
соб отпаривания отработанного катализатора FCC 
[19742]. Подразумевается наличие узлов предвари-
тельного и основного отпаривания и дополнительный 

нагрев свежего отпаривающего агента горячими пото-
ками из основного узла. Это позволяет снизить расход 
пара (2,8 кг/т катализатора вместо 3,25 кг/т по прото-
типу) и увеличить количество отпаренных углеводоро-
дов (20,0 вместо 19,2 моль/ч).

В РАН изучена активность катализаторов размером 
от 210 до 430 нм, полученных при шаровом измельче-
нии цеолита CBV-760 [20062]. Наиболее эффективно 
крекинг вакуумного газойля (ВГО) протекает на образ-
це с размером частиц 397 нм и степени кристаллич-
ности 75,9%, полученном при скорости измельчения  
600 об/мин в течение 15 мин. Конверсия ВГО и выход 
бензиновой фракции выросли относительно исходного 
цеолита: 69,0% вместо 62,7% и 33,9% вместо 22,1% со-
ответственно. 

Метод, позволяющий извлекать до 95% Al₂O₃ и SiO₂ с 
чистотой до 99% из отработанных катализаторов ка-
талитического крекинга предложили в Дрезденском 
техническом университете [20035]. Предлагается син-
тезировать новые цеолиты Y, A и ZSM-5 на основе из-
влеченных соединений. Стоимость полученных таким 
образом катализаторов, тем не менее, существенно 
превышает рыночную цену.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Состав продуктов крекинга нефти в присутствии растворов нитрата никеля
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Набор топливных присадок

                               - это розничная линейка присадок ЦРПП для самых требовательных автолюбите-
лей, которые позволяют увеличить срок службы топливной системы транспортного средства, 
восстановить эксплуатационные показатели работы техники, защитить потребителя от некаче-
ственного топлива.

Компания Центр развития производства присадок (ЦРПП) осуществляет поставки своей продук-
ции на крупнейшие нефтеперерабатывающие заводы страны.

УВЕРЕННОСТЬ
ПРИ КАЖДОЙ

ЗАПРАВКЕ

РЕКЛАМА

БЕНЗИНОВЫЙ НАБОР

Очиститель топливной системы

Усилитель октана

Нейтрализатор влаги

Очиститель топливной системы

Усилитель цетана 

Антигель (ДДП)

ДИЗЕЛЬНЫЙ НАБОР

Очистит
форсунки
и клапаны

Увеличит
мощность
двигателя

Безопасно 
выведет воду 
из топливного бака

Очистит
форсунки
и клапаны

Увеличит
мощность
двигателя

Улучшит
низкотемпера-
турные свойства
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СМАЗОЧНЫЕ
МАТЕРИАЛЫ

Рынок присадок к смазочным материалам  
в Китае

Влияние FAME на характеристики судового 
масла

Микроволновый и каталитический пиролиз 
отработанных масел

Масло из отходов полипропилена для  
электродвигателей

Замена литиевых загустителей  
в смазках
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  Новости 
Лукойл стал первым отечественным производителем 
линейки моторных масел под брендом HAVAL [19768].
Роснефть представила комплекс смазочных материа-
лов для сельскохозяйственной техники [20261].

Shell Lubricants в сотрудничестве с производителем 
мотоциклов Ducati разработали масло 15W-50, соответ-
ствующее спецификациям API SP и JASO MA-2 [20108].
Petro-Canada Lubricants выпустили линейку моторных 
масел для легковых автомобилей SUPREME, удовлетво-
ряющую ILSAC GF-7 [20109]. Другой новый продукт ком-
пании — синтетическое масло DURON UHP 10W-30 для 
грузовых дизельных двигателей (экономия топлива до 
1% в сравнении с 15W-40) [20110]. 
Zschimmer & Schwarz представили линейку вторичных 
вицинальных диоловых эфиров EsterTec, применимых 
в качестве основы для трансмиссионных и других ти-
пов масел [19626]. 
На совместном предприятии Hyundai Oilbank и Shell в 
Южной Корее с 2027 г. планируют производство ба-

зовых масел III группы [20112]. Petrobras в рамках 
расширения мощностей на заводе в Рио-де-Жанейро 
увеличат мощности по базовым маслам II группы на  
12 тыс. барр/сут [20113]. 

  Аналитика 
В годовом отчете Лукойл приводится статистика по 
производству и реализации масел в 2024 г. [19056]. За 
отчетный период выработано 776 тыс. т базовых ма-
сел и компонентов (+11% относительно 2023 г.). Произ-
водство готовых масел практически не изменилось и  
составило 527 тыс. т (+0,5%). 
The Strategy Works проанализировали китайский ры-
нок присадок к смазочным материалам [19679]. В 2023 
г. страна стала нетто-экспортером, а за 11 месяцев  
2024 г. экспорт превысил импорт уже на 31 тыс. т  
(таблица). Ключевым импортером является Сингапур, 
куда отправляется 26% продукции (рисунок). 
Управление энергетической информацией США отрази-
ло мощности производства смазочных материалов по 
штатам по состоянию на начало 2025 г. [19753].

Рынок присадок к смазочным материалам в Китае

Импорт, 
тыс. т

Экспорт, 
тыс. т

Нетто-
импорт, тыс. т

Нетто-
экспорт, тыс. т

Экспорт из Китая присадок к смазочным 
материалам в 2024 г.по странам

2021
2022
2023
Январь–ноябрь 2024

348,8
253,3
202,9
201,3

111,6
201,4
207,9
232,4

237,2
51,9

5,0
31,0

Сингапур

ОАЭ

Другие

Южная Корея

26%

18%

17%

15%

Северная Корея

Гонконг

Великобритания 
+ ЕС

13%

4%

3%

1%

1%

1%

Бразилия

Индия

США

Япония 2%

СМАЗОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

https://disk.yandex.ru/i/ejhngP67YGr_Zg
https://disk.yandex.ru/i/UDDpFgklm-gRBw
https://disk.yandex.ru/i/8cSeQWt1LnztuA
https://disk.yandex.ru/i/sYfXkqwA8WM9hg
https://disk.yandex.ru/i/7fjagW3jrWu8KA
https://disk.yandex.ru/i/AdXSzj2ZlgU74A
https://disk.yandex.ru/i/pV_P8tqBkWmqHg
https://disk.yandex.ru/i/V95F0Vrv0uAkIw
https://disk.yandex.ru/i/kk9cjPI9Wct4Gg
https://disk.yandex.ru/i/G0viE5rYCQ568g
https://disk.yandex.ru/i/SWaYx7dEJxzXKg
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  Спецификации моторных масел
31 марта вступил в силу стандарт на моторные мас-
ла ILSAC GF-7, соответствующий API SQ. Требования к 
индексу топливной экономичности возросли на 4,9% 
относительно предыдущей версии, а по низкотемпера-
турной вязкости снизились с 60 до 40 тыс. сП [17579]. 
Уже ведется разработка ILSAC GF-8 [19367]. Его особен-
ностью станет совместимость с топливами, содержа-
щими 20% этанола, повышенная защита гибридов.

  Производство базовых масел
Порядка 70% тяжелых базовых масел на НПЗ в Измире 
(Турция) не соотвествовало требованиям по индексу 
вязкости. Проблему решили в Topsoe за счет разработ-
ки катализатора гидрокрекинга, повышающего индекс 
вязкости непревращенного остатка [19054]. Это позво-
лило вовлечь продукт в сырье селективной очистки 
фурфуролом на маслоблоке. При этом доля брака тя-
желых базовых масел по индексу вязкости уменьши-
лась до 18%, а завод смог перейти на нефти с меньшим 
содержанием парафинов (35–40% вместо 40–45%).

В университете Petrochina синтезирован NiMoP/γ-Al₂O₃ 
катализатор получения высокоиндексного сырья про-

изводства базовых масел III группы [18906]. В результа-
те гидроочистки вакуумного газойля индекс вязкости 
вырос с 132 до 143 пунктов, содержание серы снизи-
лось с 828,5 до 0,9 ppm, азота — с 421 до 0,8 ppm.

  Влияние топлива на судовое масло
Несмотря на сопоставимые вязкости, попадание дис-
тиллятного топлива в судовое масло, в отличие от FAME, 
не оказывает существенного влияния на вязкость. VPS 
проследили за загрязнением судового масла при рабо-
те четырехтактного двигателя на чистом FAME (рису-
нок слева) [19963]. Уже на 70 день эксплуатации при по-
падании 10% вязкость масла становится критической, 
а степень окисления (рисунок справа) достигает 30%.

Шанхайский морской университет изучил влияние су-
дового топлива с содержанием биокомпонента 24% 
(B24) и 50% (B50) на характеристики смазочного масла 
Sinopec 5040 в двухтактном двигателе [19633]. Топливо 
получали смешением LSFO с содержанием серы 0,47% 
с отработанными кулинарными маслами. При идентич-
ных нагрузках на двигатель B50 приводит к более вы-
раженному снижению вязкости, а B24 к более низкому 
щелочному числу.

СМАЗОЧНЫ
Е МАТЕРИАЛЫ

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Влияние загрязнения судового моторного 
масла метиловыми эфирами 
жирных кислот (FAME) на вязкость

Влияние загрязнения судового моторного масла 
метиловыми эфирами жирных кислот 
(FAME) на степень окисления
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https://disk.yandex.ru/i/pPcaGqB6RxaAVQ
https://disk.yandex.ru/i/NXUdJq1GwrAvOA
https://disk.yandex.ru/i/dLfu7GIGahNduw
https://disk.yandex.ru/i/HuXyt-9DJTyVRg
https://disk.yandex.ru/i/dIeEHAc4n8CQXg
https://disk.yandex.ru/i/cspUuDzJCeGXTg
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  Индустриальные масла

  Трансмиссионные масла 

   Пиролиз отработанных масел 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
СМ

АЗ
ОЧ

НЫ
Е М

АТ
ЕР

ИА
ЛЫ

Влияние катализаторов микроволнового 
пиролиза на состав регенерированного  
моторного масла

Состав отработанного масла после 
регенерации микроволновым 
пиролизом 
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  Обезвоживание масел 

  Биосмазочные масла 

  Масла для электродвигателей 

СМАЗОЧНЫ
Е МАТЕРИАЛЫ

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Трибологические характеристики 
смазочного масла из пластиковых 
отходов при воздействии электрического тока

Сравнение величин объема износа 
при воздействии электрического тока 
на разные базовые масла

Смазочное масло 
из пластиковых отходов
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  Наноприсадки и присадки к маслам   Пластичные смазки и присадки к ним 
Доля продаж литиевых смазок падает: в 2023 г. доля 
составила 38% в сравнении с 50% в 2020 г. Нестабиль-
ная цена на гидроксид лития — ключевое сырье лити-
евого загустителя — вынуждает искать альтернативы. 
Общество трибологов и инженеров по смазочным ма-
териалам рассмотрели, какие загустители могут вы-
ступить альтернативой литиевым [19631]. В статье при-
водятся характеристики основных типов загустителей 
и сравнение их с литиевыми (таблица).

В Китайской академии наук синтезирована новая кис-
лота состава С₃₄H₅₃O₄PS₂ (NDMA), которую предлагает-
ся использовать в качестве противоизносной присад-
ки [19659]. Сравниваются трибологические свойства 
смазки на литиево-комплексном загустителе при до-
бавлении 1% NDMA или 1% ZDDP. Смазка с NDMA демон-
стрирует меньший коэффициент трения при 25, 75 и  
150 °С и диаметр пятна износа при 75 и 150 °С.

  Производство парафинов 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
СМ

АЗ
ОЧ

НЫ
Е М

АТ
ЕР

ИА
ЛЫ

Сравнительная характеристика различных типов загустителей

Адгезивные 
свойства

Высоко-
температурные 
свойства

Низкотемпературные 
свойства

Стойкость 
к окислению

Высокоскоростные 
свойства

Низкоскоростные 
свойства

Работа при высоких 
нагрузках

Структурная 
стабильность

Водонепрони-
цаемость

Много-
функциональность

Прокачиваемость

Загуститель Литиевый Комплексный 
литиевый

Литиево-
кальциевый

Безводный 
кальций Мочевина Сульфонат-

кальциевый
Комплексный 
алюминиевый

Органогли-
няный

Гидратирова-
нный кальций

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошие

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Отличная

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошие

Хорошая

Отличная

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Плохая

Плохая

Плохая

Очень 
хорошие

Хорошая

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Варьируется

Плохая

Отличные

Отличная

Отличные

Хорошие

Отличные

Отличная

Отличная

Хорошая

Очень 
хорошие

Плохая

Отличные

Отличная

Хорошая

Плохие

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Очень
хорошая

Плохие

Плохая

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Плохая при
выс. темп.

Очень 
хорошие

Плохая

Отличные

Хорошая

Очень 
хорошая

Хорошие

Хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошие

Хорошая

Хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошие

Отличная

Хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошие

Очень 
хорошие

Хорошая

Хорошая

Хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошая

Очень 
хорошие

Отличная

Зеленый цвет — свойства лучше, чем у литиевого загустителя. Желтый — свойства хуже, чем у литиевого загустителя

https://disk.yandex.ru/i/3itkM6zXPIfUMQ
https://disk.yandex.ru/i/sA3Hm1mQK5TxSg
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Источник # файла в библиотеке FD

Отчеты

Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны

СМАЗОЧНЫ
Е МАТЕРИАЛЫ
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Источник # файла в библиотеке FD

Статьи

Журналы

Патенты

Прочие материалы

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны
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КАЧЕСТВО
НЕФТЕПРОДУКТОВ
И ХИММОТОЛОГИЯ

Смазочное масло Топливо

Двигатель

ТР
ЕБ

ОВАНИЕ 
К К

АЧ
ЕС

ТВ
У ТРЕБОВАНИЕ К КАЧЕСТВУ

ВЛИЯНИЕ НА КАЧЕСТВО

Международные моторно-стендовые методы испытаний топлив

Моторно-стендовая база ЦКДН

ТЕМА ВЫПУСКА:
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  Моторные стенды: состав и назначение 

Базовая схема устройства моторных 
стендов для испытаний топлив

Рекомендуемые нормы на показатели 
моторно-стендовых методов испытаний топлив

Метод Двигатель Показатель
Рекомендуемые 
нормы (Всемирная 
топливная хартия)

Автомобильные бензины

СЕС F 05-93 

ASTM D6201 

ASTM D6201 

CEC F 16-T-96

Дизельные топлива 

CEC F-98-08 

CEC F-110-16

Peugeot-Citroën 
DW-10
Peugeot-Citroën 
DW-10

Mercedes-Benz 
M102 

Ford Ranger 2.3 L

Ford Ranger 2.3 L

Volkswagen 
Wasserboxer 
VW 1,9L

Масса отложений 
на впускных 
клапанах

Масса отложений 
на впускных 
клапанах

Масса нагара в 
камерах сгорания 

Проходит/
не проходит
испытание

Снижение 
мощности
Баллы по 
совокупности 
показателей

* При испытаниях топлив с моющей присадкой

Нагрузочное 
устройство

Выпуск 
отработавших 
газов

Топливная 
форсунка

Двигатель

Топливный 
бак

Топливный 
насос

Устройство 
учета 
расхода 
топлива

Не более 2%

Не ниже 9 (по 
10-балльной 
шкале)

Не более 
30 мг/клапан

Не более 
50 мг/клапан

Не более 140% 
от значения 
для базового 
топлива*
Проходит 
испытание

Система 
управления 
подачи топлива

Управляющее и 
регистрирующее 
ПО

Газоанализатор Панель 
управления 
стендом

КАЧЕСТВО НЕФТЕПРОДУКТОВ И ХИММОТОЛОГИЯ
Автор: Никита Климов. Корректор: Никита Буров.

В бюллетене рассматривается актуальная для отрасли проблема, связанная с качеством нефтепродуктов. Если у вас есть до-
полнительная информация или документы по тематике этого выпуска, просим сообщить по почте subscription@fuelsdigest.

mailto:subscription%40fuelsdigest.com?subject=
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  Испытания топлив на моторных стендах
Применительно к автомобильным бензинам чаще все-
го на моторных стендах оценивают моющие свойства. 
Существует ряд распространенных международно 
признанных методов на базе двигателей с распреде-
ленным впрыском: СЕС F 05-93 и СЕС F 20-98 (двигате-
ли Mercedes-Benz M102 и М111), ASTM D6201 (двигатель 
Ford Ranger 2.3 L). Во всех указанных методах оцени-
вают массу отложений на впускных клапанах, а также 
нагара в камерах сгорания после работы двигателя по 
заданным циклам. Из них в России доступен для испы-
таний только СЕС F 05-93.

Для оценки склонности бензина к закоксовыванию 
форсунок и образованию нагара в камерах сгорания бо-
лее современных бензиновых двигателей с непосред-
ственным впрыском разработан метод CEC TDGF-113 с 
двигателем VW EA111. Закоксовывание здесь контро-
лируется по изменению продолжительности электри-
ческого импульса, подаваемого на форсунки для их 
открытия и требуемого для создания рабочей смеси. 
На текущий момент он недостаточно распространен и 
недоступен в РФ.

Известен также метод CEC F 16-T-96 (двигатель 
Volkswagen Wasserboxer VW 1,9L), по которому оцени-

вают склонность бензина вызывать залипание впуск-
ных клапанов из-за образующихся отложений. Здесь 
оценивают величину компрессии в цилиндрах после 
ряда циклов работы и охлаждения двигателя. Метод 
не получил широкого распространения из-за низкой ак-
туальности проблемы в современных двигателях.

Моторные стенды с дизельными двигателями предна-
значены для оценки склонности топлив к закоксовыва-
нию форсунок. Наибольшее распространение получили 
CEC F-98-08 и CEC F-110-16 с двигателем Peugeot-Citroën 
DW-10. В первом закоксовывание оценивается по по-
тере мощности в процессе работы, а во втором — по 
совокупности изменения факторов: температуры от-
работавших газов в цилиндрах, количества удачных 
и неудачных пусков и проч. В РФ доступны испытания 
только по методу CEC F-98-08.

В российских испытательных центрах (Цельсий-Проф, 
25 ГосНИИ МО РФ, НАМИ) доступны также моторно-стен-
довые методы испытаний топлив собственной разра-
ботки. В частности, Центр компетенций по испытанию и 
допуску нефтепродуктов при Губкинском университете 
располагает рядом установок, позволяющих произво-
дить исследования топлив. Краткая характеристика 
методов показана в таблице.

КАЧЕСТВО НЕФТЕПРОДУКТОВ И ХИММОТОЛОГИЯ
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Моторно-стендовые методы испытаний топлив в ЦКДН

СТО 42588875-024-2025 
Оценка склонности автомобильного 
бензина к образованию отложений на 

впускных клапанах и 
эксплуатационных характеристик 

Ближайшие международные аналоги 
— CEC F-95-03 и CEC F-20-98.

Автомобильные бензины
и присадки к ним

ВАЗ 21126 (4Ч8,2/7,56) Масса отложений на впускных 
клапанах
Максимальные развиваемые 
мощность и крутящий момент
Внешние скоростные 
характеристики
Нагрузочные характеристики
Мощность механических потерь
Содержание СО₂, СО, NOx, 
несгоревших углеводородов в

СТО 42588875-023-2025 Оценка склонности автомобильного 
бензина к образованию отложений 
на впускных клапанах двигателя 
Mercedes-Benz M102E с 
распределенным впрыском

Полный аналог СЕС-F-95-03 Автомобильные бензины
и присадки к ним

Mercedes Benz M102
(4Ч8,2/9,1)

Масса отложений на впускных 
клапанах
Масса отложений в камере сгорания
Эффективность работы моющих и 
многофункциональных присадок

СТО 42588875-022-2025 Оценка склонности дизельного 
топлива к образованию отложений 
на топливных форсунках двигателя 
ЗМЗ 51432.10 с системой Common Rail

Ближайший международный аналог 
— CEC F 98-08. Отличается двигатель

Дизельные топлива 
и присадки к ним

ЗМЗ 51432.10 CRS 
(4ЧН8,7/19,4)

Процент изменения 
мощности двигателя в 
процессе работы на испытуемом
топливе 

СТО 42588875-025-2025 Оценка склонности дизельного 
топлива к закоксовыванию 
топливных форсунок и камеры 
сгорания на одноцилиндровой 
 

Аналоги в мире отсутствуют Дизельные топлива;
Судовые маловязкие 
и остаточные топлива;
Биотоплива и компоненты

Kipor KM107F 
(1Ч6,8/5,5)

Масса отложений в камере сгорания
Максимальные развиваемые 
мощность и крутящий момент
Внешние скоростные 
характеристики
Нагрузочные характеристики
Содержание СО₂, СО, NOx, 
несгоревших углеводородов в 
отработавших газах
Расход топлива

Метод Название Зарубежный аналог Объект испытаний Двигатель Ключевые результаты

отработавших газах
Расход топлива

моторной установке

Отличается двигатель

Детонационная стойкость по 
опережению угла зажигания



54



55

Обзор российского рынка углеродных единиц
MnO для превращения CO₂ в олефины и парафины
Отходы никелевых батарей как катализатор  
превращения CO₂ в метан
Влияние и участие CO₂ в реакции Фишера-Тропша
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Автор: Данила Козлов. Корректор: Ева Карпова.
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  Новости 
Mitsubishi запустила пилотный завод по улавливанию 
CO₂ аминами в префектуре Хиого (Япония) мощностью 
5 т/сут [20373]. Первая установка прямого улавлива-
ния СО₂ из воздуха в США компании Occidental начнет 
улавливать газ в конце этого года [20398]. Запланиро-
ванная мощность — 500 тыс. т/год.

Проект Northern Lights компании Equinor по транспор-
ту и хранению CO₂ в водоносном горизонте Северного 
моря запущен: были закачаны первые объемы CO₂ в 
резервуар на глубине 2600 м [20121]. 
CNOOC запустила первый проект по закачке СО₂ в пласт 
в Южно-Китайском море [20399]. Ожидается, что в те-
чение следующего десятилетия в рамках проекта бу-
дет закачано более 1 млн т углекислого газа, а добыча 
нефти увеличится на 200 тыс. т.

  Российский рынок углеродных единиц 
В совместной работе Kept и Сибур проведен первый 
анализ российского углеродного рынка [20123]. Пред-

ложение сильно превышает спрос: при 34 млн УЕ в 
обращении использовано лишь 154 тыс. Почти все по-
купки УЕ в 2025 г. пришлись на компании-участников 
Сахалинского эксперимента для выполнения квот —  
125 тыс. (рисунок слева). Развитие российского угле-
родного рынка станет более сбалансированным при 
введении национальной системы торговли выбросами 
и допуска зачета УЕ (в т.ч. CORSIA).

  Мировой рынок углеродных единиц 
Согласно отчету Всемирного банка, посвященному 
анализу состояния и тенденций рынков углеродных 
кредитов, к 2024 г. количество неиспользованных УЕ 
достигло 987 млн т CO₂-экв. (рисунок справа) [19607]. 
Использование единиц по природным проектам ре-
кордно выросло на 25%, значительно увеличилась 
покупка единиц, полученных от бытовых приборов. В 
2024 г. 28% глобальных выбросов покрылись за счет 
прямого углеродного ценообразования (24% в 2023 г. и 
5% в 2005 г.). Через систему торговли выбросами и на-
логи в 2024 г. собрано более 100 млрд $.  
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https://disk.yandex.ru/i/etMNtrRXahUilg
http://Ожидается, что в течение следующего десятилетия в рамках проекта будет закачано более 1 миллиона тонн углекислого газа, а добыча сырой нефти увеличится на 200 000 тонн.
https://disk.yandex.ru/i/3mVO5TTNi-9wPA
https://disk.yandex.ru/i/QF4c1OttWG9W8A
https://disk.yandex.ru/d/LBxSTauNlkRRTw
https://disk.yandex.ru/i/YARCwlYKj8CJYA
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  Мировой рынок углеродных единиц 

  Климатические события в России
Указ президента России №547 от 06.08.2025 постано-
вил к 2035 г. сократить выбросы парниковых газов до 
65–67% относительно уровня 1990 г. [20002].

С апреля 2025 г. в реестре углеродных единиц появи-
лось 6 климатических проектов от нефтяных и нефте-
химических компаний: два от Тольяттикаучук, четыре 
от Татнефти им. В.Д. Шашина. Тольяттикаучук направит 
отдувочный газ с блока МТБЭ вместо сжигания на фа-
келе в блок абсорбции и далее на ректификацию для 
получения дополнительного количества бутадиена и 
снизит выбросы на 68 тыс. т СО₂ [20380]. Татнефть вне-
дрит пеллетное оборудование на объектах Татнефть-
АЗС-Центр [20400] и Татнефть-АЗС-Запад [20401] с вы-
пуском 2829 УЕ.

В рамках проекта НОВАТЭК по снижению выбросов CH₄ 
путем закачки сточных вод в подземные пласты вме-
сто сжигания на факеле уже выпущено 475 тыс. УЕ из 
2,5 млн планируемых [19485]. 
Татнефть получила лицензию на недра для организа-
ции хранилища CO₂. Улавливание CO₂ планируется ве-
сти с ТЭЦ и НПЗ, далее газ будет подаваться на сжиже-
ние и закачку в хранилище [19475].

  Мировое регулирование выбросов

  Выбросы метана

УГЛЕРОДНЫ
Й МЕНЕДЖ

МЕНТ
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Утечки метана на объектах нефтегазового и угольного секторов, 
обнаруженные спутниками GHGSat
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https://disk.yandex.ru/i/Onf6Wdhb92RkhA
https://carbonreg.ru/ru/
https://disk.yandex.ru/i/NnKF6F3w74ngtw
https://disk.yandex.ru/i/9z6nwMW2ptxRng
https://disk.yandex.ru/i/P0FuvbmCNM_zBg
https://disk.yandex.ru/i/MrS6oeo_aqorFQ
https://disk.yandex.ru/i/ud4VJr6rwU9b4A
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  Выбросы метана

  Улавливание СО₂ 

   Хранение СО₂ 
Международным коллективом авторов был пересмо-
трен потенциал хранилищ CO₂ в Nature [20266]. С уче-
том охраняемых, сейсмически опасных зон, пластов 
с высоким риском утечки и политически-правовых и 
международных рамок теоретически доступные мощ-

ности снизились с 11 800 до 1460 Гт CO₂. Полное исполь-
зование этого объема снизит температуру планеты 
максимум на 0,7 °C, что подтверждает необходимость 
прямого снижения выбросов. Около 70% оставшегося 
потенциала — суша, 30% — шельф.

Команда исследователей из Китая и Канады предста-
вила новый гель для CCUS, перекрывающий поры и тре-
щины в породе для снижения риска утечек CO₂ [19288]. 
Гидрогель, модифицированный калий-метилсилантри-
олатом, при контакте с углекислым газом разбухает в 
два раза даже при нагреве до 100 °C, В лабораторных 
испытаниях 95,3% каналов песчаной колонки были за-
купорены, что на 15% выше результатов стандартного 
геля. Улучшенные характеристики достигнуты благо-
даря слою силантриолата на поверхности.

   СО₂ в ценные вещества
Ученые из Австралии предложили способ гидрирова-
ния СO₂ в метан с использованием отработанных Ni-MH 
батарей и алюминиевой фольги [20265]. Лучшие ре-
зультаты показал нанокатализатор с содержанием Ni 
8% масс.: при 400 °C селективность по метану 99,8%, 
при этом  выход составляет 59% (рисунок). Производи-
тельность катализатора — 80,3 ммоль CH₄/г·ч.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
УГ

ЛЕ
РО

ДН
Ы

Й 
МЕ

НЕ
ДЖ

МЕ
НТ

Конверсии CO₂ и селективности 
по CO и CH₄ на нанокатализаторах Выход CO и CH₄ на нанокатализаторах

100
Конверсия CO₂ Селективность CH₄ 

Се
ле

кт
ив

но
ст

ь C
H₄

,%
 

Се
ле

кт
ив

но
ст

ь С
О,

%
 

Селективность CO 

CH₄ CO

75

50

25

100

75

50

25

00

250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550

Температура, °C Температура, °С 

4-Ni/ƞ-Al₂O₃ 8-Ni/ƞ-Al₂O₃ 4-Ni/ƞ-Al₂O₃ 8-Ni/ƞ-Al₂O₃

Вы
хо

д,
 %

https://disk.yandex.ru/i/6-iZFWaiY_qqTA
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   СО₂ в ценные вещества УГЛЕРОДНЫ
Й МЕНЕДЖ

МЕНТ
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Селективность по отдельным группам 
углеводородов для катализаторов

Показатели реакции для различных 
катализаторов при 350 °С
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Источник # файла в библиотеке FD
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Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны
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Источник # файла в библиотеке FD

Журналы

Прочее

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны

УГЛЕРОДНЫ
Й МЕНЕДЖ

МЕНТ
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GB

ISO

CEN

ASTM

ГОСТ

ТОПЛИВНЫЙ
ДАЙДЖЕСТ

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

          Обновленные методы 
        испытания нефтепродуктов  

      Требования к продукту пиролиза для  
    его переработки в керосин, 
  определение следов загрязнителей  
в авиатопливе с точностью до 1 ppb

    EN 228:2025: разбор ключевых изменений, 
  стандарт на этанольное топливо Е20

   Предельная температура применения 
  смазочных материалов, характеристики  
абсорберов для улавливания СО₂ после сжигания

  Новый GB 6537:2025 на реактивное топливо No. 3, 
регенерация катализаторов гидропереработки
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  Природный газ
В ГОСТ 35076–2024 на определение объемной теплоты 
сгорания природного газа внесена поправка, которая 
расширяет возможности по использованию в качестве 
предохранительного сосуда не только склянки Вуль-
фа, но и колбы Бунзена с тубусом для фильтрования в 
вакууме. Для промывания газа теперь допускается ис-
пользовать колбы вместимостью от 25 до 125 см³.

  Методы анализа битумов 
В ГОСТ 33133–2014 с техническими требованиями к не-
фтяным дорожным битумам вносится поправка о том, 
что растяжимость определяется при скорости сдвига  
5 см/мин. 

В технические условия на вяжущие битумные мате-
риалы с учетом уровней эксплуатационных характе-

ристик опубликовано изменение, включающее в себя 
ряд корректировок. Во-первых, в область применения 
добавлен капитальный ремонт, в части реконструкции 
изменен объект на нежесткие дорожные одежды. Пе-
ределан раздел с терминами.

  Испытания нефтепродуктов 

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | ГОСТ

Проекты стандартов в окончательной редакции, принятые стандарты и поправки к стандартам за июль – август 2025 года в  
технических комитетах по стандартизации 031 «Нефтяные топлива и смазочные материалы», 052 «Природный и сжиженные 
газы», 131 «Наилучшие доступные технологии» и др. 

ОКОНЧАТЕЛЬНЫЕ РЕДАКЦИИ СТАНДАРТОВ
Стандарт Название

ГОСТ 32329 Нефтепродукты. Определение коррозионного воздействия на медную пластинку

ОПУБЛИКОВАННЫЕ ИЗМЕНЕНИЯ И ПОПРАВКИ
Стандарт Название

Дата введения  
в действие

Поправка к ГОСТ 35076-2024 Газ природный. Методы определения объемной теплоты сгорания 01.01.2025

Поправка к ГОСТ 33133-2014
Дороги автомобильные общего пользования. Битумы нефтяные дорожные 
вязкие. Технические требования

04.08.2025

https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=6&month=8&year=2025&search=&id=267603
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=5&month=8&year=2025&search=&id=267388
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=4&month=8&year=2025&search=&id=267506
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=6&month=8&year=2025&search=&id=267603
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=5&month=8&year=2025&search=&id=267388
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ
Стандарт Название

Дата введения  
в действие

ГОСТ Р 54251-2025 Кокс. Метод определения насыпной плотности в малом контейнере 01.08.2025

ГОСТ 33196-2025
Топлива нефтяные. Определение свободной воды и механических примесей 
визуальным методом

01.07.2026

ГОСТ 28781-2025
Нефть и нефтепродукты. Метод определения давления насыщенных паров 
на аппарате с механическим диспергированием

01.06.2026

ГОСТ 6356-2025
Нефтепродукты. Метод определения температуры вспышки в закрытом 
тигле

13.04.2026

ГОСТ Р ИСО 50005-2025
Системы энергетического менеджмента. Руководящие указания по  
поэтапному внедрению

01.10.2025

ГОСТ Р 72191-2025
Системы энергетического менеджмента. Оценивание энергетического 
менеджмента с использованием ИСО 50001:2018

01.10.2025

  Счетная концентрация частиц в топливе 
Значительные изменения претерпевает стандарт 
D8049 на определение концентрации твердых частиц 
и воды с помощью анализатора прямой визуализации 
[WK93211]. Из названия и области применения убран 
учет воды: теперь метод только для твердых частиц 
с размерами ≥ 4, ≥ 6, ≥ 14 мкм); вода может детекти-
роваться, но исключается из анализа и отчета. Полно-
стью удален гравитационный способ подачи — оста-

ется только предпочтительная схема с дозирующим 
насосом. 

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | ASTM
В качестве членов комитета D02 ASTM специалисты ЦМНТ участвуют в обсуждении и голосовании по внесению изменений  
в стандарты ASTM. При возникновении дополнительных вопросов по планируемым изменениям ASTM или по результатам  
голосования по прошлым изменениям обращайтесь по электронной почте subscription@fuelsdigest.com. 

В электронной версии ссылки кликабельны

https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=3&month=7&year=2025&search=&id=267240
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=1&month=7&year=2025&search=&id=266993
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=1&month=7&year=2025&search=&id=266999
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=0&month=7&year=2025&search=&id=266986
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=7&month=7&year=2025&search=&id=267285
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=6&month=7&year=2025&search=&id=267292
https://store.astm.org/d8049-21.html?_gl=1*nnvnrl*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk93211
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Новый стандарт предназначен для определения сле-
дов 25 элементов в авиационном топливе, в том числе 
в синтетическом авиакеросине, методом ICP-MS (ин-
дуктивно-связанная плазма с масс-спектрометриче-
ским детектированием) [WK87272]. Метод охватывает 
элементы Li, Na, Mg, Al, Si, P, K, Ca, Ti, V, Cr, Mn, Fe, Ni, Co, 
Cu, Zn, Sr, Mo, Pd, Ag, Sn, Ba, Pt, Pb и рассчитан на концен-
трации от 1 ppb до 1 ppm.

  Синтетическое авиатопливо

  Вода в авиатопливе
Предлагается исключить прибор Digital Aqua-Glo из ме-
тода определения содержания нерастворенной воды 

в авиатопливе D3240 [WK93523]. Производитель не 
предоставил необходимые данные по прецизионности 
прибора.

  Изменения в D1655
Первое изменение касается улучшения структуры 
стандарта в части необходимости определения мер-
каптановой серы [WK95834]. Теперь более ясно напи-
сано, что должно выполняться одно из двух условий: 
негативная докторская проба или менее 0,003% масс. 
меркаптанов. Вторым бюллетенем предлагается оста-
вить в качестве арбитражного метода определения 
вязкости и коррозии методов ASTM [WK95835]. Вносит  
три метода определения содержания биоуглерода по-
следний бюллетень [WK95833]. Среди методов пред-
ставлены D8473, DIN 51637, EN 16640.

  Углеродные материалы 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

Требования к качеству продукта пиролиза пластмасс для дальнейшего преобразования в авиакеросин

Плотность при 15 °С , кг/м³

Симулированная дистилляция
Температура отгона 10%, °С
Температура отгона 50%, °С
Температура отгона 80%, °С
Температура конца кипения, °С

Углеводородный состав, %
Содержание ароматики, % масс.
Содержание кислорода, % масс.
Содержание серы, мг/кг
Кислотное число, мг КОН/г
Бромное число, мг Br/100 г
Зольность, % масс.
Вода, мг/кг
Общий осадок, % масс.
Содержание азота, мг/кг
Содержание галогенов, мг/кг
Содержание следов загрязнителей (Al, Ca, Co, Cr, Cu, Fe, 
K, Mg, Mo, Na, Ni, P, Pb, Pd, Pt, Si, Sn, Sr, Ti, V, Zn), мг/кг

750–850

Не менее 30
Определение обязательно
Определение обязательно
Не более 800

Определение обязательно
Не более 30
Не более 1
Не более 5000
Не более 10
Определение обязательно
Определение обязательно
Определение обязательно
Определение обязательно
Определение обязательно
Определение обязательно
Определение обязательно

D4052

D2887, D7169

D8519

D5622, E385
D2622
D664
D1159
D5762
D7359
D5185
D5762
D7359
D5185

Показатель МетодТребования к пиролизному 
маслу для получения авиакеросина

https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk87272
https://store.astm.org/d3240-22a.html?_gl=1*11njovv*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk93523
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95834
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95835
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95833
https://store.astm.org/d8473-22.html?_gl=1*1ju2v4i*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
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В электронной версии ссылки кликабельны

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

  Углеродные материалы 

  Растворители в хроматографии 
В четыре стандарта GC-VUV вносятся изменения, позво-
ляющие не ограничиваться метиленхлоридом: в бен-
зинах D8071 [WK94862] и D8369 [WK94867], реактивном 
топливе D8267 [WK94864], дизельном топливе D8368 
[WK94866]. Метиленхлорид разрешен к применению, 
но допускается его замена, в том числе на CS₂, и для 
пустого прогона, и для промывки шприца; кроме того, 
базовую линию возможно оценивать по системе вали-
дационной смеси при соблюдении требований метода.

  Смазки
Добавляется примечание о том, что метод испытаний 
D1500 для определения цвета нефтепродуктов может 
быть неприменим к смазкам из-за сложностей, свя-
занных с внешними условиями и толщиной образца, 
которые могут влиять на проникновение света. Для 
устранения этих ограничений был разработан метод 
испытаний D7918, включающий стандартизированную 
толщину образца и использование спектрометра для 
точного измерения цвета [WK92861].

  Температура застывания 

  Отделяемость воды 

  Определение содержания FAME 

  Гидравлические жидкости для тракторов 

СТАНДАРТЫ ASTM В ПРОЦЕССЕ ПЕРЕСМОТРА
Стандарт Название на английском Название на русском

Рабочий 
документ

D1500
Standard Test Method for ASTM Color of Petroleum 
Products (ASTM Color Scale)

Метод определения цвета нефтепродуктов по 
ASTM (шкала цвета ASTM)

WK92861

https://store.astm.org/d8071-21.html?_gl=1*13gqcwc*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94862
https://store.astm.org/d8369-21.html?_gl=1*g5no2c*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94867
https://store.astm.org/d8267-24.html?_gl=1*1xgrdw1*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94864
https://store.astm.org/d8368-22a.html?_gl=1*x8wesz*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94866
https://store.astm.org/d1500-24.html?_gl=1*14nukbd*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://store.astm.org/d7918-23.html?_gl=1*8lt8e3*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk92861
https://store.astm.org/d1500-24.html?_gl=1*14nukbd*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk92861
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

СТАНДАРТЫ ASTM В ПРОЦЕССЕ ПЕРЕСМОТРА
Стандарт Название на английском Название на русском

Рабочий 
документ

D8049

Standard Test Method for Determining Concentration, 
Count, and Size Distribution of Solid Particles and Water 
in Light and Middle Distillate Fuels by Direct Imaging 
Analyzer

Метод испытаний по определению концентрации, 
количества и распределения по размерам твердых 
частиц и воды в легких и средних дистиллятных то-
пливах с использованием анализатора прямой визу-
ализации

WK93211

D8071

Standard Test Method for Determination of Hydrocarbon 
Group Types and Select Hydrocarbon and Oxygenate 
Compounds in Automotive Spark-Ignition Engine Fuel 
Using Gas Chromatography with Vacuum Ultraviolet 
Absorption Spectroscopy Detection

Определение типов углеводородных групп и отдель-
ных углеводородов и оксигенатов в автомобильных 
бензинах методом газовой хроматографии с вакуум-
ной ультрафиолетовой абсорбционной спектроскопи-
ей (GC-VUV)

WK94862

D8267

Standard Test Method for Determination of Total 
Aromatic, Monoaromatic and Diaromatic Content of 
Aviation Turbine Fuels Using Gas Chromatography with 
Vacuum Ultraviolet Absorption Spectroscopy Detection 

Определение содержания суммарных ароматиче-
ских, моноароматических и биароматических углево-
дородов в топливах для газотурбинных двигателей 
методом газовой хроматографии с GC-VUV

WK94864

D8368

Standard Test Method for Determination of Totals of 
Aromatic, Polyaromatic and Fatty Acid Methyl Esters 
(FAME) Content of Diesel Fuel Using Gas Chromatography 
with GC-VUV

Определение суммарного содержания ароматиче-
ских, полиароматических соединений и метиловых 
эфиров жирных кислот (FAME) в дизельном топливе 
методом газовой хроматографии с GC-VUV

WK94866

D8369
Standard Test Method for Detailed Hydrocarbon Analysis 
by High Resolution Gas Chromatography with Vacuum 
Ultraviolet Absorption Spectroscopy

Определение детального углеводородного состава 
методом газовой хроматографии высокого разреше-
ния с детектированием УФ-спектров поглощения в 
вакууме

WK94867

В электронной версии ссылки кликабельны

https://store.astm.org/d8049-21.html?_gl=1*nnvnrl*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk93211
https://store.astm.org/d8071-21.html?_gl=1*13gqcwc*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94862
https://store.astm.org/d8267-24.html?_gl=1*1xgrdw1*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94864
https://store.astm.org/d8368-22a.html?_gl=1*x8wesz*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94866
https://store.astm.org/d8369-21.html?_gl=1*g5no2c*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94867
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СТАНДАРТЫ, ИСКЛЮЧАЕМЫЕ ИЗ ФОНДА СТАНДАРТОВ ASTM
Стандарт Название на английском Название на русском

D7620
Test Method for Determination of Total Sulfur in Liquid 
Hydrocarbon Based Fuels by Continuous Injection, Air Oxidation 
and Ultraviolet Fluorescence Detection

Метод определения общего содержания серы в жид-
ких углеводородных топливах методом непрерывного 
впрыска, окисления воздухом и УФ-флуоресцентного 
детектирования

D7807
Test Method for Determination of Boiling Range Distribution of 
Hydrocarbon and Sulfur Components of Petroleum Distillates by 
Gas Chromatography and Chemiluminescence Detection

Метод определения пределов выкипания углеводород-
ных и сернистых компонентов нефтяных дистиллятов 
методом ГХ с хемилюминесцентным детектированием

D5534
Standard Test Method for Vapor-Phase Rust-Preventing 
Characteristics of Hydraulic Fluids

Метод оценки антикоррозионных свойств гидравличе-
ских жидкостей в паровой фазе

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ ASTM
Название на английском Название на русском

Рабочий 
документ

Standard Test Method for Determination of Trace Elements 
in Aviation Turbine Fuel by Inductively Coupled Plasma Mass 
Spectrometry (ICP-MS)

Метод испытаний по определению следов загрязнителей в 
топливе для реактивных двигателей методом масс-спек-
трометрии с индуктивно-связанной плазмой (ICP-MS)

WK87272

Guide for Measurement of Gas Permeability in Graphite 
under Steady Flow

Руководство по измерению газопроницаемости графита в 
условиях стационарного течения

WK95487

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

Стандарт Название на английском Название на русском
Рабочий 

документ

СТАНДАРТЫ ASTM В ПРОЦЕССЕ ПЕРЕСМОТРА

В электронной версии ссылки кликабельны

https://store.astm.org/d7620-10r20.html?_gl=1*1otpa6z*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://store.astm.org/d7807-20.html?_gl=1*7l3ota*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://store.astm.org/d5534-94r18.html?_gl=1*15v1a64*_gcl_au*MTk0ODgzMTQ1MS4xNzU2MzEwMDAz
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk87272
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95487
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ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | CEN
Приводятся сведения о разработке новых европейских стандартов, опубликованных и планируемых к публикации, а 
также о стандартах, находящихся в процессе разработки, за июль – август 2025 года.

  Новый EN 228:2025 на автомобильный бензин
Опубликован новый EN 228:2025, который заменил 
предыдущую версию EN 228:2012 + A1:2017. Измене-
ния представлены в таблице ниже. Большая часть 
изменений коснулась методов испытаний (выделены 
жирным) и арбитражных методов (подчеркнуты). До-
бавлен рентгенофлуоресцентный метод EN 13723:2002 
определения содержания свинца, арбитражным остал-
ся предыдущий стандарт, но не исключается, что в бу-
дущих версиях именно EN 13723 станет арбитражным.
 
Метод EN 18015:2024 (ГХ с методом вакуумной ультра-
фиолетовой абсорбционной спектроскопии) теперь 
может быть использован как альтернативный при 
определении содержания олефинов, ароматики, кис-
лорода и оксигенатов. Для определения давления на-
сыщенных паров предлагается альтернативный метод 
EN 130016-3:2024 — метод тройного расширения, а все 
характеристики фракционного состава могут опреде-
ляться с помощью микродистилляции по стандарту  
EN 17306.

Для бензинов, содержащих до 3,7% масс. кислорода, 
смягчились требования по нижней границе объемной 
доли топлива, испарившегося при 70 °С: с 22 до 20% 
для классов A и B, с 24 до 22% для бензинов остальных 
классов испаряемости
В стандарте нет ужесточений по обязательности 
введения или отсутствия в составе присадок, до-
бавляется только сноска о том, что ознакомиться с 
информацией по использованию N-метиланилина, N-э-
тиланилина, N,N-диметиланилина и втор-бутилацетата 
можно в CEN/TR 17491. Обзор этого документа приведен 
в Выпуске №3 за 2020 г.

  Биодеградация смазочных материалов 

Сравнение новой версии EN 228:2025 со старой в части методов испытаний топлива

Содержание свинца,  
мг/л

EN 237 EN 237:2004
EN 13723:2002

Содержание серы, 
мг/кг

EN ISO 13032
EN ISO 20846
EN ISO 20884

EN 16135
EN 16136

EN 16136:2015

EN 15553
EN ISO 22854

EN 15553:2021
EN ISO 22854:2025
EN 18015:2024

EN 238
EN 12177
EN ISO 22854

EN 12177:2022
EN ISO 22854:2025
EN 18015:2024

EN ISO 13032:2024
EN ISO 20846:2019
EN ISO 20884:2019
EN ISO 20884:2019/A1:2021

Содержание 
марганца, мг/л

Содержание 
олефиновых и 
ароматических 

Содержание 
бензола, % об.

Показатель EN 228:2025
(новая версия)

EN 228:2012 + A1:2017
(старая версия)

Содержание 
кислорода, % масс.

EN 1601 
EN 13132
EN ISO 22854

EN 1601:2017
EN 13132:2000
EN ISO 22854:2025

Содержание 
оксигенатов, % об.

EN 1601 
(арбитражный 
только для 
метанола)
EN 13132
EN ISO 22854 (для 
остальных 
оксигенатов)

EN 13016-1 EN 13016-1:2024
EN 13016-3:2024

EN ISO 3405 EN ISO 3405
EN 17306

EN 1601:2017
EN 13132:2000
EN ISO 22854:2025
EN 18015:2024

Давление 
насыщенных паров, 
кПа

Характеристики 
фракционного 
состава, %

Показатель EN 228:2025
(новая версия)

EN 228:2012 + A1:2017
(старая версия)

углеводородов, % об.

EN 18015:2024

https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,77910&cs=17E1F59EC466E5FF74DFA0BA3B2C7F8DD
https://disk.yandex.ru/i/8AdjeRCUnrwQlQ
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ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ EN
Номер EN Название на английском Название на русском

Дата  
публикации

CEN/TR 
16389:2025 
Новый

Automotive fuels. Paraffinic diesel fuel and blends with 
FAME. Background to the parameters required and their 
respective limits and determination

Автомобильные топлива. Парафиновое дизель-
ное топливо и его смеси с FAME. Обоснование 
требований к показателям, их предельных зна-
чений и методов определения

30.07.2025

CEN/TR 
18172:2025 
Новый

Determination of aerobic biological degradation of 
fully formulated lubricants in an aqueous solution. Test 
method based on O₂-consumption. Lubricants. Study 
report

Смазочные материалы. Определение аэробной 
биологической деградации готовых смазочных 
материалов в водном растворе. Метод испыта-
ний по поглощению O₂. Отчет по исследованию

23.07.2025

CWA 
18248:2025 
Новый

Sustainable Aviation Fuel (SAF) Устойчивое авиационное топливо (SAF) 20.08.2025

EN 
14331:2025

Liquid petroleum products. Separation and 
characterisation of fatty acid methyl esters (FAME) 
from middle distillate fuels. Liquid chromatography 
(LC)/gas chromatography (GC) method	

Нефтепродукты жидкие. Выделение и харак-
теристика метиловых эфиров жирных кислот 
(FAME) в среднедистиллятных топливах. Метод 
жидкостной хроматографии и газовой хромато-
графии 

13.08.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

В электронной версии ссылки кликабельны

  Этанольное топливо Е20 

https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,80386&cs=1F947E740CACB3662FCC309B6663984B6
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,80386&cs=1F947E740CACB3662FCC309B6663984B6
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,78730&cs=186FD7086DD2EBC05C1085C8592579D4D
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,78730&cs=186FD7086DD2EBC05C1085C8592579D4D
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:3493862,80561&cs=1A4092F216FDD73872B4C57558F194C5C
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:3493862,80561&cs=1A4092F216FDD73872B4C57558F194C5C
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,78906&cs=1CCCB00D48E6A9F0DA9A238C0BC534D57
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,78906&cs=1CCCB00D48E6A9F0DA9A238C0BC534D57
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

СТАНДАРТЫ EN НА СТАДИИ ГОЛОСОВАНИИ

Номер EN Название на английском Название на русском
Дата  

окончания 
голосования

FprEN 14078
Liquid petroleum products. Determination of 
fatty acid methyl ester (FAME) content in middle 
distillates. Infrared spectrometry method

Нефтепродукты жидкие. Определение содержа-
ния метиловых эфиров жирных кислот (FAME) 
в среднедистиллятных топливах. Метод инфра-
красной спектроскопии

25.09.2025

FprCEN/TR 
18238 
Новый

Automotive fuels. E20 petrol. Background on the 
parameters required, their respective limits and 
justification

Автомобильные топлива. Бензин E20. Обоснова-
ние требований к показателям и нормам

06.11.2025

  Температура применения смазочных масел 
В целях экономии ресурсов двигателестроение разви-
вается в направлении уменьшения размеров и массы 
двигателей внутреннего сгорания, увеличения рабочих 
температур авиационных газотурбинных двигателей, 
а также повышения скоростей и нагрузок при эксплу-
атации промышленного оборудования. При этом для 
обеспечения соответствия ужесточающимся требо-
ваниям к энергоэффективности и выбросам постепен-

но увеличивается и рабочая температура смазочных 
материалов.  Как следствие, толщина масляной плен-
ки в трибоконтактах уменьшается. При повышенных 
температурах смазочные масла образуют более тон-
кие пленки, а трибопленки, защищающие от задиров 
(адгезионного разрушения), могут терять свои защит-
ные свойства при высоких температурах, скоростях и 
нагрузках, что приводит к преждевременному выходу 
оборудования из строя.

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | ISO
В качестве членов комитета ISO/TC 28 специалисты ЦМНТ участвуют в обсуждении и голосовании по внесению изменений в  
стандарты ISO. При возникновении дополнительных вопросов по перечисленным стандартам ISO обращайтесь по электронной 
почте subscription@fuelsdigest.com. 

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ EN

Номер EN Название на английском Название на русском
Дата  

начала  
разработки

00249A7D 
Новый

Plastics. Intrinsic biodegradability. Criteria and test 
methods	

Пластики. Внутренняя биоразлагаемость.  
Критерии и методы испытаний

08.08.2025

В электронной версии ссылки кликабельны

https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,78899&cs=1C7F22ABE28A0ABADB9AECE32FE468D58
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,80479&cs=19EE6AF4468E2B4DBBB73B79A4CA23AD5
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6003,80479&cs=19EE6AF4468E2B4DBBB73B79A4CA23AD5
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:110:0::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6230,82490&cs=1C8B9348DD2B159634CADD3688C81AD46
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

  Температура применения смазочных масел 

ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ ISO
Номер ISO Название на английском Название на русском

ISO 27927:2025 
Новый

Carbon dioxide capture. Key performance parameters and 
characterization methods of absorption liquids for post-
combustion CO₂ capture

Улавливание диоксида углерода. Ключевые показате-
ли эффективности и характеристика абсорбционных 
жидкостей для улавливания CO₂ после сжигания

ISO 13825
Новый

Petroleum and related products. Determination of arsenic in 
crude petroleum using atomic fluorescence spectrometry

Нефть и нефтепродукты. Определение мышьяка в неф-
ти методом атомно-флуоресцентной спектроскопии

СТАНДАРТЫ ISO В ПРОЦЕССЕ ПУБЛИКАЦИИ
Номер ISO Название на английском Название на русском

ISO/PRF 37306 
Новый

Liquid petroleum products. Determination of distillation 
characteristics at atmospheric pressure. Micro-distillation

Нефтепродукты жидкие. Характеристики перегонки 
при атмосферном давлении. Микродистилляция

ISO/PRF 32662-1 
Новый

Liquid petroleum products. Determination of total 
contamination. Part 1: Middle distillates and diesel fuels

Нефтепродукты жидкие. Общее загрязнение. Часть 1: 
Среднедистиллятные и дизельные топлива

ISO/PRF 32662-2 
Новый

Liquid petroleum products. Determination of total 
contamination. Part 2: Fatty acid methyl esters

Нефтепродукты жидкие. Общее загрязнение. Часть 2: 
Метиловые эфиры жирных кислот

ISO/FDIS 16675
Новый

Petroleum and related products. Determination of anti-
aging for phosphate ester turbine control fluids

Нефть и нефтепродукты. Определение стойкости к ста-
рению фосфатно-эфирных рабочих жидкостей

В электронной версии ссылки кликабельны

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ ISO
Номер ISO Название на английском Название на русском

ISO/AWI TS 2558
Новый

Technical Report on Standardization of Terminology 
Associated with Maritime GHG Reduction

Технический отчет по стандартизации терминологии, 
связанной с сокращением выбросов парниковых газов 
в морском судоходстве

https://www.iso.org/standard/67279.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/84439.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/91242.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/91243.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/91244.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/84751.html?browse=tc
https://www.iso.org/standard/90820.html?browse=tc
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ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | GB
Приводятся сведения о новых китайских национальных стандартах за июль – сентябрь 2025 г. с обязательной сер-
тификацией (GB) и рекомендованной (GB/T). Данные взяты с национальной публичной платформы Китая  
по стандартам.

ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ GB
Номер GB Название на английском Название на русском

Дата  
публикации

GB/T 384-2025
Determination the heat of combustion for 
hydrocarbon fuels. Bomb calorimeter method

Определение теплоты сгорания углеводородных 
топлив. Метод калориметрической бомбы

29.08.2025

GB/T 22030-
2025

Blendstocks of ethanol gasoline for motor 
vehicles

Смесевые компоненты этанолсодержащего бен-
зина для автомобилей

30.06.2025

СТАНДАРТЫ GB В ПРОЦЕССЕ РАЗРАБОТКИ
Номер GB Название на английском Название на русском

Дата начала 
разработки

20252684-T-469
Petroleum products. Determination of flash and fire 
points. Cleveland open cup method

Нефтепродукты. Определение температур 
вспышки и воспламенения. Метод в открытом 
тигле Кливленда

01.07.2025

20252681-T-469 Synthetic cutting fluids
Синтетические смазочно-охлаждающие жидко-
сти 

01.07.2025

20253504-T-469 
Новый

Petroleum products and related product-
Determination of kinematic viscosity-Method by 
constant pressure viscometer

Нефтепродукты. Определение кинематической 
вязкости. Метод с использованием вискозиме-
тра постоянного давления

06.08.2025

20253566-T-469 
Новый

Calculations of greenhouse gas (GHG) emissions 
throughout the liquefied natural gas (LNG) chain 
Part 1: General

Расчет выбросов парниковых газов по всей це-
почке СПГ. Часть 1: Общие положения

06.08.2025

В электронной версии ссылки кликабельны

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=3DBA2132860C0D16E06397BE0A0A8119
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=38D4C7ADB54768C1E06397BE0A0A07D9
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=38D4C7ADB54768C1E06397BE0A0A07D9
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E6848E6ADB10E06397BE0A0A167F
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E6848E67DB10E06397BE0A0A167F
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=3BD733A8C36AA7E7E06397BE0A0AEA3B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=3BD73D40B1B2AAE8E06397BE0A0A7CC6
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СТАНДАРТЫ GB В ПРОЦЕССЕ РАЗРАБОТКИ
Номер GB Название на английском Название на русском

Дата начала 
разработки

20252660-T-469 
Determination of sulfur in crude oil by energy-
dispersive X-ray fluorescence spectrometry

Нефть. Определение серы энергодисперсионной 
рентгенофлуоресцентной спектроскопией

01.07.2025

20252659-T-469 
Test method for distillation characteristics of crude 
oil

Нефть. Определение дистилляционных  
характеристик

01.07.2025

20252658-T-469
Determination of acid number of crude oil by 
potentiometric titration

Нефть. Определение кислотного числа. Потен-
циометрический метод.

01.07.2025

20252656-T-469
Determination of nickel, vanadium, iron,and sodium 
in crude oils and residual fuels by flame atomic 
absorption spectrometry

Нефть и остаточные топлива. Определение 
никеля, ванадия, железа и натрия пламенной 
атомно-абсорбционной спектроскопией

01.07.2025

20252655-T-469
Standard test method for salt in crude oils. 
Potentiometric method

Нефть. Определение содержания солей. Потен-
циометрический метод

01.07.2025

20252653-T-469
Method for determining the average relative 
molecular mass of petroleum from viscosity 
measurements

Нефтепродукты. Оценка среднеотносительной 
молекулярной массы по значениям вязкости

01.07.2025

20252679-T-469 Automotive gear lubricant viscosity classification
Классификация масел для автомобильных 
трансмиссий по вязкости

01.07.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC791DB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC790DB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC78FDB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC78DDB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC78CDB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC78ADB12E06397BE0A0A155B
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=39A3E4BAC7A6DB12E06397BE0A0A155B
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НОВЫЕ И МОДЕРНИЗИРОВАННЫЕ
НЕФТЕПРОДУКТЫ

Автомобильный бензин АИ-95-К5 «Pro»

Дизельное топливо ДТ-Л-К5 «Эко Плюс»

Универсальное тракторное масло Татнефть STOU

Универсальное всесезонное моторное масло Gazpromneft Diesel Premium 

Авиационное масло ЭКО ОЙЛ МС-20П

Индустриальное масло LEVEL Slide
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Автор: Екатерина Рехлецкая. Корректор: Анастасия Вихрицкая.

НОВЫЕ И МОДЕРНИЗИРОВАННЫЕ НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Автомобильный бензин
АИ-95-К5 «Pro» ООО "Энова +" Республика Татарстан,   

г. Набережные Челны
plus@enova-oil.ru ТУ 19.20.21-001-78072242-

2025
ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.81025/25

04.09.2025

АИ-95-К5 «95+» ООО "Полимакс" Московская обл., г. Сергиев 
Посад

nps96@mail.ru ТУ 20.59.42-001-45041812-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.18470/25

18.08.2025

АИ-95-К5  «Эко Плюс» ООО "Наследие" Ростовская обл., г. Таганрог nasledieazs@mail.ru СТО 55532391-001-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.35710/25

25.07.2025

Реактивное топливо
Для реактивных двигателей 
РТ

АО "Таиф-НК" Республика Татарстан, г. Нижне-
камск

delo@taifnk.ru ГОСТ 10227-86 с изм. 1-6 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.23187/25

19.08.2025

Дизельное топливо

Судовое топливо

Бюллетень подготовлен по результатам мониторинга деклараций соответствия ТР ТС 013/2011, ТР ТС 030/2012, размещенных на информационном ресурсе Росаккредитации 
(26.06.2025–05.09.2025), по следующим новым и модернизированным продуктам: автомобильным бензинам, реактивным, дизельным и судовым топливам, моторным, 
авиационным, гидравлическим и индустриальным маслам. С полным перечнем можно ознакомиться по ссылке, QR-коду выше или по запросу на адрес subscription@
fuelsdigest.com. Онлайн-таблица постоянно пополняется новыми продуктами, производителями, нормативной документацией.

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20563596/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20563596/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20495421/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20495421/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20406902/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20406902/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20470608/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20470608/product
https://disk.yandex.ru/i/5vBQ2VCS687WnA
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Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Моторное масло (сортировка в соответствии с  организационно-правовой формой изготовителей и алфавитным порядком)
Универсальное всесезонное 
G-Profi MSI Plus 15W-40

АО "Газпромнефть 
МЗСМ"

Московская обл., г. Фрязино mzsm@gazprom-neft.
ru

СТО 84035624-081-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.83026/25

09.07.2025

Универсальное всесезонное 
Gazpromneft Diesel Premium 
15W-40

АО "Газпромнефть 
МЗСМ"

Московская обл., г. Фрязино mzsm@gazprom-neft.
ru

СТО 84035624-061-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.89045/25

11.07.2025

Универсальное тракторное 
"Татнефть STOU" SAE 10W-30

АО "Танеко" Республика Татарстан,  
г. Нижнекамск

referent@taneco.ru СТО 78689379-112-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.74934/25

14.08.2025

Универсальное тракторное 
"Татнефть STOU" SAE 10W-40

АО "Танеко" Республика Татарстан,  
г. Нижнекамск

referent@taneco.ru СТО 78689379-112-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.10232/25

14.08.2025

SEAGULL BOXER EC 5 PLUS 
10W-40

АО "Энергия" г. Москва rnd@chaykagroup.ru СТО 95067461-033-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.35970/25

25.07.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20351280/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20351280/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20357785/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20357785/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20448844/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20448844/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486226/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486226/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20407216/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20407216/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

KANSLER 30000 5W-30 SM/CF, 
30000 5W-40 SM/CF, 20000 
10W-40 SL/CF, 4T 10W-40 SJ 
JASO MA-2 4T

АО ПГ "Спектр-Авто" Московская обл., г. Пушкино Standart@Delfinrus.
com

ТУ 19.20.29-011-06913380-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.70258/25

01.09.2025

Синтетическое универсаль-
ное AKROSS NOVA FS, API SP/
CF, ACEA A3/B4, SAE 0W-30, 
0W-40, 5W-30, 5W-40, NOVA 
ECT, API SP/CF, ACEA C2, C3 
и др. 

ООО «Альфа Хим 
Групп"

Краснодарский край, г. Армавир  - ТУ 19.20.29-074-90549586-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.26033/25

20.08.2025

Универсальное всесезонное 
Gazpromneft Diesel Premium 
10W-40

ООО "Газпромнефть 
-СМ"

г. Омск gazpromneft-cm@
gazprom-neft.ru

СТО 84035624-061-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.64205/25

07.07.2025

Универсальное всесезонное 
Gazpromneft Diesel Premium 
10W-30

ООО "Газпромнефть 
-СМ"

г. Омск gazpromneft-cm@
gazprom-neft.ru

СТО 84035624-061-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.88058/25

11.07.2025

Универсальное всесезонное 
Gazpromneft Diesel Premium 
15W-40

ООО "Газпромнефть 
-СМ"

г. Омск gazpromneft-cm@
gazprom-neft.ru

СТО 84035624-061-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.96858/25

15.07.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20551882/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20551882/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20503631/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20503631/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20329523/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20329523/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20356741/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20356741/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20366224/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20366224/product
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Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Синтетическое TOR Premium 
Diesel+: 5W30 CI-4+, 10W30 CI-
4+, 5W40 CI-4+, 10W40 CI-4+, 
15W40 CI-4+

ООО "ГРС-Техно" г. Уфа  - ТУ 19.20.29-025-32943921-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.40104/25

08.07.2025

INTREK 4T ООО "Интекс" г. Тюмень lab@intex72.ru ТУ 19.20.29-049-20293346-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.69160/25

06.08.2025

STANDART DYNEX H 10W-30, H 
10W-40, H 15W-40"

ООО "КЧЗ"Агрохими-
кат"

Кировская обл., г. Кирово-Чепецк agrohimikat@kccc.ru СТО 71208572-067-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.20193/25

22.08.2025

STANDART DYNEX SG 10W-30, 
SG 10W-40,  SG 15W-40, SG 
5W-40

ООО "КЧЗ"Агрохими-
кат"

Кировская обл., г. Кирово-Чепецк agrohimikat@kccc.ru СТО 71208572-068-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.20232/25

22.08.2025

MITSUOIL ENGINE OIL SP 5W-30 ООО "ЛЛК-Интернеш-
нл"

Тверская обл., г.Торжок masla-sales@lukoil.
com

СТО 79345251−437−2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.79855/25

03.09.2025

MITSUOIL DIESEL ENGINE OIL 
5W-30

ООО "ЛЛК-Интернеш-
нл"

Тверская обл., г.Торжок masla-sales@lukoil.
com

СТО 79345251−437−2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.79747/25

03.09.2025

MITSUOIL ENGINE OIL SP 0W-30 ООО "ЛЛК-Интернеш-
нл"

Тверская обл., г.Торжок masla-sales@lukoil.
com

СТО 79345251−437−2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.79793/25

03.09.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20300592/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20300592/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20442713/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20442713/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20497220/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20497220/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20497265/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20497265/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562351/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562351/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562247/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562247/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562297/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20562297/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Универсальное RIXX SERVICE 
ECT API SN/CF, ACEA C2, C3, 
SAE 5W-30, 0W-30 SERVICE UNI 
API SN/CF, ACEA C5, C6, ILSAC 
GF-5 0W-20 и др.

ООО "Рикс" г. Санкт-Петербург rixx2019@mail.ru ТУ 19.20.29-012-42742431-
2025 ред. 1

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.26629/25

26.08.2025

Универсальное GANS OIL 
GOLD C3 5W-30 gmЕ

ООО "Родные масла" г. Новосибирск zakup@rmasla.ru ТУ 19.20.29-003-39271146-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.27743/25

21.07.2025

Универсальное GANS OIL 
GOLD SN/CF 5W30 gmD, GANS 
OIL GOLD SN/CF 5W40 gmC

ООО "Родные масла" г. Новосибирск zakup@rmasla.ru ТУ 19.20.29-001-39271146-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.27735/25

21.07.2025

Универсальное GANS OIL 
GOLD SP/GF-6A 0W20 gmA, 
GANS OIL GOLD SP/GF-6A 5W30 
gmB

ООО "Родные масла" Пермский край, д.Хмели zakup@rmasla.ru ТУ 19.20.29-002-39271146-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.27720/25

21.07.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20504273/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20504273/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286058/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286058/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286046/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286046/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286030/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20286030/product
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Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

OILWAY QX DYNAMIC MULTIMAX 
SAE 5W-30; SAE 5W-40; SAE 
10W-30; SAE 10W-40; SE SAE 
5W-30; SE SAE 5W-40; SE SAE 
10W-30; SE SAE 10W-40 и др.

ООО ТД "Нефтесинтез" Свердловская обл., 
г. Среднеуральск

info@oilway-lubricants.
ru

ТУ 19.20.29-103-25045759-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.85923/25

04.09.2025

Для дизельных двигателей  
М-20Г2ЦС

ООО ТД "Нефтесинтез" Свердловская обл.,  
г. Среднеуральск

info@oilway-lubricants.
ru

ТУ 19.20.29-112-25045759-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.32058/25

22.08.2025

Авиационное масло
ЭКО ОЙЛ МС-20П, МС-14, МС-
14П, МС-8, МС-8П

ООО "НПП "Ладога" Нижегородская обл., г. Дзер-
жинск

 - ТУ 19.20.29-134-28290991-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.13744/25

15.08.2025

Индустриальное масло
TOR Industrial И-5A, И-8A, 
И-12A, И-20A, И-30A, И-40A, 
И-50A

ООО "ГРС-Техно" г. Уфа  - ТУ 19.20.29-025-32943921-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.17244/25

02.09.2025

Holv Guidway, НТА, НТР, НТЕ, 
Foodmax AIR, CS, CS PAO, Holv 
FST, Term

ООО "Холв Групп" г. Нижний Новгород info@holv.ru ТУ 19.20.29-076-94866504-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.66275/25

29.08.2025

LEVEL Slide ООО "Симэкс-Хим" Нижегородская обл., г. Дзер-
жинск

info@simex-chem.ru СТО 75.100-82726347-0003-
2024 с изменением № 1

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.14164/25

15.08.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20568859/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20568859/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20510126/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20510126/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20481567/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20481567/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20494052/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20494052/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20547536/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20547536/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20490459/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20490459/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Гидравлическое масло
Holv Hydro HLP, HLPD, HVLP, 
HVLPD, BIO, Holv Arctic BIO, 
Holv HFD-U, Holv HFC, Holv 
Rexlit ZF, HV ZF

ООО "Холв Групп" г. Нижний Новгород info@holv.ru ТУ 19.20.29-058-94866504-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.66192/25

29.08.205

OILWAY QX GRADIENT MULTIMAX 
32; 46; 68

ООО ТД "Нефтесинтез" Свердловская обл.,  
г. Среднеуральск

info@oilway-lubricants.
ru

ТУ 19.20.29-051-25045759-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.45447/25

04.09.2025

Беззольное TOR ZF HLP-22, 
HLP-32, HLP-46, HLP-68, 
HLP-100, TOR Hydraulic ARCTIC 
ZF HVLP-22, ZF HVLP-32, ZF 
HVLP-46 и др.

ООО "ГРС-Техно" г. Уфа - ТУ 19.20.29-020-32943921-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.17222/25

02.09.2025

KANSLER Hydraulic Oil 15s 
Arctic, 22s Arctic, 32s, 46s, 
68s, 32, 46

АО ПГ "Спектр-Авто" Московская обл., г. Пушкино standart@delfinrus.
com

ТУ 19.20.29-016-06913380-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.74937/25

02.09.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20547445/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20547445/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20524730/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20524730/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20494026/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20494026/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20556703/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20556703/product
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БЮ
ЛЛЕТЕНЬ 

РОССИЙСКИХ 
НИОКР

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

HLP 10, HLP 15, HLP 22, HLP 
32, HLP 46, HLP 68, HLP 100, 
HLP 150

ООО "100 тонн" г. Екатеринбург st0.tonn@yandex.ru ТУ 19.20.29-002-41271515-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА05.В.48625/25

05.08.2025

Универсальное МГ46 ООО "РЭК" г. Санкт-Петербург mailconnect@recltd.ru ТУ 19.20.29-005-10769765-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.83335/25

05.08.2025

SI-HYDRO HVLP-10, SI-HYDRO 
HVLP-15, SI-HYDRO HVLP-22, 
SI-HYDRO HVLP-32, SI-HYDRO 
HVLP-46, SI-HYDRO HVLP-68, 
SI-HYDRO HVLP-100, SI-HYDRO 
HVLP-150

ООО "Симэкс-Хим" Нижегородская обл.,  
г. Дзержинск

info@simex-chem.ru СТО 04958734-091-2023 с 
изменениями №1, №2

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА06.В.08190/25

17.07.2025

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №4, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20310791/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20310791/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20454583/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20454583/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20377946/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20377946/product
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БЮЛЛЕТЕНЬ 
РОССИЙСКИХ 
НИОКР

Энергоэффективная гидроочистка без реактивации  
алюмооксидного катализатора

Рекомендации по очистке сырья и восстановлению  
катализаторов в производстве фенола и ацетона

Аммиак как безуглеродное топливо для снижения выбросов 
железнодорожного транспорта

Защиты кандидатских диссертаций за июль–август 2025 г.

Текущие закупки компаний нефтегазового сектора для вы-
полнения НИР
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Автор: Екатерина Рехлецкая. Корректор: Анастасия Вихрицкая.

РОССИЙСКИЕ НИОКР

РОССИЙСКИЕ НИОКР

Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель проекта | Резюме текущего этапа

Институт катализа им.  
Г.К. Борескова СО РАН

Руководитель проекта:         
Казаков М.О.

27.05.2025 – 31.12.2028

Разработка подходов к регулированию 
структур Co(Ni)MoS на поверхности Al₂O₃ 
для создания катализаторов гидроочистки, 
не требующих реактивации

125062407451-3
Заказчик: Российский научный фонд

28  млн рублей

Проект посвящен разработке катализаторов гидроочистки на основе Co(Ni)Mo/Al₂O₃, которые 
после окислительной регенерации смогут напрямую переходить в активную сульфидную фазу 
без дополнительной реактивации. В действующих процессах при регенерации катализаторов 
образуются сложные оксидные соединения (Co(Ni)Al₂O₄ и Co(Ni)MoO₄), которые плохо поддаются 
сульфидированию и препятствуют формированию активной Co(Ni)MoS-фазы. Поэтому 
восстановление активности требует отдельной стадии реактивации, что повышает затраты и 
усложняет технологию. 
В проекте будет исследовано влияние условий приготовления носителей Al₂O₃ разного 
фазового состава и композитных систем C@Al₂O₃, а также методов пропитки и термообработки 
катализаторов на формирование сульфидных фаз после регенерации. Особое внимание будет 
уделено минимизации взаимодействия нанесенных металлов с носителем, чтобы избежать 
образования трудноактивируемых соединений. Ожидается, что результаты позволят разработать 
катализаторы CoMo/Al₂O₃ и NiMo/Al₂O₃, сохраняющие высокую активность без дополнительной 
стадии реактивации и обеспечивающие снижение затрат при промышленной эксплуатации.

Институт катализа им. 
Г.К. Борескова СО РАН

Руководитель проекта:
Габриенко А.А.

28.05.2025 – 31.12.2027

Механизмы активации и превращения С₂–С₄ 
алкенов на Cu-модифицированном цеолите 
ZSM-5

125062407452-0

Заказчик:  Российский научный фонд

21  млн рублей

Исследование направлено на изучение превращения легких алкенов (С₂–С₄) на медьсодержащих 
цеолитах ZSM-5. Эти алкены, получаемые при паровом крекинге СПГ и нафты, служат доступным 
сырьем для получения ароматических и кислородсодержащих соединений. Несмотря на высокую 
активность Cu-цеолитов, механизмы их действия исследованы недостаточно: неясна роль Cu⁺, 
Cu²⁺ и частиц [Cu₃O₃]²⁺, отсутствуют сведения о поверхностных интермедиатах и путях превраще-
ния. В проекте впервые будет комплексно исследована активация этилена, пропилена и изобутена 
на различных медных центрах ZSM-5. Будет изучено образование π-комплексов и состояние меди 
методами ЭПР, РФЭС, ЯМР ВМУ, ИКС и др. Использование селективно модифицированных цеолитов 
позволит связать природу Cu-центров с их активностью в олигомеризации, ароматизации и окис-
лении. Исследование объединит современные спектроскопические методы, включая ¹³C ЯМР ВМУ 
с мечеными алкенами, и квантово-химическое моделирование, что позволит установить природу 
активных центров, строение интермедиатов и механизмы превращения. Полученные результаты 
создадут основу для разработки более эффективных катализаторов переработки углеводородного 
сырья.

Приводится информация о проектах по материалам единой государственной информационной системы учета научно-исследовательских,  
опытно-конструкторских и технологических работ гражданского назначения. Период мониторинга 16.06.2025 – 26.08.2025.

https://gisnauka.ru/nioktr/detail/2XPN4Z2IMIK2FKOOB5QAWN96
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/PI1VLVG9ABJF9AMUC3QQIS4S
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Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель проекта | Резюме текущего этапа

Институт катализа им.  
Г.К. Борескова СО РАН

Руководитель проекта:         
Казаков М.О.

27.05.2025 – 31.12.2028

Разработка подходов к регулированию 
структур Co(Ni)MoS на поверхности Al₂O₃ 
для создания катализаторов гидроочистки, 
не требующих реактивации

125062407451-3
Заказчик: Российский научный фонд

28  млн рублей

Проект посвящен разработке катализаторов гидроочистки на основе Co(Ni)Mo/Al₂O₃, которые 
после окислительной регенерации смогут напрямую переходить в активную сульфидную фазу 
без дополнительной реактивации. В действующих процессах при регенерации катализаторов 
образуются сложные оксидные соединения (Co(Ni)Al₂O₄ и Co(Ni)MoO₄), которые плохо поддаются 
сульфидированию и препятствуют формированию активной Co(Ni)MoS-фазы. Поэтому 
восстановление активности требует отдельной стадии реактивации, что повышает затраты и 
усложняет технологию. 
В проекте будет исследовано влияние условий приготовления носителей Al₂O₃ разного 
фазового состава и композитных систем C@Al₂O₃, а также методов пропитки и термообработки 
катализаторов на формирование сульфидных фаз после регенерации. Особое внимание будет 
уделено минимизации взаимодействия нанесенных металлов с носителем, чтобы избежать 
образования трудноактивируемых соединений. Ожидается, что результаты позволят разработать 
катализаторы CoMo/Al₂O₃ и NiMo/Al₂O₃, сохраняющие высокую активность без дополнительной 
стадии реактивации и обеспечивающие снижение затрат при промышленной эксплуатации.

Институт катализа им. 
Г.К. Борескова СО РАН

Руководитель проекта:
Габриенко А.А.

28.05.2025 – 31.12.2027

Механизмы активации и превращения С₂–С₄ 
алкенов на Cu-модифицированном цеолите 
ZSM-5

125062407452-0

Заказчик:  Российский научный фонд

21  млн рублей

Исследование направлено на изучение превращения легких алкенов (С₂–С₄) на медьсодержащих 
цеолитах ZSM-5. Эти алкены, получаемые при паровом крекинге СПГ и нафты, служат доступным 
сырьем для получения ароматических и кислородсодержащих соединений. Несмотря на высокую 
активность Cu-цеолитов, механизмы их действия исследованы недостаточно: неясна роль Cu⁺, 
Cu²⁺ и частиц [Cu₃O₃]²⁺, отсутствуют сведения о поверхностных интермедиатах и путях превраще-
ния. В проекте впервые будет комплексно исследована активация этилена, пропилена и изобутена 
на различных медных центрах ZSM-5. Будет изучено образование π-комплексов и состояние меди 
методами ЭПР, РФЭС, ЯМР ВМУ, ИКС и др. Использование селективно модифицированных цеолитов 
позволит связать природу Cu-центров с их активностью в олигомеризации, ароматизации и окис-
лении. Исследование объединит современные спектроскопические методы, включая ¹³C ЯМР ВМУ 
с мечеными алкенами, и квантово-химическое моделирование, что позволит установить природу 
активных центров, строение интермедиатов и механизмы превращения. Полученные результаты 
создадут основу для разработки более эффективных катализаторов переработки углеводородного 
сырья.

Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель проекта | Резюме текущего этапа

Институт катализа им. Г.К. 
Борескова СО РАН

Руководитель проекта:        
Адонин Н.Ю.

01.01.2025 – 20.06.2025

Разработка и промышленное освоение 
малоотходной технологии производства 
фенола и ацетона

125071608694-3

Заказчик:  Институт нефтехимического 
синтеза имени  А. В. Топчиева РАН

12  млн рублей

Работа направлена на разработку и промышленное освоение малоотходной технологии получения 
фенола и ацетона с применением гетерополикислотных катализаторов разложения гидроперекиси 
изопропилбензола. В рамках проекта будут созданы технологии производства катализаторов, 
процессов разложения гидроперекиси изопропилбензола с получением целевых продуктов, а 
также технологии регенерации катализаторов.
Ожидается, что результаты НИОКР обеспечат формирование эффективной, экологически более 
безопасной и экономичной технологии производства фенола и ацетона, которая может быть 
внедрена в промышленное производство.

МИРЭА - Российский 
технологический 
университет

Руководитель проекта:          
Пестов С.М.

10.04.2025 – 27.06.2025

Проведение исследований по очистке 
сырья производства изопропилбензола, 
фенола и ацетона от примесей, влияющих 
на стабильность катализаторов. Этап 6

125072208860-3

Заказчик:  Институт нефтехимического 
синтеза имени  А. В. Топчиева РАН

5  млн рублей

Работа направлена на физико-химические исследования укрупненной опытной партии катали-
заторов алкилирования бензола и трансалкилирования диизопропилбензолов. Для этого будут 
использованы современные методы анализа: рентгенофлуоресцентная спектроскопия, рентге-
нофазовый анализ, низкотемпературная адсорбция–десорбция азота, термопрограммируемая 
десорбция аммиака и сканирующая электронная микроскопия.
По результатам исследований будут разработаны практические рекомендации: по режимам очист-
ки сырья при запуске работы и по режимам регенерации катализатора разложения гидроперекиси 
изопропилбензола при запуске промышленной установки получения фенола и ацетона.

Приволжский 
государственный 
университет путей 
сообщения

Руководитель проекта:         
Курманова Л.С.

31.01.2024 – 31.12.2024

Экологическая безопасность автономных 
локомотивов путем использования 
безуглеродного топлива

125062407507-7
Заказчик: Российские железные дороги

2,5 млн рублей

В соответствии со Стратегией развития Российской Федерации до 2050 года для железнодорожного 
транспорта ставится задача снижения выбросов парниковых газов. Одним из решений является 
перевод дизельных двигателей на безуглеродное топливо — аммиак.
Проект предполагает разработку способа подачи аммиака с воздухом с использованием запальной 
дозы дизельного топлива. При впрыске 15–30 % дизеля формируется факел, в котором аммиак 
воспламеняется, что обеспечивает устойчивое горение при меньшей температуре. Высокое 
октановое число аммиака (≈130) исключает риск детонации, а стехиометрический коэффициент 
(L₀ = 30 против 14,5 у дизеля) компенсирует частичное замещение воздуха.
Ожидается, что результаты подтвердят возможность эффективного применения аммиака в 
железнодорожных дизелях, обеспечат сокращение выбросов и станут основой для внедрения 
технологий безуглеродного топлива.

РОССИЙСКИЕ НИОКР

https://gisnauka.ru/nioktr/detail/2XPN4Z2IMIK2FKOOB5QAWN96
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/PI1VLVG9ABJF9AMUC3QQIS4S
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/CMSQ4OVRNGW4G3VXNHTL6UET
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/SI52IZDCUW5I9QCNXO1GTC29
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/FH37VAMFEMYLHEX9F2ATR66Q
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Номер Наименование проекта Заказчик Исполнитель

25-93-28006 Разработка каталитических систем для изомеризации
ксилолов и трансалкилирования ароматических углеводородов

АО «ТАНЕКО» ИНХС РАН

25-93-28009 Разработка оригинальных каталитических систем  аппаратурного 
оформления для селективного получения  ациклических линейных 
аминов из этаноламина

ООО «АВК» ИНХС РАН

25-93-28002 Разработка полимерных и композиционных электролитов 
для литий-ионных и натрий-ионных аккумуляторов

ООО «РЭНЕРА» Московский государственный университет име-
ни М. В. Ломоносова

РОССИЙСКИЕ НИОКР

Перечень поддержанных проектов по итогам конкурса 2025 года по выполнению прикладных научных исследований  в рамках национального проекта по 
обеспечению технологического лидерства  «Новые материалы и химия». Размер гранта — до 90 000 000 руб.

Номер заявки Наименование проекта ФИО руководителя Организация

22-79-10302-П  Мембранно-каталитические системы для  селективного выделения 
и переработки диоксида углерода в циклические карбонаты 

Атласкина М.Е. Российский химико-технологический 
университет имени Д.И. Менделеева

22-78-10089-П Моделирование комплексных эколого-экономических эффектов 
производства низкоуглеродного водорода в России

Гомонов К.Г. Российский университет дружбы народов имени 
Патриса Лумумбы

22-79-10044-П Разработка новых высокоэффективных катализаторов на основе 
пористых ароматических каркасов для процессов  получения 
компонентов моторных топлив и продуктов нефтехимии 

Акопян А.В. Московский государственный университет 
имени М. В. Ломоносова

Перечень поддержанных проектов по итогам конкурса 2025 года на продление сроков выполнения проектов, поддержанных грантами Российского научного 
фонда по мероприятию  «Проведение исследований научными группами под руководством молодых ученых».  
Размер гранта — от 5 000 000 до 8 000 000 руб. за 1 год.

https://rscf.ru/upload/iblock/ebd/ypd5udyapbh6zo9sgiq63wff4e1ajw3x.pdf
https://rscf.ru/upload/iblock/3d1/bh1i12r0gwhz9dy452w7j1ymaa35p0s6.pdf
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РОССИЙСКИЕ НИОКР

Представлена информация о защитах кандидатских диссертаций с официального сайта Высшей аттестационной комиссии при Минобрнауки  
России. Период мониторинга 16.06.2025 – 26.08.2025.

Дата защиты Наименование диссертации | Шифр научной специальности ФИО Место защиты

Тип диссертации — кандидатская

01.07.2025 Улучшение экологических показателей автотракторного дизеля путем 
применения биоминеральных топливных смесей 
2.4.7. - Турбомашины и поршневые двигатели

Заболотских Георгий 
Эдуардович

Санкт-Петербургский политехнический 
университет Петра Великого

26.06.2025 Прогнозирование стабильности свойств гидравлических масел при 
применении в авиационной технике 
2.6.12. - Химическая технология топлива и высокоэнергетических веществ

Гурова Елена Игоревна Санкт-Петербургский государственный техно-
логический институт (технический универси-
тет)

23.06.2025 Получение присадки к топливу путем окислительной модификации 
метиловых эфиров жирных кислот 
2.6.10. - Технология органических веществ

Савельев Евгений 
Алексеевич

Российский химико-технологический универ-
ситет имени Д.И. Менделеева

23.06.2025 Разработка каталитического процесса переработки поликарбонатов 
2.6.10. - Технология органических веществ

Курнешова Татьяна 
Андреевна

Российский химико-технологический универ-
ситет имени Д.И. Менделеева

23.06.2025 Разработка процесса получения алифатических нефтеполимерных смол 
2.6.10. - Технология органических веществ

Мельчаков Илья Сергеевич Российский химико-технологический универ-
ситет имени Д.И. Менделеева

20.06.2025 Управление вредными выбросами в малоэмиссионной камере сгорания 
газотурбинного двигателя на основе нейросетевых технологий 
2.3.3. - Автоматизация и управление технологическими процессами и 
производствами

Никулин Вячеслав 
Сергеевич

Пермский национальный исследовательский 
политехнический университет

https://vak.gisnauka.ru/
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/751f26fa-caaf-4ab5-ad67-6d2723266c14
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/751f26fa-caaf-4ab5-ad67-6d2723266c14
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/490690fe-ddf1-43d2-abe4-1abc18cdc902
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/490690fe-ddf1-43d2-abe4-1abc18cdc902
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/bd988979-708b-4301-a433-ee23c4bc4f8a
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/bd988979-708b-4301-a433-ee23c4bc4f8a
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/69aae81e-2a58-4026-80cf-4b20d11d8085
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/87c978cc-9530-4369-aa00-eff8a88509d5
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/103501d0-1714-451d-9e1a-902d2de2f3bf
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/103501d0-1714-451d-9e1a-902d2de2f3bf
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РОССИЙСКИЕ НИОКР

Приводится информация о текущих закупках компаний нефтегазового сектора для выполнения НИОКР/НИР.

Реестровый номер процедуры Наименование НИОКР/НИР Заказчик
Дата начала и окончания 

приема заявок 
НМЦ, руб.

01-3003691-356-2025 Научно-техническое и инженерное сопровождение 
реализации проектов, исследований и продуктов 
ООО «Газпромнефть НТЦ» 

ООО «Газпромнефть НТЦ» 25.06.2025
04.07.2025

455 995 123,56 
455 926 346,16

01-3003149-426-2025 Маркетинговые исследования целевой аудитории 
рулонных битумных и гидроизоляционных 
битумнополимерных материалов и сервисных 
продуктов в канале B2C по РФ

ООО «Газпромнефть-БМ» 18.08.2025
04.09.2025

—

01-3003498-426-2025 Маркетинговые исследования ООО «Газпромнефть-БМ» 27.06.2025
11.07.2025

—

0373100040125000878 Исследование образцов гетерогенных катализаторов 
методом рентгеновской фотоэлектронной 
спектроскопии для химического факультета МГУ 
имени М.В. Ломоносова

Московский государствен-
ный университет имени М. В. 
Ломоносова

12.08.2025 
18.08.2025

—

0173100005725000028 Исследования усталостных свойств битумных 
вяжущих материалов с учетом различных внешних 
факторов с применением Реометра динамического 
сдвига. Совершенствование критериев оценки 
усталостных характеристик битумных вяжущих 
материалов с разработкой предложений по внесению 
изменений или актуализации действующих 
стандартов.

Федеральное дорожное 
агентство

15.08.2025 
20.08.2025

—

https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=52227
https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=52980
https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=52294
https://zakupki.gov.ru/epz/pricereq/card/common-info.html?priceRequestId=2536841
https://zakupki.gov.ru/epz/pricereq/card/common-info.html?priceRequestId=2543344
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малотоннажном производстве функциональных присадок и реагентов.
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университетами и НИИ, промышленный выпуск продукции осуществляется на российских 
химических предприятиях.
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