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АВИАТОПЛИВО  И SAF

Итоги ReFuelEU Aviation за 2024 год

Влияние условий транспортировки и хра-
нения на электропроводимость

Новый способ получения авиакеросина 
из этанола

Законопроект по внедрению CORSIA  
в России

Одностадийная переработка лигнина в 
циклоалканы
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Автор: Ульяна Махова. Корректор: Андрей Ильин.

  Новости 
Производство SAF на основе технологии Vegan® мощно-
стью 300 тыс. т/год запущено в Азии [20269]. Установ-
ка представляет собой комплекс модернизированных 
установок гидроочистки. Бразилия сертифицировала 
первый SAF на соответствие ISCC CORSIA [20924].
Новый способ получения синтетических авиатоплив 
перешел на допуск по ASTM D4054 [20404]. Технология 
Flexiforming позволяет в одну стадию переработать 
спирты на цеолитном катализаторе в SAF и/или арома-
тизовать нафту Фишера-Тропша или HEFA.

Минэкономразвития опубликовал проект Федерально-
го закона о внедрении CORSIA в России [20639]. Доку-
ментом определяется юридическая основа для CORSIA, 
распределяются роли по выполнению обязательств.
Узбекистан заключил сделку на $5,9 млрд по строи-
тельству первого в Центральной Азии завода по про-
изводству SAF [20925]. Планируемые мощности за-
вода Allied Biofuels составят 382 тыс. т SAF, 152 тыс. т  
е-топлива и 11 тыс. т HVO.

  Аналитика
В новом отчете МЭА показано, что до 2030 г. потребле-
ние SAF вырастет с 1 до 9 млрд л, что составит около 2% 
мирового спроса на авиационное топливо [20531]. Рост 
обеспечат прежде всего мандаты ЕС и Великобритании, 
стимулы в США и цели Японии.
Европейское агентство авиационной безопасности 
(EASA) опубликовало технический отчет о развитии 
рынка SAF в ЕС и выполнении требований ReFuelEU 
Aviation за 2024 г. [20641] Основные результаты приве-
дены на картинке. За 2024 г. потребление авиатоплива 
в ЕС составило 32,1 млн т, из которых 192,7 тыс. т (0,6%) 
— устойчивый керосин. 69% используемого сырья для 
SAF поступало из-за пределов ЕС — главным образом 
из Китая (38%) и Малайзии (12%). SAF поставлялся в 
33 аэропорта 12 государств ЕС, 99% объема приходи-
лось на пять стран: Францию, Нидерланды, Испанию, 
Швецию и Германию. Меньше десяти поставщиков обе-
спечили 80% объема SAF, что подчеркивает высокую 
концентрацию рынка. Импорт SAF в 2024 г. составил  
80 тыс. т, что более 40% общего объема поставок в ЕС.

Первые итоги ReFuelEU Aviation в ЕС за 2024 г.
Потребление Схема сертификации
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АВИАТОПЛИВО И SAF

https://disk.360.yandex.ru/i/Y9ifJKVoXEw_xg
https://disk.yandex.ru/i/MR4YfVkaeoGKmQ
https://disk.yandex.ru/i/Sy6pNOllfI8PrQ
https://unifuel.tech/technology
https://disk.360.yandex.ru/i/j5_4-5A1UdS7gg
https://disk.yandex.ru/i/s9Aj98ayo7t5Rg
https://disk.yandex.ru/i/M7_TIP37DOvkzg
https://disk.yandex.ru/i/coy4OswfkpzFmQ
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  Аналитика 
На 42-й Ассамблее ИКАО Китай представил результа-
ты двухэтапного пилотного проекта по внедрению SAF, 
запущенного в 2024 г. [20444]. В рамках пилота были 
сформированы элементы национальной экосистемы 
SAF: сертификация производителей, модели расчета 
углеродного следа, цифровая система прослеживае-
мости и предложения по политике поддержки. Проект 
подтвердил возможность масштабирования произ-
водства (уже сертифицировано четыре производителя 
суммарной мощностью 600 тыс. т/год) и обозначил 
путь к снижению стоимости топлива. 

  Электропроводимость авиационного топлива
Изменение электропроводимости авиационного керо-
сина в реальных условиях транспортировки и хранения 
и стабильность работы антистатических присадок по-
казаны в совместной статье ИНХС, Губкинского универ-
ситета, ЦМНТ и Газпром нефти [20437]. Проводимость 
топлива увеличивается при снижении его вязкости, 
уменьшается из-за адсорбции присадки на фильтрах, 
коррозии поверхностей и контакта с кислой водой, тог-
да как тяжелые нефтепродукты и соли металлов, нао-
борот, повышают ее (рисунок).

  Улавливание СО₂ 

  Совместимость с материалами 

АВИАТОПЛИВО И SAF
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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В электронной версии ссылки кликабельны

АВИАТОПЛИВО И SAF
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Голосование о принятии новых правил IMO по сокращению 
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Маркеры для прослеживания биокомпонентов  
судовых топлив
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СУДОВОЕ ТОПЛИВО
Автор: Алиса Зверева. Корректор: Ева Карпова.

  Концепция IMO по снижению выбросов 
В штаб-квартире IMO прошла 2-я внеочередная сес-
сия Комитета по защите морской среды (MEPC ES.2) 
[20640]. Среди прочих вопросов обсуждалось голосо-
вание о принятии изменений к Приложению VI MARPOL 
в виде требований в рамках Концепции ИМО по дости-
жению чистого нулевого уровня выбросов (IMO Net-Zero 
Framework). Обсуждение поправок показало наличие 
серьезных противоречий между государствами-члена-
ми IMO, в связи с чем голосование было перенесено на 
октябрь 2026 г. Это также привело к непринятию дру-
гих поправок в Приложение, в частности назначения  
северо-восточной части Атлантического океана зоной 
контроля выбросов (SECA и NECA). Об особенностях 
предложенной концепции и ее влиянии на судовую 
отрасль рассказано в презентациях UMAS [20470] и  
DNV [20482].

  Определение углеродного следа
В России принят ГОСТ Р 72247-2025, посвященный угле-
родному следу водного транспорта. В стандарте опи-

саны руководящие принципы установления охвата 
выбросов и выбора методики расчета, а также требо-
вания к исходным данным, оценке неопределенности 
и отчетности.

  Обзор морского транспорта
ООН опубликовала отчет о состоянии судовой отрас-
ли в мире [20490]. Общий объем морской торговли в  
2024 г. вырос на 2,2%, достигнув 12,72 млрд т, при этом 
отдельные секторы экономики показали спад (рисунок 
слева). В то же время прирост торговли в тонно-милях 
составил 5,9% — наибольший с 2011 г., что в основном 
связано с перестройкой маршрутов, включающих 
проход через Красное море, на путь через Мыс Доброй 
Надежды. Неопределенность в дальнейшее прогно-
зирование судового сектора вносят и введенные США 
торговые пошлины, а также портовые сборы, которые 
применяются к судам, построенным в КНР. Вопрос со 
сборами является особенно острым, поскольку на дан-
ный момент Китай — крупнейший производитель судов 
в мире (рисунок справа).

Доля судов китайского производства
во флоте топ-15 морских линий

Изменение в морской торговле в 2024 г.

MSC
Maersk
CMA-CGM
COSCO
Hapag-Lloyd
ONE
Evergeen
Wan Hai
ZIM
SITC
PIL
Yang Min
X-Press Feeders

HMM
DP World

221 679

182

265

262

69

71

44

31

56

66

59

91

53

37

527

392

212

235

187

187

114

71

55

41

43

81

54

7

Ранг Прирост в
тоннах, %

Прирост в
тонна-милях, %

Основные
драйверы

Топ-5 лучших 1. СУГ (+7,6)
2. Контейнеры (+6,2)
3. Товары из стали (+5,2)
4. Железная руда (+3,5)
5. Уголь (+3,3)

1. Контейнеры (+17,6)
2. СУГ (+12,2)
3. СПГ (+11,2)
4. Нефтепродукты (+6,5)
5. Железная руда (+6,4)

Тонны: 
Товары из стали: 
увеличивающийся экспорт 
товаров из стали из Китая. 
Железная руда: устойчивое 
производство стали и 
промышленная активность в 
Китае.

Тонна-мили:
Железная руда: 
увеличивающийся импорт в 
Китай из Австралии и Бразилии

Топ-5 худших 1. Сырая нефть (−1,5)
2. Нефтепродукты (−0,7)
3. СПГ(+1,1)
4. Химикаты (+1,1)
5. Зерно (+1,8)

1. Продукты лесной 
промышленности (−1,6)
2. Зерно (−0,7)
3. Сырая нефть (+1,6)
4. Химикаты (+3,6)
5. Товары из стали 
(+5,0)

Тонны: 
Химикаты: 
снижение импорта из Китая 
ввиду роста внутреннего 
нефтехимического 
производства и ограниченной 
активности европейской 
промышленности.

Зерно: 
резкое сокращение экспорта из 
Бразилии, снижение спроса в 
Китае из-за накопления 
запасов и введения ответных 
пошлин в сторону США.

Построены в Китае Построены в других странах

10

https://disk.360.yandex.ru/i/ZI13xxDtjHYqYg
https://disk.360.yandex.ru/i/MIE2abKhOV7FZA
https://disk.360.yandex.ru/i/vJOtORVtgUDObA
https://carbonplatform.ru/novosti/tpost/cvj4buykt1-prinyat-gost-r-72247-2025-uglerodnii-sle
https://disk.360.yandex.ru/i/wxb1bSCGf3dNQA
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  Производство судовых топлив

  Агрегативная стабильность

  Качество судовых топлив

СУДОВОЕ ТОПЛИВО
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

Влияние остатка каткрекинга на групповой состав и TSP смеси
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  Качество судовых топлив

  Альтернативные судовые топлива 
  Выбросы судовых топлив

Европейское агентство морской безопасности опубли-
ковало отчет о влиянии судовой отрасли на экологию 
и климатические изменения в ЕС [20546]. На рисунке 
представлен вклад морской отрасли в общий объем 
выбросов оксидов серы от транспорта. Резкое сниже-
ние эмиссий SOx наблюдается в 2005 г. в связи с вво-
дом зоны контроля выбросов (ECA) Балтийского моря, 
ограничивающей содержание серы в топливе до 1,5%, 
а также в 2020 г. из-за ввода глобальных требований 
IMO 2020 — ограничение содержание серы до 0,5%. При 
этом общая доля морского сектора в выбросах SOx сни-
жается не так значительно, поскольку прочие отрасли 
транспорта реализуют еще более жесткую политику в 
данном направлении.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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Выбросы SOx в морском секторе и их доля в общем объеме выбросов 
оксидов серы от транспорта в ЕС-27
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Источник # файла в библиотеке FD

Отчеты

Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ СУДОВОЕ ТОПЛИВО

В электронной версии ссылки кликабельны
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Источник # файла в библиотеке FD
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Патенты

Прочие материалы
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В электронной версии ссылки кликабельны
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Концепция развития рынка ГМТ РФ и газовой отрасли Казахстана

Металл-органические каркасы позволяют увеличить производ-
ство биогаза

Получение СУГ из синтез-газа с контролем количества воды

Рекомендации к расчету показателей газовых топлив 
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  Развитие отрасли
Концепция развития рынка ГМТ до 2035 г. опубликована 
Правительством РФ [20136]. Потребление ГМТ, в зави-
симости от сценария,  планируется увеличить с 2,5 до 
9,6 или 13,9 млрд м3 с аналогичным развитием запра-
вочной структуры с 1170 до 2213 или 2715 объектов и 
расширением парка до 998 или 1319 тыс. ед.

План развития газовой отрасли до 2029 г. представил 
Казахстан [19600]. До конца десятилетия планирует-
ся увеличение газоперерабатывающих мощностей на  
5 млрд м3, парка КПГ-автобусов на 90%, количества 
АГНКС — на 71%, а также разработка законодательства 
для развития ГМТ-заправочных станций.

  Аналитика
Международный газовый союз опубликовал обзор по-
казателей и структуры мирового газового рынка по ре-
гионам (рисунок), рисков неопределенности, роли газа 
в гибкости энергосистем на фоне политики декарбони-
зации и роста доли ВИЭ [20372]. В соответствии с теку-

щими трендами к концу десятилетия спрос на газ мо-
жет превысить прогнозный на 8–90 ЭДж, что потребует 
дополнительных инвестиций в отрасль. Представлена 
структура производства биометана и его доля в миро-
вом спросе на природный газ, которая в 2024 г. соста-
вила порядка 1%, а к 2040 г. по прогнозам вырастет до 
1,7% при ежегодном приросте производства 14%.

Спрос на природный газ, расширения мощностей сжижения 
и регазификации по регионам
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  Подготовка природного газа

  Биогаз

  КПГ

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
ГАЗОМОТОРНОЕ ТОПЛИВО

Повышение выделения метана при производстве биогаза с использованием
имидазолинового цеолита ZIF-8

Сравнение приростов выхода биогаза при 
использовании различных MOF
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   СПГ
Опубликованы патенты НИПИ ПЕГАЗ, один из них — на 
плавучий СПГ-комплекс [20190]. Интегрированный мо-
дуль деазотирования отпарного газа позволяет разде-
лять его на топливный газ, жидкий и газообразный N2 
для продувки факельной системы и резервуаров. СПГ с 
комплекса можно отгружать в танкеры без их предва-
рительного охлаждения или нагнетания давления.
Криогенная бортовая схема улавливания CO2 и по-
вторного сжижения отпарного газа за счет холода СПГ 
предложена учеными Тяньцзиньского университета 
[20140]. При цене CO2 в 32,7 $/т и сроке службы систе-
мы 10 лет общая эффективность улавливания может 
составить 56,7%.

Схема производства метанола, СПГ, гелия и электро-
энергии конверсией природного газа предложена ки-
тайскими исследователями [20379]. Газ-сырец на 
криогенном блоке разделяется на сырой гелий, СПГ 
и топливный газ, который направляется на паровой 
и автотермический риформинг с использованием по-
бочного продукта на турбине. Синтез-газ с риформинга 
направляется на получение метанола, а побочный NH₃ 
направляется на вторую турбину. Оптимизированы 

блоки с достижением КПД энергии и эксергии 96 и 79%, 
себестоимость метанола составила 57,9 $/т.

  СУГ
GTI Energy (США) запатентовал процесс получения СУГ 
из синтез-газа [20197]. Снижение образования CO2, по-
вышение селективности к С3–С4 и стабилизация ката-
лизатора достигаются селективным удалением воды 
из петлевого реактора и рециклом сухого потока. При 
использовании катализаторной системы Cu/ZnO/Al2O3 
и цеолитов (SAPO-34, ZSM-5, SSZ-13 и др.) достигнуты 
показатели: конверсия СО 70–80%, селективность по 
СУГ 50–70%, выход СУГ 35–50%.

  Характеристики газовых топлив
CIMAC опубликовал руководство по определению влия-
ния газовых топлив на работу газопоршневых двигате-
лей [20494]. Приведено сравнение подходов к расчету 
метанового числа (МЧ), между результатами которых 
возможно различие до 4 ед., зафиксировано отсутствие 
корреляции между МЧ и числом Воббе, сформулирова-
ны характерные значения показателей для стран Евро-
пы (рисунки). Даны рекомендации по отбору СПГ с низа 
и верха резервуара и методу определения МЧ. 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
ГАЗОМОТОРНОЕ ТОПЛИВО
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В электронной версии ссылки кликабельны
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ПРОЦЕССЫ
НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Итоги 25 лет нефтепереработки XXI века

БиоПАВ для разделения водонефтяных 
эмульсий

Внедрение ИИ для управления АВТ на 
корейском НПЗ

Связь экологического следа установки 
гидроочистки и ДТ с низким содержанием 
серы
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Автор: Андрей Ильин. Корректоры: Ева Карпова и Иван Пискунов.

  Новости и аналитика
Лукойл приступил к строительству на Пермском НПЗ 
комплекса каталитического крекинга, который будет 
включать в себя установки крекинга, получения МТБЭ 
и алкилирования [20274]. Строительство установки 
МТБЭ также одобрено на Нижегородском НПЗ [20283]. 

На Омском НПЗ Газпром нефти запущена в эксплуата-
цию солнечная электростанция мощностью 19 МВт — 
вторая очередь проекта ВИЭ на 20 МВт, способного пере-
вести на зеленую энергию до 10% предприятия [20613].

Kept подвел итог первой четверти века в области не-
фтепереработки [20135]. В отчете отражены ключевые 
события отрасли с начала столетия (рисунок снизу), 
динамика спроса и предложения жидких углеводоро-
дов по странам и компаниям мира (рисунок сверху), 
изменения карт торговых потоков и прочие показате-
ли. Работа фиксирует смещение фокуса потребления и 
капитализации в сторону Азии при сохранении домини-
рования американского фондового рынка.

  Разделение эмульсий 
Некоторые штаммы бактерий можно рассматривать 
как источники биоПАВ при их культивировании на раз-
личном сырье. Скрининг 27 штаммов биопродуцен-
тов ПАВ учеными Нанькайского университета выявил 
эффективные биодеэмульгаторы для тяжелых во-
донефтяных эмульсий [20601]. Показана большая эф-
фективность дирамнолипидов в сравнении с моно-сое-
динениями, определен оптимальный штамм. Полевые 
испытания дирамнолипидного ферментата показали  
разделение эмульсии на 99% при температуре на 50 °C 
ниже, чем для типичных полиэфирных добавок.

В статье Китайского университета нефти описано мо-
лекулярное исследование поведения двойных капель 
гексан-рассол-гексан в импульсных электрических по-
лях [20597]. Влияние поля определяется тремя интер-
валами периодов колебания: сильное дробление (10–20 
пс), сильная коалесценция (32–158 пс) и режим с бы-
строй деформацией и слиянием капель (> 158 пс), ко-
торый показывает незначительное деэмульгирование.

ПРОЦЕССЫ НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ
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  Разделение эмульсий
В другой статье того же университета изучено деэ-
мульгирование конденсата в неоднородном электри-
ческом поле в сочетании с деэмульгатором [20599]. 
Оптимизацией по параметрам (рисунок справа) подо-
браны наиболее эффективные параметры процесса, в 
т.ч. показано, что чрезмерное напряжение поля вызы-
вает вторичное дробление и электрическое дисперги-
рование, снижая эффективность процесса; по частоте 
поля эффективность растет до попадания в диапазон 
собственных колебаний поляризации капель; рост об-
водненности повышает диэлектрическую проница-
емость эмульсии и снижает внутреннюю напряжен-
ность поля, ухудшая процесс. Показано преимущество 
электрохимического подхода перед химическим (рису-
нок слева).

  Первичная перегонка нефти
В статье корейского коллектива описаны результаты 
промышленного внедрения системы управления дав-
лением колонны АВТ — ИИ-модели, обученной на исто-
рии действий операторов [20602]. Реализация системы 
на заводе мощностью 9,5 млн т/год снизила ежеме-
сячную накопленную ошибку на 13%, обеспечила более 

плавное регулирование, а время активного ручного 
управления снизилось на 84%. 

  Получение бензина из газоконденсата

  Каталитический крекинг

ПРОЦЕССЫ
 НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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  Гидропроцессы    Безводородное обессеривание топлив 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
ПРОЦЕССЫ

 НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Источник # файла в библиотеке FD

Статьи

Патенты

Прочие материалы

В электронной версии ссылки кликабельны



28

Прием заявок на участие и выступление с докладом уже открыт. 
Воспользуйтесь возможностью выгодно представить Вашу компанию! 
info@enleader.ru | enleader.ru | +7 915 315-44-41

СМАЗОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 2026
Конгресс руководителей рынка смазочных материалов
10 - 11 февраля, Москва, Хилтон Ленинградская

НЕФТЕПЕРЕРАБОТКА 2026
Конференция и выставка по нефтепереработке: проекты, 
технологии, оборудование, катализаторы
Впервые в программе: 
БИТУМЫ 2026
Технологии, производство
12 - 13 февраля, Москва, Хилтон Ленинградская

КАТАЛИЗАТОРЫ 2026
Конференция и выставка по катализаторам нефтепереработки и
нефтегазохимии
9 - 10 апреля, Краснодар, Crowne Plaza Hotels & Resorts

ТОиР 2026
Конференция и выставка по технологиям обслуживания и 
ремонта нефтегазохимических предприятий
9 апреля, Краснодар, Crowne Plaza Hotels & Resorts

ОПЕРАЦИОННАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ 2026
Конференция и выставка по повышению операционной
эффективности в азотной, нефтехимической и нефтеперерабатывающей
промышленности
Май, Москва / Подмосковье

ВОДА ДЛЯ ВСЕХ 2026
Конференция и выставка по водоподготовке и водоочистке в 
промышленности
21 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская

ГАЗ И ХИМИЯ 2026
Конференция и выставка по технологиям и оборудованию для
газовой и химической промышленности
22 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская

ЮБИЛЕЙНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ СЛАВНЕФТЬ-ЯНОС 2026
23 - 25 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская / Ярославль

РЕЗЕРВУАРЫ 2026
Конференция и выставка по сосудам, резервуарам и системам 
налива и учёта в нефтегазовой отрасли: рынки, технологии, 
строительство, обслуживание
27 октября, Санкт-Петербург / Мурманск

ТЕРМИНАЛЫ 2026
Развитие терминалов и портов. Технический визит 
на действующий терминал
28 - 29 октября, Санкт-Петербург / Мурманск

Приемзаявокнаучастиеивыступлениесдокладомужеоткрыт. 
Воспользуйтесьвозможностьювыгодно представитьВашукомпанию! 
info@enleader.ru|enleader.ru|+7915315-44-41

СМАЗОЧНЫЕМАТЕРИАЛЫ2026
Конгрессруководителейрынкасмазочныхматериалов
10-11февраля,Москва, Хилтон Ленинградская

НЕФТЕПЕРЕРАБОТКА 2026
Конференцияивыставкапонефтепереработке:проекты, 
технологии,оборудование,катализаторы
Впервые в программе: 
БИТУМЫ 2026
Технологии, производство
12-13февраля,Москва, Хилтон Ленинградская

КАТАЛИЗАТОРЫ2026
Конференция и выставка по катализаторам нефтепереработкии
нефтегазохимии
9 - 10 апреля, Краснодар, Crowne Plaza Hotels & Resorts

ТОиР 2026
Конференция и выставка по технологиям обслуживания и 
ремонта нефтегазохимических предприятий
9 апреля, Краснодар, Crowne Plaza Hotels & Resorts

ОПЕРАЦИОННАЯЭФФЕКТИВНОСТЬ2026
Конференцияивыставка поповышениюоперационной
эффективностивазотной,нефтехимическойинефтеперерабатывающей
промышленности
Май, Москва / Подмосковье

ВОДА ДЛЯ ВСЕХ 2026
Конференция и выставка по водоподготовке и водоочистке в 
промышленности
21 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская

ГАЗ И ХИМИЯ 2026
Конференция и выставка по технологиям и оборудованию для
газовой и химической промышленности
22 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская

ЮБИЛЕЙНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ СЛАВНЕФТЬ-ЯНОС 2026
23 -25 сентября, Москва, Хилтон Ленинградская / Ярославль

РЕЗЕРВУАРЫ 2026
Конференция и выставка по сосудам, резервуарам и системам 
налива и учёта в нефтегазовой отрасли: рынки, технологии, 
строительство, обслуживание
27 октября, Санкт-Петербург / Мурманск

ТЕРМИНАЛЫ 2026
Развитие терминалов и портов. Технический визит 
на действующий терминал
28 -29 октября, Санкт-Петербург / Мурманск



29

 КАТАЛИЗАТОРЫ
НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Катализаторы изомеризации на основе 
молекулярных магнийалюмофосфатных сит

Высокотемпературный способ извлечения 
никеля из отработанных катализаторов FCC

Биокатализаторы для снижения вязкости 
тяжелого сырья

Обессеривание под действием видимого 
света на нитриде углерода
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Автор: Ева Карпова. Корректор: Андрей Ильин.

  Новости 
Ketjen в два раза увеличил мощность завода по произ-
водству катализаторов FCC в Бейпорте (США) [20687]. 
Предприятие выпускает ZSM-5 и добавки к катали-
заторам крекинга, повышающие выход бензина и  
олефинов.

  Изомеризация 
В УФИЦ РАН получены бифункциональные катализа-
торы изомеризации путем нанесения 0,5% масс. Pt на 
магнийалюмофосфатные сита MAPO-11 [20579]. Наибо-
лее высокая конверсия н-гексадекана (92%) достига-
ется на катализаторе с использованием изопропокси-
да алюминия в качестве связующего (рисунок слева). 
В условиях низкотемпературной изомеризации с ката-
лизатором на основе MAPO-11 выход изомеров (до 78%) 
превышает выход в сравнении с SAPO-11 (рисунок спра-
ва). В другой статье ученые исследуют влияние соста-
ва реакционного геля на показатели того же процесса 
[20656].
Тайюаньский технологический университет провел 
эксперимент, в ходе которого выявил влияние взаим-

ного расположения цеолитов Pt/HMOR и Pt/HZSM-22 по 
сечению реактора на выход продуктов изомеризации 
н-додекана [20636]. При расположении Pt/HMOR в верх-
ней части катализаторного слоя при 320 °С обеспечи-
вается повышенный на 31,3% выход монозамещенных 
изомеров, а при 340 °С — повышенный на 16,8% выход 
мультизамещенных изомеров. Авторы также изоме-
ризовали н-додекан на композитных цеолитах,  полу-
ченных смешением или перекристаллизацией ZSM-22 
и ZSM-48 [20629]. Максимальный выход 2-метилунде-
кана составил 44%, что на 20% выше, чем на Pt/ZSM-48 
и на 10% ниже, чем на Pt/ZSM-22.

  Риформинг
СКТБ Катализатор разработал способ получения ка-
тализатора риформинга с концентрированием Pt (со-
держание в катализаторе до 0,36%) преимущественно 
внутри объема гранул и повышенным содержанием Cl 
(до 1,54%) [20553]. В патенте приводится распределе-
ние Pt, Sn и Cl по глубине гранул. После риформинга мо-
дельной фракции С6–С8 содержание аренов в продукте 
составило до 81,3%.

Показатели процесса изомеризации н-гексадекана на различных 
молекулярных ситах
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  Каталитический крекинг
Патент JGC Catalysts and Chemicals описывает состав и 
способ получения катализатора крекинга с вовлече-
нием ультрастабильного цеолита USY [20555]. Бемит 
представляет собой совокупность пластинчатых кри-
сталлов, грани которых ориентированы в различных 
направлениях (структура «карточного домика»). При 
крекинге смеси предварительно обессеренных мазу-
та и ВГО выходы достигают (% масс): бензина 51,4–52,1; 
СУГ 14,2–14,3; при этом содержание олефинов С3–С4 в 
СУГ варьируется от 67 до 70%.

В Hindustan Petroleum разработали катализатор кре-
кинга остаточного сырья [20559]. Для увеличения 
пористости в матрицу добавляют до 10% отходов био-
массы, например, лигнин или биоуголь, или проводят 
удаление кремния или алюминия. При крекинге тяже-
лого сырья плотностью 925 кг/м³ при 15 °С выход бен-
зина составляет 45,35% масс. (+19% относительно ком-
мерческого образца), кокса — 6,34% масс. (-23%).
Содержание Ni в отработанных катализаторах FCC на-
ходится в пределах 0,1–2,5%. В Сычуаньском универси-
тете (Китай) предложен высокотемпературный метод 
очистки отработанных катализаторов FCC от Ni [20033]. 
Отработанный катализатор смешивают с 98,3%-й 

H2SO4, после чего прокаливают в печи при температуре 
до 800 °С. Далее проводят выщелачивание избытком 
воды и последующее осаждение Ni в виде гидроксида с 
помощью NaOH. При температуре прокаливания 450 °С 
в течение 30 мин (рисунки сверху) и выщелачивании 
при 90 °С в течение часа степень извлечения Ni соста-
вила 99,99% (рисунки снизу).

  Биокатализаторы для снижения вязкости

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
КАТАЛИЗАТОРЫ

 НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ

Влияние условий прокаливания в присутствии H2SO4 на степень извлечения никеля
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  Окислительное обессеривание

  Гидроочистка и гидрокрекинг

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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Темнота Свет

Зависимость эффективности 
фотокаталитического 
обессеривания модельной смеси от 
соотношения Cu:Ce [20625]

Показатель процесса
Немодифицированная 

угольная добавка

Температура, °С 435 450 460 450

Конверсия, % 78,7 91,4 95,1

Выход жидких 
продуктов, %

90,5 87,7 82,4

Степень превращения, %: 

- асфальтенов 22,5 72,5 76,2 51,8

- смол 5,7 36,4 37,0 54,1

Содержание светлых 
фракций (НК–350 °С) 
в жидких продуктах, %

37,6 46,9 55,6 41,3

Угольная добавка, 
модифицированная Ni:Fe = 2:1

—

—
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Автор: Вадим Крылов. Корректор: Андрей Ильин.

  Новости 
Сибур приступил к производству марки термостойкого 
ПЭ класса PE-RT для производства труб на Казаньорг-
синтезе [19348]. Мощности 9 тыс. т в год смогут по-
крыть 95% спроса РФ на данную продукцию.
На территории ОЭЗ Кулибин в Дзержинске начало ра-
боту первое в стране производство микронизирован-
ных силикагелей и стабильных силиказолей [19501]. 
Инвестиции проекта Руссилика (входит в ГК Титан) со-
ставили 21 млрд руб. Годовой объем выпуска составит  
18 тыс. т, что полностью покроет потребности России.

Монамин в июне 2025 г. возобновил выпуск ДМЭА, не 
производившегося в России с конца 2023 г., что позво-
лило создать годовой запас для внутреннего рынка 
[19838]. После проведения технических работ установ-
ка способна работать в двух режимах: выпуск ДМЭА и 
МДЭА.

Ineos Phenol намерен закрыть завод в Гладбеке (Гер-
мания), основанный в 1954 г. [19837]. Это крупнейшее 
в мире производство фенола и ацетона мощностью  

650 тыс. т в год. Сроки остановки не названы. Причина-
ми компания называет неконкурентоспособность с им-
портом и налоговую политику в отношении CO2. Эти же 
причины ставят под угрозу не менее 40% этиленовых 
мощностей в Европе и другие производства [20010]. 
Так, TotalEnergies остановит крекинг-завод  в Антверпе-
не к концу 2027 г. [19242], а SABIC объявляет о закрытии 
предприятия Olefins 6, работавшего с 1979 г., в Тиссайде 
(Великобритания) [19751].

  Аналитика
В соответствии с прогнозным отчетом Татнефтехимин-
вестхолдинга в мире наблюдается избыток мощностей 
по полимерам [19058]. Излишняя ликвидность приве-
ла к необоснованным инвестициям в производство, 
столкнувшееся с падением спроса (рисунок сверху). 
Производство этилена испытывает схожие проблемы: 
текущий уровень загрузки составляет 82% против 90% 
в 2019 г. Отрицательная рентабельность сохранится до 
2027 г. и усугубится высокими операционными расхо-
дами (рисунок снизу). Под угрозой закрытия находится 
24% мировых мощностей по этилену. 

НЕФТЕГАЗОХИМИЯ
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  Аналитика
Китайский нефтехимический сектор, на который при-
ходится более 50% глобального прироста мощностей 
этилена, стал главным драйвером спроса на нефть 
в стране, обеспечив рост на 2,1  млн барр/сут с 2019 г. 
[19827]. Это привело к глобальному перепроизводству 
олефинов и полимеров, снижению рентабельности. 
Сектор зависим от импорта сырья: на США приходится 
46% поставок этана и 17% пропана. В условиях торго-
вой войны Китай укрепляет партнерство со странами 
Персидского залива, на которые приходится 35% его  
импорта нефти. 

  Переработка пластмасс
Синергические эффекты совместного пиролиза ПП с 
другими видами пластика (ПЭ, ПВХ, ПС, ПЭТ) и биомас-
сой (ксилан, целлюлоза, лигнин) изучены в работе 
научных сотрудников Яньшанского университета (Ки-
тай) [19806]. ПЭТ снижает температуру начала реакции  
на 6 °C и увеличивает выход C2H6 и C2H4. Добавление 
полипропилена в ПВХ уменьшает выход HCl на ~15% и 
повышает образование УВ C4+. В смеси с ПС в 2 раза уве-
личивается выход толуола и сокращается образование 
бензола. В системах с биомассой выход CO снижается 

при росте выхода короткоцепочечных углеводородов. 
Исследование показывает, что состав сырья пиролиза 
можно изменять для управления выходом целевых  
продуктов.

Технология совместной переработки ПВХ и производ-
ства этанола из биомассы представлена в работе 
ученых Республики Корея [19184]. Технологическая 
схема процесса и выход продуктов представлены на 
рисунке. Выбросы процесса в атмосфере CO2 равен  
0,3 кг CO2-экв./кг ПВХ, что на 13,5% меньше, чем в сре-
де N₂ или при сжигании (2,1 кг CO2-экв./кг ПВХ), а чистая 
прибыль равна $82,45 млн/год.

  Полигидроксиалканоаты
Метод производства ПГА и биогаза из пищевых отходов 
предложен исследователями Центрального Универ-
ситета Тамил Наду (Индия) [19849]. Ультразвуковая 
щелочная обработка позволяет добиться содержания 
ПГА в биомассе Bacillus cereus 48,1% за 96 ч аэробной 
ферментации. Остатки подвергались анаэробному 
сбраживанию микробным сообществом, эффективно 
генерирующим биогаз. Чистая прибыль такого процес-
са составляет $6,81/т сырья.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
НЕФТЕГАЗОХИМИЯ
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  Полигидроксилалканоаты
Оценка жизнеспособности промышленного произ-
водства ПГА проведена экспертами Технического уни-
верситета в Брно (Чехия) [19851]. Самый прибыльный 
вариант производства биопластика — использование 
галофильных бактерий и мягкой древесины с осмо-
тическим методом выделения продукта. Завод, про-
изводящий ~7,7 тыс. т ПГА в год и может обеспечить 
прибыль в $13,4 млн/год и окупаемость за 7,6 лет, что 
делает его выгоднее альтернативных методов с при-
былью $9,9–11,0 млн/год.

  Акриловая кислота
Катализатор получения акриловой кислоты из глице-
рина представлен в работе ученых университета Ин-
донезии [19771]. Процесс окислительной дегидратации  
осуществлялся на цеолите HY, модифицированном 
CuO, где носитель отвечал за дегидратацию глицерина 
в акролеин в первые 3 ч, а оксид — за окисление акроле-
ина до соответствующей кислоты в следующие 3 ч. Оп-
тимальное количество CuO в катализаторе составило 
3% масс. (рисунок справа), а выход акриловой кислоты 
в реакции с добавлением H2O2 при 90 °С составил 35,2% 
(рисунок слева).

  Дегидрирование пропана
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  Дегидрирование пропана

  Алкилирование бензола

  Получение ароматики

  ПЭ-ПП сополимеры

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
НЕФТЕГАЗОХИМИЯ

Влияние содержания Mg в катализаторе 
на селективность по ароматике 
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  Получение олефинов из синтез-газа

  ПЭ-ПП сополимеры

  Биотехнологии

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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Влияние на эффективность состава
катализатора

Тип оксида на SAPO-34

t-ZrO2 m-ZrO2 α-Ga2O3 t-Zr16/Ga m-Zr16/Ga

Масс. отношение m-Zr16/Ga : SAPO-34

Ко
нв

ер
си

я 
CO

 и
 в

ы
хо

д 
ол

еф
ин

ов
 С

2–
С4

, %
 

80

100

60

40

20

30

0:11:22:14:18:11:0

Се
ле

кт
ив

но
ст

ь 
по

 У
В,

 %
40

50

20

10

0 0

80

100

60

40

20

0

40

50

30

20

10

0

Ко
нв

ер
си

я 
CO

 и
 в

ы
хо

д 
ол

еф
ин

ов
 С

2–
С4

, %
 

Се
ле

кт
ив

но
ст

ь 
по

 У
В,

 %

CH4 Олефины
C2–C4 C2–C4 C5+

Конверсия CO Выход олефинов С2-С4

CH4 Олефины
C2–C4 C2–C4 C5+

Конверсия CO Выход олефинов С2-С4



41

Источник # файла в библиотеке FD
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Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ

В электронной версии ссылки кликабельны

НЕФТЕГАЗОХИМИЯ
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УГЛЕРОДНЫЕ И
БИТУМНЫЕ 

МАТЕРИАЛЫ 
Рынок ПБВ в России и Средней Азии
Микрокапсулы растительного масла как  
модификаторы битумных вяжущих
Вяжущие для дорог с тяжелыми транспортными  
нагрузками без вовлечения модификаторов
Производство нефтяного игольчатого кокса  
с пониженным содержанием серы
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УГЛЕРОДНЫЕ И БИТУМНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Автор: Анастасия Лысенко. Соавтор и корректор: Иван Пискунов.

  Новости 
Правительство РФ утвердило новый план дорожного 
строительства на срок до 2030 г. [20217]. В нормативное 
состояние должно быть приведено не менее 85% ав-
томобильных трасс федерального значения, опорной 
сети и крупнейших городских агломераций, а также не 
менее 60% региональных или межмуниципальных до-
рог. На реализацию стратегии предполагается напра-
вить свыше 9 трлн руб.

Индийская компания Moglix запускает новый завод 
по производству дорожно-строительных материалов 
[20219]. Завод с ежемесячной производительностью 
более 28 тыс. т будет выпускать битум, модифициро-
ванный полимерами, эмульсии и твердые связующие 
материалы.
Завод Нижнекамсктехуглерод шинного комплекса Тат-
нефти стал энергонезависимым: газ, выделяемый при 
получении технического углерода, теперь направляет-
ся на мини-ТЭЦ для выработки электроэнергии, обе-
спечивающей все цеха предприятия [20218].

Россошанское дорожное ремонтно-строительное 
управление №1 запустило новую установку для про-
изводства полимерно-битумных вяжущих, мощность 
производства которой 15−20 т/ч [20264]. 

  Аналитика 
Обзор рынка полимерно-битумных вяжущих (ПБВ) 
России опубликовал ОМТ-Консалт [20132]. Общий объ-
ем экспорта ПБВ в 2024 г. составил 59,5 тыс. т, что в  
2,5 раза меньше объемов 2023 г. Основным экспортным 
направлением стала Латинская Америка. Крупнейшим 
производителем модифицированных вяжущих по ито-
гам первого полугодия 2025 г. стала компания ГПН-БМ 
(рисунок). 
В обзоре рынка битумов Средней Азии ОМТ-Консалт 
приводят данные по экспорту российских вяжущих в 
этот регион: за 9 месяцев 2025 г ж/д транспортом было 
отправлено 190,5 тыс. т битума, что на 7% меньше ана-
логичного периода 2024 г. [20263]. Наибольшая доля 
поставок (99 тыс.т) пришлась на Орский НПЗ. Ключевые 
получатели —  Казахстан и Кыргызстан (по 79 тыс. т). 

Динамика производства ПБВ
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https://disk.yandex.ru/i/GtjijvFMaYQJYA
https://disk.yandex.ru/i/BJypUTC4NyMCDw
https://disk.yandex.ru/i/8I6tF1IGhjzexQ
https://disk.yandex.ru/i/2pheKLVa0mmzqg
https://disk.yandex.ru/i/w1te6f6yX2oORg
https://disk.yandex.ru/i/DJQtdenNLNigPg
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  Регенерация битумов
Повторное использование полимер-модифицирован-
ного битума стало возможно благодаря регенерирую-
щим полимерным добавкам (рисунок), разработанным 
в университете Шаньси [19689]. У регенерированных  
битумов улучшаются эксплуатационные свойства  
(рисунок), стойкость к колееобразованию при высоких 
температурах, трещиностойкость при низких, уста-
лостная долговечность и водостойкость. Кроме того, 
после повторного старения снижение свойств у них 
меньше, чем при регенерации только ароматическим 
маслом.

Эффективность двух регенерирующих добавок к биту-
мам: 1,6-гександиол-диглицидилового эфира и 4,4’-ди-
циклогексилметандиизоцианата — сравнили в Инсти-
туте автомобильной и железнодорожной инженерии 
Китая [19691]. Обе добавки химически взаимодейству-
ют с кислородсодержащими группами на состарен-
ных цепях полимера и тем самым восстанавливают 
сетчатую структуру. В результате восстанавливается 
действие СБС на вяжущее, при этом при использовании 
эфира улучшается поведение при низких температу-
рах, но ухудшаются высокотемпературные характе-

ристики, в то время как изоцианат, наоборот, ухудшает 
низкотемпературные свойства битума.

  Исследования битумных материалов
Исследователи из Департамента дорог и автомаги-
стралей Бангладеша разработали экспресс-метод 
контроля качества битумного вяжущего при укладке 
дорожного покрытия — метод торсионного восстанов-
ления [19696]. Испытание показало высокую корре-
ляцию с традиционными способами оценки сопротив-
ления материала деформации, определяемыми при 
помощи дуктилометра или MSCR-теста.

Ученые из Чаншанского университета науки и техно-
логий (Китай) предложили рассмотреть в качестве ин-
дикатора старения модифицированного битума коли-
чество так называемых пчелиных структур, которые 
можно увидеть с помощью атомно-силового микро-
скопа [19697]. Образцы состаривали по методам RTFOT 
и PAV. С увеличением длительности старения количе-
ство, плотность распределения и высота полиарома-
тических структур на поверхности битума снижаются. 
Отмечено, что УФ-старение проявляется сильнее, чем 
термоокислительное при сравнимых условиях. 

УГЛЕРОДНЫ
Е И БИТУМНЫ

Е МАТЕРИАЛЫ
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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https://disk.yandex.ru/i/1KeHXUbaCTjgog
https://disk.yandex.ru/i/G8-Xi-w-VEQUeQ
https://disk.yandex.ru/i/EXyR0VRHgERNdw
https://disk.yandex.ru/i/kcVqcoZMYwnw3Q
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  Углеродные модификаторы для битума

  Полимерные модификаторы 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

Эксплуатационные характеристики битумов, модифицированных 
полиуретановыми добавками разного происхождения Дифенилметандиизоцианат (МДИ)

Полиарилполиизоцианат (ПАПИ)

Толуилендиизоцианат (ТДИ)

МДИ ПАПИ ТДИ Немодифицированный
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Устойчивость к коллеобразованию разных марок битумных вяжущих 
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УГЛЕРОДНЫ
Е И БИТУМНЫ

Е МАТЕРИАЛЫ

  Полимерные модификаторы

  Альтернативные модификаторы 

   Немодифицированные вяжущие 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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  Углеродные материалы
Энергоемкий углеродный материал получили иссле-
дователи Китая из нефтяного шлама установки FCC 
[19522]. В сырье вводили асфальтены и проводили 
окисление. Чтобы избежать агрегации и задать более 
ровную укладку ароматических слоев, асфальтены 
предварительно растворяли и диспергировали в ме-
зитилене. Такой подход уплотнил укладку ароматиче-
ских слоев до 0,3445 нм, а термостойкость и жесткость 
структуры возросли. Удельная энергоемкость матери-
ала возросла до 404,8 мА·ч/г. После 100 циклов зарядки 
аккумулятора на основе окисленного нефтяного шлама 
его емкость осталась на уровне 84,6% от исходного. 

Получать высокопроизводительные суперконденсато-
ры из битумных асфальтенов и отработанного ацетата 
целлюлозы предложили исследователи из Китайского 
университета нефти [19715]. Процесс основан на сокар-
бонизации асфальтенов и утилизированных фильтров 
от сигарет (33% масс.) при 800 °С в течение 1 ч. В ре-
зультате получен экологичный углеродный материал 
с высокой удельной площадью поверхности и упоря-
доченной структурой. В составе симметричного супер-
конденсатора такой материал дает энергетическую 
плотность 5,11 Вт·ч/кг.

   Нефтяной кокс 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

Принципиальная схема установки производства 
нефтяного кокса с интегрированной гидроочисткой 
и термопоготовкой сырья

Некоторые примеры осуществления 
изобретения

Высокосер-
нистые ТГКК/
экстракт 
селективной 
очистки

Водород

Тяжелый газойль 
каталитического крекинга 
низкосернистый 
(ТГКК)

Блок 
гидроочисткиГаз ГО

Бензин 
ГО

ГО

Колонна
перегонки
ГО

Реак
тор 1

Камера 
коксов-
ания

Камера 
коксов-
ания

Реак
тор 2

ГО ТГКК/ЭСО

Газ ЗК

Бензин

Тяжелый газойль

Печь

Низкосернистый ТГКК 50 50 50 50

50 50 0 25

0 0 50 25

4,8 4 3,2 3,2

0,4 0,4 0,4 1

Суммарная сырьевая композиция,%

Блок ГО

Блок коксования

Результат

Сернистый ТГКК

Давление, МПа

Выход кокса, %

Содержание 
серы в коксе, %

Худший результат
из полученных

Микроструктура 
кокса, балл

Давление 
коксования, МПа

Экстракт 
селективной очистки

31 34 30 49

0,254 0,285 0,389 0,321

5,9 6,1 5,8 6,5

Лучший результат 
из полученных

250–360 ⁰С

Блок 
коксования

Легкий газойль

Парогазовые 
продукты 
коксования

Блок 
термообработки

Колонна
перегонки
УЗК
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https://disk.yandex.ru/i/m7VkZYip9qrMmw
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Источник # файла в библиотеке FD

Отчеты

Статьи

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
УГЛЕРОДНЫ

Е И БИТУМНЫ
Е МАТЕРИАЛЫ
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Источник # файла в библиотеке FD

Статьи

Патенты

Новости

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
УГ

ЛЕ
РО

ДН
Ы

Е И
 БИ

ТУ
МН

Ы
Е М

АТ
ЕР

ИА
ЛЫ



51



52

Набор топливных присадок

                               - это розничная линейка присадок ЦРПП для самых требовательных автолюбите-
лей, которые позволяют увеличить срок службы топливной системы транспортного средства, 
восстановить эксплуатационные показатели работы техники, защитить потребителя от некаче-
ственного топлива.

Компания Центр развития производства присадок (ЦРПП) осуществляет поставки своей продук-
ции на крупнейшие нефтеперерабатывающие заводы страны.

УВЕРЕННОСТЬ
ПРИ КАЖДОЙ

ЗАПРАВКЕ

РЕКЛАМА

БЕНЗИНОВЫЙ НАБОР

Очиститель топливной системы

Усилитель октана

Нейтрализатор влаги

Очиститель топливной системы

Усилитель цетана 

Антигель (ДДП)

ДИЗЕЛЬНЫЙ НАБОР

Очистит
форсунки
и клапаны

Увеличит
мощность
двигателя

Безопасно 
выведет воду 
из топливного бака

Очистит
форсунки
и клапаны

Увеличит
мощность
двигателя

Улучшит
низкотемпера-
турные свойства
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ПРИСАДКИ 
И РЕАГЕНТЫ

FUEL

Новая серия моющих присадок Afton Chemical

Использование наноматериалов в качестве компонента 
депрессорной присадки

Оценка эффективности маркеров для судового топлива

Влияние длины цепи депрессорной присадки на  
ее эффективность 
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  Новости 
В условиях дефицита топлива в России рассматривает-
ся предложение о временном разрешении на использо-
вание монометиланилина в качестве октанповышаю-
щей присадки  [20468]. По предварительным оценкам, 
такая мера позволила бы дополнительно направлять 
на внутренний рынок около 50 тыс. т высококачествен-
ного бензина в месяц.

Росхим на базе Стерлитамакского нефтехимического 
завода реализовал технологию производства феноль-
ного антиоксиданта Агидол-20. Присадка обеспечивает 
улучшение цветности и долговечности полимерных 
материалов по сравнению с ранее используемым Аги-
дол-30  [20375].

Afton Chemical представил серию моющих присадок 
для бензина для соответствия требованиям нового 
стандарта TOP TIER+™, включающего  новые методы 
испытаний по оценке количества отложений на форсун-
ках и  преждевременного воспламенения [20207].

  Депрессорные присадки для нефти
Специалисты из Китайского нефтяного университета 
модифицировали депрессор на основе  этиленвини-
лацетата (ЭВА) алкильными радикалами с различной 
длиной цепи  [20426]. Результаты определения тем-
пературы застывания для образцов с концентрацией  
100 ppm и схема получения присадки представлены 
ниже. Можно заметить, что алкильные боковые цепи 
повышают эффективность только при их достаточной 
длине. В остальных случаях коммерческая присадка 
ЭВА-2 показывает лучшие результаты, что связано с 
минимальными стерическими помехами при взаимо-
действии с кристаллами парафинов.
В патентах Эвакем заявлено о получении депрессорных 
присадок методом сополимеризации малеинового ан-
гидрида, алифатических аминов с винилпиридином и 
алкилакрилатом соответственно [20414], [20415]. Ком-
позиция с винилпиридином в количестве 500 ppm сни-
зила температуру застывания высокопарафинистой 
нефти с 10 до −25 °С, тогда как добавка с алкилакрила-
том при той же концентрации — с 2 до −25°С.

ПРИСАДКИ И РЕАГЕНТЫ
Автор: Владислав Плехов. Соавторы: Екатерина Тихомирова и Всеволод Савеленко

Схема получения модификации ЭВА с различной длиной алкильных цепей

ЭВА
Модификация ЭВА

Метанолиз/ацилирование

Полярная группаАлкильная цепь

Влияние 100 ppm ЭВА с различной длинной алкильной цепи на температуру застывания моделей 
парафинистой нефти без и с 500 ppm асфальтенов

Температура застывания, °С 

Без присадки                 31

ЭВА-2                  29

ЭВА-4                  31

ЭВА-10                  30

ЭВА-18                  27

   Температура застывания, °С 

Без присадки + 500 ppm асфальтенов                       31

ЭВА-2                        18

ЭВА-4                        20

ЭВА-10                        18

ЭВА-18                         17

База / База + 
присадка

База / База + 
присадка

https://disk.360.yandex.ru/i/VjX7puU7C2S8eA
https://disk.360.yandex.ru/i/OQ6PA9gSlaLmtQ
https://disk.360.yandex.ru/i/two8EeUMNJ3bdQ
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  Депрессорные присадки для нефти

  Депрессорные присадки для топлива

  Противоизносные присадки

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
ПРИСАДКИ И РЕАГЕНТЫ

Влияние модификации ЭВА гидроксильными группами 
и минеральным нанокомпозитом на основе палыгорскита на 
температуру застывания высокопарафинистой нефти [20430]

Структура ЭВА, модифицированной  гидроксильными 
группами и минеральным нанокомпозитом [20430]

Влияние состава ЭВА с модифицированным 
максеном на температуру застывания 
нефти [20419]
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Этилен Винилацетат ПАВ -ОН Палыгорскит

ЭВА7ОН ЭВА11ОН ЭВА11ОН:ПАЛ

Структура композиции ЭВА-Максен [20419]

   Температура застывания, °С  

Без присадки   24 

ЭВА11    21

ЭВА11:ОН                        10,5

ЭВА11:ПАЛ                          24

ЭВА11ОН:ПАЛ    6

Максен

ЭВА

База / База + присадки
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  Депрессорно-диспергирующие присадки   Маркеры для топлив

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
ПР

ИС
АД

КИ
 И

 РЕ
АГ

ЕН
ТЫ

Определение маркера на различных стадиях производства судового топлива

Тип маркера
Тип 

биотоплива

Концентрация 
маркера в 

биотопливе, мл/т

Момент добавления маркера 
в биотопливо

Концентрация 
маркера в топливной 

смеси, мл/т Завод по 
производству 

биотоплива

Синтетическая 
ДНК

UCOME 1,10 При загрузке в танкер 0,28

Синтетическая 
ДНК

UCOME 0,43 При смешивании топлив 0,09

Синтетическая 
ДНК

UCOME 0,67
На заводе по производству 
биотолива (1-й раз) и при 

смешивании топлив (2-й раз)
0,12

Элементный HVO 250
При перекачке топлива в 
бункеровочное судно

75
0,5–
0,76

0,19–0,22

Органический FAME 31,9 При загрузке в танкер 9,55 0,94
0,92–
0,95

0,93

Органический UCOME 35,9 В терминале хранения 8,52 3,14 0,84 0,75

Определение маркера и обнаруживаемая концентрация,
мл/т

Терминал 
хранения 
топлива

Бункеровочное 
судно

Танкер

Маркер определяется в 
биотопливе 

Маркер не определяется в 
биотопливе 

Маркер не определяется в 
топливной смеси

Маркер определяется в 
топливной смеси
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ПРИСАДКИ И РЕАГЕНТЫ

ПОЛНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ
Источник # файла в библиотеке FD

Отчеты

Статьи

Патенты

Диссертации

Прочие материалы
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22–24 АПРЕЛЯ 2026

МЕЖ ДУНАРОДНАЯ ВЫСТАВКА

ПРИ ПОДДЕРЖКЕ:
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КАЧЕСТВО
НЕФТЕПРОДУКТОВ
И ХИММОТОЛОГИЯ

Смазочное масло Топливо

Двигатель

ТР
ЕБ

ОВАНИЕ 
К К

АЧ
ЕС

ТВ
У ТРЕБОВАНИЕ К КАЧЕСТВУ

ВЛИЯНИЕ НА КАЧЕСТВО

Содержание абразивных частиц в дизельном топливе:  
контроль в мире и в России

ТЕМА ВЫПУСКА:
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  Механические примеси в дизельном топливе
Техническим условиям на топливо дизельное Евро 
ГОСТ 32511-2013 исполняется 12 лет. Этот документ 
был разработан на основе европейской специфика-
ции на дизельные топлива EN 590-2009, который про-
шел ряд актуализаций, не отраженных в действую-
щей редакции ГОСТ. Соответствующему российскому  
ГОСТ Р 52368-2005 исполнилось 20 лет. За это время в 
Европе приняты три спецификации на дизельные то-
плива EN 590:2013, EN 590:2022 и EN 590:2025. В специ-
фикации 2025 года содержится предписание необхо-
димости контроля количества абразивных частиц в 
топливе. Соответствующий показатель в англоязыч-
ной литературе носит название “particle count”, в РФ 
принято название «счетная концентрация частиц». 

Это нововведение основано на исследовании Европей-
ского комитета по стандартизации (CEN), выявившем 
связь между количеством абразивных частиц в то-
пливе и повреждениями топливных форсунок. Было 
установлено, что показатель «общее загрязнение», ис-
пользовавшийся до сих пор, не отражает в достаточной 
мере склонность топлива вызывать эрозию и абразив-
ный износ прецизионных пар. 

В EN 590:2025 было установлено предельно допусти-
мое количество частиц размером более 4 мкм равное 
10 000 частиц на 1 мл топлива. В дальнейшем ожида-
ется ужесточение этой нормы. Производители дизель-
ных двигателей рекомендуют соблюдать показатель 
на уровне не более 2500 частиц на 1 мл топлива, что от-
ражено в рекомендациях Всемирной топливной хартии 
(ВТХ-2019). Значения предельной концентрации твер-
дых частиц в топливе в актуальных редакциях норма-
тивных документов показаны в таблице.

В спецификации на дизельные топлива ASTM D957-24a 
нет обязательного требования контроля счетной кон-
центрации частиц, предписано контролировать осадок 
центрифужным методом, тогда как контроль частиц по 
ASTM D7619 рекомендуется как факультативный.

  Нормирование показателя в дизельном топливе
Данные о размере частиц в большей степени отражают 
их разрушительное воздействие, чем только их мас-
совое содержание. Особую опасность представляют 
мелкие частицы размером 1–5 мкм, которые могут про-
никать в тонкие промежутки между поршнем и цилин-
дром плунжерной пары насоса, постепенно увеличивая 
зазоры в них.

КАЧЕСТВО НЕФТЕПРОДУКТОВ И ХИММОТОЛОГИЯ
Автор: Евгений Новиков. Соавтор и корректор: Никита Климов.

В бюллетене рассматривается актуальная для отрасли проблема, связанная с качеством нефтепродуктов. Если у вас есть до-
полнительная информация или документы по тематике выпуска, просим сообщить по почте subscription@fuelsdigest.com.

Актуальные требования к уровню загрязнения дизельного топлива твердыми частицами 

Нормативный документ 

Всемирная топливная хартия 

(2019) для дизельного топлива, 

категории 2–5

EN 590:2025

ASTM D975-2024

ГОСТ 32511-2013

Норма по счетной концентрации частиц

не более 18/16/13 по коду  ISO 4406:

не более 2500 частиц на 1 мл размером более 4 мкм

не более 640 частиц на 1 мл размером более 6 мкм

не более 80 частиц на 1 мл размером более 14 мкм

не более 10 000 частиц размером более 4 мкм

норма не установлена

норма не установлена

Метод определения

ISO 4407

ISO 11500

ASTM D7619

IP 630

-

-

mailto:subscription%40fuelsdigest.com?subject=
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  Методы определения счетной концентрации

  Нормирование абразивных частиц в РФ

КАЧЕСТВО НЕФТЕПРОДУКТОВ И ХИММОТОЛОГИЯ
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

Моторно-стендовые методы испытаний топлив в ЦКДН

СТО 42588875-024-2025 
Оценка склонности автомобильного 
бензина к образованию отложений на 

впускных клапанах и 
эксплуатационных характеристик 

Ближайшие международные аналоги 
— CEC F-95-03 и CEC F-20-98.

Автомобильные бензины
и присадки к ним

ВАЗ 21126 (4Ч8,2/7,56) Масса отложений на впускных 
клапанах
Максимальные развиваемые 
мощность и крутящий момент
Внешние скоростные 
характеристики
Нагрузочные характеристики
Мощность механических потерь
Содержание СО₂, СО, NOx, 
несгоревших углеводородов в

СТО 42588875-023-2025 Оценка склонности автомобильного 
бензина к образованию отложений 
на впускных клапанах двигателя 
Mercedes-Benz M102E с 
распределенным впрыском

Полный аналог СЕС-F-95-03 Автомобильные бензины
и присадки к ним

Mercedes Benz M102
(4Ч8,2/9,1)

Масса отложений на впускных 
клапанах
Масса отложений в камере сгорания
Эффективность работы моющих и 
многофункциональных присадок

СТО 42588875-022-2025 Оценка склонности дизельного 
топлива к образованию отложений 
на топливных форсунках двигателя 
ЗМЗ 51432.10 с системой Common Rail

Ближайший международный аналог 
— CEC F 98-08. Отличается двигатель

Дизельные топлива 
и присадки к ним

ЗМЗ 51432.10 CRS 
(4ЧН8,7/19,4)

Процент изменения 
мощности двигателя в 
процессе работы на испытуемом
топливе 

СТО 42588875-025-2025 Оценка склонности дизельного 
топлива к закоксовыванию 
топливных форсунок и камеры 
сгорания на одноцилиндровой 
 

Аналоги в мире отсутствуют Дизельные топлива;
Судовые маловязкие 
и остаточные топлива;
Биотоплива и компоненты

Kipor KM107F 
(1Ч6,8/5,5)

Масса отложений в камере сгорания
Максимальные развиваемые 
мощность и крутящий момент
Внешние скоростные 
характеристики
Нагрузочные характеристики
Содержание СО₂, СО, NOx, 
несгоревших углеводородов в 
отработавших газах
Расход топлива

Метод Название Зарубежный аналог Объект испытаний Двигатель Ключевые результаты

отработавших газах
Расход топлива

моторной установке

Отличается двигатель

Детонационная стойкость по 
опережению угла зажигания

Методы определения счетной концентрации частиц в топливах

Объединены в IP PM FA IP PM FA переработан в официальный стандарт IP 630
Анализируемая среда: дизельное топливо

ГОСТ 34236-2017, идентичный ASTM 
D7619-21

Анализируемая среда: Средние 
дистиллятные топлива 

Метод IP 564 IP 565 IP 577 ASTM D7619

Производитель 
прибора Parker Hannifin

Stanhope-Seta/Markus 
Klotz (OEM)

Pamas
Stanhope-Seta/Markus 

Klotz (OEM)
Исключен из 

Def Stan 91-091
Включен в 

Def Stan 91-091
Упоминается в 

ASTM D1655
Упоминается в 

ASTM D1655

Анализируемая 
среда

Авиационное турбинное топливо
Средние дистиллятные 

топлива

 Статус
Упоминается в 

ASTM D1655

Включен в 
Def Stan 91-091 Упоминается в 

ASTM D1655
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Данная модификация прибора указана в тексте мето-
да, однако, она уже снята с производства и заменена 
моделью AvCount-3, которая формально не соответ-
ствует методу. 
Проблема 2: Стандарт явным образом предписывает 
использовать счетчик только одного типа, схема кото-
рого приведена в тексте метода. В частности, в схеме 
прибора указан «двухплунжерный насос». В оригинале 
ASTM D7619 это “double pump”, т.е. насос двунаправлен-
ного действия. В аутентичном переводе ASTM D7619 
название правильное, но в ГОСТ 34236-2017 вкралась 
ошибка перевода. Скрупулезные пользователи тре-
буют наличия в приборе двухплунжерного насоса, ко-
торого нет ни в оригинальном методе, и ни в каком из 
известных счетчиков частиц. 
Следует понимать, что счетная концентрация частиц  
не зависит от прибора, которым ее определяют. Это фи-
зическая величина размерности м-3, которая должна 
прослеживаться к государственному эталону физиче-
ской величины вне зависимости от того, каким прибо-
ром она измерена и какой насос в нем установлен. В 
РФ государственным эталоном счетной концентрации 
частиц является эталон ГЭТ-163-2020, хранимый в ВНИ-
ИФТРИ . 

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

Проблемные положения ГОСТ 34236-2017 и пути их решения

Проблема

ГОСТ 34235-2017 принят как идентичный ASTM D 
7619-2012a. ASTM принята обновленная версия D7619-22

В методе указан единственный прибор Seta-AvCount, 
который снят с производства и заменен на модель 
AvCount-3

Для калибровки используются образцы, не
соответствующие метрологическим требованиям РФ

В методике поверки №95373-25 счетчика AvCount-3 
ошибочно указана прослеживаемость к эталону 
массовой концентрации аэродисперсных частиц ГЭТ-164, 
что неприменимо в контексте счетной концентрации 
частиц в жидкости

Ошибка перевода. Термин double pump переведен как 
«двухплунжерный насос»

Как решать

Новую версию ГОСТ 34235 основывать на новой версии ASTM D7519, 
либо на методе IP 630-24. Логично объединить оба этих стандарта 
и не указывать конкретный тип измерительного прибора

В тексте метода не указывать конкретный прибор. Постулировать 
необходимость получения результатов, прослеживаемых к 
эталону физической величины ГЭТ-163

Указать в новом стандарте калибровочные образцы, 
сответстующие международному стандарту ISO 11171

В методиках поверки любых пригодных для целевого 
использования счетчиков указывать ГСО, обеспечивающие 
прослеживаемость к эталону счетной концентрации частиц 
ГЭТ-163

Исправить на «насос двунаправленного действия»
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GB

CEN

ASTM

ГОСТ

ТОПЛИВНЫЙ
ДАЙДЖЕСТ

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

    Паспорта на нефтепродукты, 
  требования к вяжущим с СБС и  
методы испытаний

      Доля биокомпонента в керосине при 
    совместной переработке, допуск MTJ 
  новый метод определения  
этанола в топливах

    EN 590:2025: разбор ключевых изменений, 
  биоразлагаемая упаковка

   Стандарты на реакторы, тонкопленочные 
  испарители и молекулярную дистилляцию, 
анализ газогидратов
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Автор: Ульяна Махова. Корректор: Максим Матин.

  Метанол
В новом ГОСТ 2222-2025 следующие изменения: для 
обеих марок допускается плотность 0,790–0,792 г/см³ 
(ранее 0,791–0,792 г/см³). Изменен перечень показате-
лей, которые определяют по требованию потребителя. 
Добавлен пункт про требования к сырью и материалам. 

  Методы анализа битумов 
Обновленая версия ГОСТ Р 52056 на битумные вяжущие 
на основе стирол-бутадиен-стирола (СБС) содержит 
следующие изменения: минимальная температура 
размягчения повышена для марки ПБВ 130 с 49 до 53 °С, 
ПБВ 90 с 51 до 57 °С, ПБВ 60 с 54 до 60 °С, ПБВ 40 с 56 до 
62 °С. Добавлены показатели: динамическая вязкость 
при 135°С с нормой 3,0 Па·с для всех марок с возмож-
ностью выпускать вяжущее марки ПБВ 40 с вязкостью 
5,0 Па·с; изменение массы, температуры размягчения 
и эластичности после старения; энергия деформа-
ции при 10°С; стабильность при хранении. Стандартом 
также устанавливаются приемо-сдаточные и перио-
дические испытания, их периодичность. Так, не реже  
1 раза в 15 дней определяют температуру вспышки и 
эластичность при 0 и 25 °С после старения, стабиль-
ность при хранении, пенетрацию, энергию деформации 
и сцепление с мрамором и песком.
Опубликован ГОСТ Р 71081-2025 на метод определения 
эластичности вяжущих, содержащих СБС. Стандарт 
приведен в методах испытаний в новом ГОСТ Р 52056. 
Новый метод ГОСТ Р 72246-2025 распространяется на 

битумные вяжущие материалы на основе СБС и позво-
ляет установить наличие или отсутствие полимерной 
фазы в вяжущем, его однородность, форму и размеры 
частиц дисперсной фазы.

  Нефть и нефтепродукты

  Углеродный след водного транспорта

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | ГОСТ

Проекты стандартов в окончательной редакции, принятые стандарты и поправки к стандартам за сентябрь – октябрь 2025 года 
в технических комитетах по стандартизации 031 «Нефтяные топлива и смазочные материалы», 052 «Природный и сжиженные 
газы», 131 «Наилучшие доступные технологии» и др. 

ПЕРВАЯ РЕДАКЦИЯ СТАНДАРТОВ
Стандарт Название

ГОСТ 2706.13 Углеводороды ароматические бензольного ряда. Метод определения температурных пределов перегонки

Новый Нефтепродукты. Паспорт. Общие положения

Новый
Нефтепродукты светлые. Определение кинематической вязкости с использованием стеклянного капилляр-
ного вискозиметра
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ РЕДАКЦИЯ СТАНДАРТОВ
Стандарт Название

ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ
Стандарт Название

Дата введения  
в действие

ГОСТ Р 72246-2025
Новый

Дороги автомобильные общего пользования. Материалы вяжущие нефтяные битумные. 
Метод визуализации дисперсии полимера при помощи флуоресцентной микроскопии

01.10.2025

ГОСТ Р 52056-2025
Дороги автомобильные общего пользования. Вяжущие полимерно-битумные дорожные 
на основе блоксополимеров типа стирол-бутадиен-стирол. Технические условия

01.04.2026

ГОСТ 2222-2025 Метанол технический. Технические условия 01.03.2026

ГОСТ Р 72081-2025
Новый

Дороги автомобильные общего пользования. Вяжущие полимерно-битумные дорожные 
на основе блоксополимеров типа стирол-бутадиен-стирол. Метод определения эластич-
ности

01.04.2026

ГОСТ Р 72247-2025
Новый

Углеродный след водного транспорта. Требования и руководящие указания по количе-
ственному определению

01.09.2027

ОПУБЛИКОВАННЫЕ ИЗМЕНЕНИЯ И ПОПРАВКИ
Стандарт Название

Дата введения  
в действие

Поправка к ГОСТ 
32513-2023

Бензин автомобильный. Технические условия 13.10.2025

В электронной версии ссылки кликабельны

https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=4&month=9&year=2025&search=&id=268378
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=2&month=10&year=2025&search=&id=268856
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=0&month=10&year=2025&search=&id=268812
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=4&month=10&year=2025&search=&id=268848
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=5&month=10&year=2025&search=&id=268592
https://protect.gost.ru/document1.aspx?control=31&baseC=6&page=9&month=10&year=2025&search=&id=268694
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  Синтетическое авиатопливо
Ранее предлагалось с 2030 года исключить возмож-
ность использования визуального метода оценки 
поверхности трубки при определении термоокисли-
тельной стабильности (JFTOT) в стандартной специ-
фикации на авиатопливо D1655. Новым бюллетенем 
точная дата — 2030 год — меняется на формулировку 
об исключении метода оценки после получения до-
статочной информации об этом [WK94109] и [WK94110].

  Определение этанола 
Разработан новый метод для определения содержания 
этанола с бензине с помощью портативного анализато-
ра [WK96670]. Сущность — измерение диэлектрической 
проницаемости. Метод применим для концентраций 
этанола от 0,1 до 99%, что позволяет его использовать 
как для определения марки биоэтанольного бензина, 
так и подтверждения отсутствия этанола (например, в 
авиационном бензине). 

  Спецификация на дизельное топливо 

  Новые марки котельного топлива
Новые марки котельных топлив добавляются в 
стандарт D396 — B21–B50 [WK96657]. По сравнению с 
маркой B6–B20 допускается более высокая темпе-
ратура выкипания 90% — 360 °С, кислотное число —  
0,4 мг КОН/г. Также предъявляются требования к окис-
лительной стабильности биодизельного компонента, 
смешиваемого с топливом.

  Определение чистоты топлива
В метод D8148 по спектроскопическому определению 
прозрачности топлив наравне с существующей добав-
ляют процедуру определения с помощью портативного 
анализатора [WK96166]. Обе процедуры предполагают 
оценку индекса прозрачности и внутреннего отноше-
ния прозрачности топлива, а сам метод обеспечива-
ет объективную оценку помутнения, независимую от 
субъективных визуальных рейтингов. В разделе от-
четности вводятся пороги по индексу: ≥ 93 — проходит; 
≤ 87 — топливо считается мутным; 87 < индекс < 93 — 
требуется дополнительная оценка другими методами 
(D1744, D2276, D2709, D4860).

  Содержание ароматических соединений

  Определение плотности топлив 

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | ASTM
В качестве членов комитета D02 ASTM специалисты ЦМНТ участвуют в обсуждении и голосовании по внесению изменений  
в стандарты ASTM. При возникновении дополнительных вопросов по планируемым изменениям ASTM или по результатам  
голосования по прошлым изменениям обращайтесь по электронной почте subscription@fuelsdigest.com. 

https://store.astm.org/d1655-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94109
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94110
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96670
https://store.astm.org/d0396-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96657
https://store.astm.org/d8148-24e01.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96166
https://store.astm.org/d1744-13.html
https://store.astm.org/d2276-22.html
https://store.astm.org/d2709-22.html
https://store.astm.org/d4860-22.html
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СТАНДАРТЫ ASTM В ПРОЦЕССЕ ПЕРЕСМОТРА
Стандарт Название на английском Название на русском

Рабочий 
документ

D1655 Standard Specification for Aviation Turbine Fuels
Спецификация на топлива для реактивных 
двигателей

WK93565
WK94109
WK94882

D8305

Standard Test Method for The Determination of Total 
Aromatic Hydrocarbons and Total Polynuclear Aromatic 
Hydrocarbons in Aviation Turbine Fuels and other Kerosene 
Range Fuels by Supercritical Fluid Chromatography

Определение общего содержания ароматических 
углеводородов и полициклических ароматических 
углеводородов в топливах для газотурбинных двига-
телей и других топливах керосинового ряда методом 
сверхкритической жидкостной хроматографии

WK94738

D8267

Standard Test Method for Determination of Total 
Aromatic, Monoaromatic and Diaromatic Content of 
Aviation Turbine Fuels Using Gas Chromatography with 
Vacuum Ultraviolet Absorption Spectroscopy Detection 

Определение общего содержания ароматических, 
моноароматических и диароматических углеводоро-
дов в топливах для газотурбинных двигателей мето-
дом газовой хроматографии с GC-VUV

WK96237
WK89664

D6822
Standard Test Method for Density, Relative Density, and 
API Gravity of Crude Petroleum and Liquid Petroleum 
Products by Thermohydrometer Method

Определение плотности, относительной плотности и 
плотности в градусах API нефти и жидких нефтепро-
дуктов методом термоареометрии

WK96474

D93
Standard Test Methods for Flash Point by Pensky-
Martens Closed Cup Tester

Определение температуры вспышки в закрытом 
тигле по Пенски-Мартенсу

WK95279

D8615
Standard Test Method for Freezing Point of Aviation Fuels 
(Automatic Coaxial Optical Fibers Method)

Определение температуры замерзания авиационных 
топлив (автоматический метод с коаксикальным оп-
товолоконным детектированием)

WK96622

https://store.astm.org/d1655-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk93565
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94109
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94882
https://store.astm.org/d8305-19.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk94738
https://store.astm.org/d8267-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96237
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk89664
https://store.astm.org/d6822-24.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96474
https://store.astm.org/d0093-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95279
https://store.astm.org/d8615-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk96622
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ ASTM
Название на английском Название на русском

Рабочий 
документ

Standard Test Method for Determination of Count per 
Volume, and Size Distribution of Solid Particles in Light and 
Middle Distillate Fuels by Direct Imaging Analysis

Метод определения количества твердых частиц на 
единицу объема и распределения их по размерам в легких 
и средних дистиллятных топливах с использованием 
анализатора прямой визуализации

WK82597

СТАНДАРТЫ ASTM В ПРОЦЕССЕ ПЕРЕСМОТРА

В электронной версии ссылки кликабельны

Стандарт Название на английском Название на русском
Рабочий 

документ

D2700
Standard Test Method for Motor Octane Number of Spark-
Ignition Engine Fuel

Метод определения октанового числа бензина по мо-
торному методу

WK95467

D2699
Standard Test Method for Research Octane Number of 
Spark-Ignition Engine Fuel

Метод определения октанового числа бензина по ис-
следовательскому методу

WK95466

D8288
Standard Test Method for Comparison of Metalworking 
Fluids Using a Tapping Torque Test Machine

Метод испытаний для сравнения смазочно-охлажда-
ющих жидкостей с использованием испытательной 
машины для оценки крутящего момента при нареза-
нии резьбы

WK92140

https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk92597
https://store.astm.org/d2700-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95467
https://store.astm.org/d2699-25.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk95466
https://store.astm.org/d8288-19.html
https://www.astm.org/membership-participation/technical-committees/workitems/workitem-wk92140
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ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | CEN
Приводятся сведения о разработке новых европейских стандартов, опубликованных и планируемых к публикации,  
а также о стандартах, находящихся в процессе разработки, за сентябрь – октябрь 2025 года.

  Новый EN 590:2025 на дизельное топливо

Сравнение новой версии EN 590:2025 со старой 

Плотность при 15 °С у
летних марок, кг/м³

820–845 815–845

Показатель EN 590:2025
(новая версия)

EN 590:2022 
(старая версия)

Вязкость при 40 °С,
мм²/с 

EN ISO 3104 
EN ISO 23581

EN ISO 3104 
EN ISO 23581
EN ISO 18335

Показатель EN 590:2025
(новая версия)

EN 590:2022 
(старая версия)

Нормирование абразивных частиц по EN 590:2025 

Количество частиц ≥ 4 мкм,
количество/мл

Не более 10 000 IP 630, процедуры А и В

Показатель МетодНорма

Номер EN Название на английском Название на русском
Дата  

начала  
разработки

00261553
Packaging. Guideline for design for recycling of flexible 
packaging made of biodegradable plastics

Упаковка. Руководство по проектированию гиб-
кой упаковки из биоразлагаемых пластиков для 
переработки.

29.09.2026

00261552
Packaging. Design for recycling for plastic packaging 
products. Guideline for design for recycling of rigid 
packaging made of biodegradable plastics

Упаковка. Руководство по проектированию жест-
кой упаковки из биоразлагаемых пластиков для 
вторичной переработки.

29.09.2026

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ EN

https://standards.cencenelec.eu/ords/f?p=205:110:::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6242,82772&cs=1521FC989CB952568E2F28E5758575A7E
https://standards.cencenelec.eu/ords/f?p=205:110:::::FSP_ORG_ID,FSP_PROJECT:6242,82770&cs=1A5AFA54916F88918E2E60C7FD3182841
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ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ | GB
Приводятся сведения о новых китайских национальных стандартах за сентябрь – октябрь 2025 г. с обязательной  
сертификацией (GB) и рекомендованной (GB/T). Сведения национальной публичной платформы Китая.

ОПУБЛИКОВАННЫЕ СТАНДАРТЫ GB
Номер GB Название на английском Название на русском

Дата  
публикации

GB/T 3535-2025 Determination of pour point for petroleum products
Определение температуры застывания 
нефтепродуктов

05.10.2025

GB/T 7631.7-
2025

Lubricants, industrial oils and related products 
(class L) of classification. Part 7: Family C (gear 
systems)

Смазочные материалы, индустриальные масла 
и подобные продукты (класс L) по классифика-
ции. Часть 7. Семейство C (зубчатые передачи)

05.10.2025

GB/T 494-2025 Asphalt used in roofing Асфальт, используемый в кровле 05.10.2025

GB/T 8019-2025
Determination of gum content in fuels. Jet 
evaporation

Определение содержания смол в топливах 
испарением струей воздуха

05.10.2025

GB/T 258-2025 Determination of acidity of light petroleum products
Определение кислотности светлых 
нефтепродуктов

05.10.2025

GB/T 11143-2025
Test method for rust-preventing characteristics of 
inhibited mineral oil in the presence of water

Метод определения антикоррозионных свойств 
ингибированного минерального масла в 
присутствии воды

05.10.2025

GB/T 11136-2025
Determination of bromine index for petroleum 
hydrocarbons. Electrometric titration

Определение бромного индекса углеводородов 
нефти потенциометрическим титрованием

05.10.2025

GB/T 7364-2025
Test method for carbonizable substances in paraffin 
wax

Метод определения карбонизируемых веществ 
в твердых парафинах

05.10.2025

В электронной версии ссылки кликабельны

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD02BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD03BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD03BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD05BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD06BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD07BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD01BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD0ABD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD0BBD79E06397BE0A0AB048


71
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ВЕСТНИК СТАНДАРТИЗАЦИИ

Номер GB Название на английском Название на русском
Дата  

публикации

GB/T 382-2025
Test method for smoke point of kerosene and 
aviation turbine fuel

Метод определения высоты некоптящего 
пламени керосина и авиационного топлива

05.10.2025

GB/T 4508-2025 Test method for ductility of asphalt Метод пределения дуктильности асфальта 05.10.2025

GB/T 1202-2025 Scale paraffin wax Чешуйчатый парафин-сырец 05.10.2025

GB/T 3406-2025 Petroleum toluene Нефтяной толуол 05.10.2025

НОВЫЕ СТАНДАРТЫ GB В ПРОЦЕССЕ РАЗРАБОТКИ
Номер GB Название на английском Название на русском

Дата начала 
разработки

20256116-T-606
Esterification reactor with two-chamber annular 
flow channel

Реактор этерификации с двухкамерным 
кольцевым проточным каналом

31.10.2025

20256120-T-606 Polypropylene copolymerization reactor Реактор сополимеризации полипропилена 31.10.2025

20256105-T-606 Polypropylene steamers Аппараты для обработки полипропилена паром 31.10.2025

20256106-T-606 Thin film evaporator Тонкопленочный испаритель 31.10.2025

20256107-T-606 Molecular (short path) distillator Аппарат для молекулярной дистилляции 31.10.2025

20256108-T-606
Gas-liquid micro-cyclone separator for chemical 
equipment

Газожидкостный микроциклонный сепаратор 
для химического оборудования

31.10.2025

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD56BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD55BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD54BD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=40B74A27FD1BBD79E06397BE0A0AB048
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB516E6A29281DE06397BE0A0ADAB0
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB516E6A2D281DE06397BE0A0ADAB0
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB5E7733D72C5CE06397BE0A0AEEA6
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB5E7733D82C5CE06397BE0A0AEEA6
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB5E7733D92C5CE06397BE0A0AEEA6
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=42BB5E7733DA2C5CE06397BE0A0AEEA6
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НОВЫЕ И МОДЕРНИЗИРОВАННЫЕ
НЕФТЕПРОДУКТЫ

Судовое топливо Экстра

Универсальное моторное тракторное масло Татнефть STOU SAE 15W-40

Моторное масло для легковых автомобилей QVPRO Royal Black High Performance 

Индустриальное масло SM O&F Compressor PAO 32-68 

Гидравлическое масло КССС Arctic HVLP 22-32



74
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НОВЫЕ И МОДЕРНИЗИРОВАННЫЕ НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Автомобильный бензин

АИ-100-К5 АО "Серпуховская 
нефтебаза"

Московская обл., 
г. Серпухов

sekretar@serpnb.ru СТО 70428969-009-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.26445/25

14.10.2025

АИ-95-К5 ООО "Ресурс" Московская обл., 
г. Люберцы

resurs.2021 @
yandex.ru

СТО 23995497-008-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.49897/25

29.09.2025

Дизельное топливо

ДТ-Л-К5 PLUS ООО "Трейдкоммерц" Новосибирская обл., 
г. Бердск

trcommerc@mail.ru ТУ 19.20.21-002-13440628-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.50508/25

22.10.2025

ДТ-З-К5 ООО "МПК-Транс" Московская обл., 
г. Солнечногорск

ooo.mpk.trans@
gmail.com

СТО 96276988-002-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.53704/25

22.10.2025

Бюллетень подготовлен по результатам мониторинга деклараций соответствия ТР ТС 013/2011, ТР ТС 030/2012, размещенных на информационном ресурсе Росаккреди-
тации (06.09.2025 – 25.10.2025), по следующим новым и модернизированным продуктам: автомобильным бензинам, реактивным, дизельным и судовым топливам, 
моторным, авиационным, гидравлическим и индустриальным маслам. С полным перечнем можно ознакомиться по ссылке, QR-коду выше или по запросу на адрес  
subscription@fuelsdigest.com. Онлайн-таблица регулярно пополняется новыми продуктами, производителями, нормативной документацией.

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20717546/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20717546/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20638007/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20638007/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20747784/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20747784/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20751260/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20751260/product
https://disk.yandex.ru/i/t7VT7smSM3e2Ew
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НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Судовое топливо

Для судовых установок 
ТСУ 180 (RMЕ-180) вид М, 
ТСУ 180 (RMЕ-180) вид I, 
ТСУ 180 (RMЕ-180) вид II

ООО "Тринити" Архангельская обл., 
г. Северодвинск

office@fttrinity.com ТУ 19.20.21-001-26787003-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.65669/25

24.10.2025

Для судовых установок 
ТСУ 80 (RMD-80) вид М, 
ТСУ 80 (RMD-80) вид I, 
ТСУ 80 (RMD-80) вид II

ООО "Тринити" Архангельская обл., 
г. Северодвинск

office@fttrinity.com ТУ 19.20.21-001-26787003-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.65906/25

24.10.2025

Для судовых установок 
ТСУ 30 (RMB-30) вид Э, 
ТСУ 30 (RMB-30) вид М, 
ТСУ 40 (RMС-40) вид М

ООО "Тринити" Архангельская обл., 
г. Северодвинск

office@fttrinity.com ТУ 19.20.21-001-26787003-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.65974/25

24.10.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692895/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692895/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692706/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692706/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692426/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20692426/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Моторное масло (сортировка в соответствии с  организационно-правовой формой изготовителей и алфавитным порядком)

Для дизельных 
двигателей всесезонное 
Gazpromneft Turbo 
Universal 15W-40

АО "Газпромнефть 
МЗСМ"

Московская обл., 
г. Фрязино

mzsm@gazprom-
neft.ru

СТО 84035624-064-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.21190/25

13.10.2025

Универсальное 
тракторное Татнефть STOU 
SAE 15W-40

АО "Танеко" Республика Татарстан, 
г. Нижнекамск

referent@taneco.ru СТО 78689379-112-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.10355/25

17.10.2025

Синтетические CNRG 
N-SERVICE 5W-30 C3 SP, 
CNRG N-SERVICE 5W-40 C3 
SP, CNRG N-SERVICE 5W-40 
SP A3/B4 и др.

АО "Энергия" г. Москва info@cnrg-oil.ru СТО 45169682-045-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.11869/25

15.09.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20715470/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20715470/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486440/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486440/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20596684/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20596684/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Моторное масло (сортировка в соответствии с  организационно-правовой формой изготовителей и алфавитным порядком)

Для дизельных 
двигателей всесезонное 
Gazpromneft Turbo 
Universal 15W-40

АО "Газпромнефть 
МЗСМ"

Московская обл., 
г. Фрязино

mzsm@gazprom-
neft.ru

СТО 84035624-064-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.21190/25

13.10.2025

Универсальное 
тракторное Татнефть STOU 
SAE 15W-40

АО "Танеко" Республика Татарстан, 
г. Нижнекамск

referent@taneco.ru СТО 78689379-112-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.10355/25

17.10.2025

Синтетические CNRG 
N-SERVICE 5W-30 C3 SP, 
CNRG N-SERVICE 5W-40 C3 
SP, CNRG N-SERVICE 5W-40 
SP A3/B4 и др.

АО "Энергия" г. Москва info@cnrg-oil.ru СТО 45169682-045-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.11869/25

15.09.2025

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

Синтетическое Vitex 
Ultimate 5W-50 Racing, 
Vitex Universal Drive 4T 
10W-40 PAO, Vitex Universal 
Drive 4T 10W-50 PAO

ООО "Ви Кемикалз" Нижегородская обл., 
г. Дзержинск

vcemicals@ya.ru ТУ 20.59.41-188-38649909-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА07.В.72561/25

15.09.2025

Для дизельных дви-
гателей всесезонное 
Gazpromneft Turbo 
Universal 15W-40

ООО "Газпромнефть 
-СМ"

г. Омск gazpromneft-cm@
gazprom-neft.ru

СТО 84035624-064-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.32418/25

15.10.2025

Tamashi Track Racing SAE 
0W-30; SAE 0W-40; SAE 5W-
30; SAE 5W-40; SAE 5W-50 
и др.

ООО "ГК Октен" Тверская обл., 
д. Старое Мелково

office@okten.ru СТО 42617565-003-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.61766/25

29.09.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20715470/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20715470/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486440/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20486440/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20596684/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20596684/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20554417/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20554417/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20727810/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20727810/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20650941/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20650941/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

ЭКО ОЙЛ Стандарт 10W-40 
SF/CC, 15W-40 SF/CC, 
Стандарт 20W-50 SF/CC, 
Супер 10W-30 SG/CD, 15W-
40 SG/CD, Супер 5W-30 SG/
CD др. 

ООО "НПП "Ладога" Республика Башкортостан, 
г. Уфа

— СТО 28290991.129-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.65546/25

26.09.2025

Cинтетические OCTOPRIME 
Агро Сила LX2

ООО "Октопрайм" Кировская обл., 
г. Кирово-Чепецк

info@octoprime.ru СТО 89047951-002-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.19866/25

16.09.2025

MOTORКRAFT SAE 0W-30, 
0W-40

ООО "Олеонафт" Самарская обл., 
с. Лопатино

oleonaft@yandex.ru ТУ 19.20.29-032-42060068-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.48477/25

21.10.2025

Для грузового транспорта 
Diesel Premium 5w30, 
5w40, 10w30, 10w40, 
15w40; Diesel 5w40, 10w40, 
15w40, 20w50, 25w60

ООО "ПК Альтаир" г. Воронеж vanmir1006@yandex.
ru

ТУ 20.60.30-109-96635192-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.48881/25

21.10.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20654978/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20654978/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20605191/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20605191/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20745511/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20745511/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20745966/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20745966/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

НОВЫ
Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ

Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

SI-TRUCK 8 (5W-30 CI-4, 
5W-40 CI-4, 10W-30 CI-4, 
10W-40 CI-4 и др.

ООО "Симэкс-Хим" Нижегородская обл., 
г. Дзержинск

info@simex-chem.ru СТО 04958734-140-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.32002/25

17.09.2025

Для двухтактных двигате-
лей SI-DRIVE 2T

ООО "Симэкс-Хим" Нижегородская обл., 
г. Дзержинск

info@simex-chem.ru СТО 04958734-135-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.25359/25

16.09.2025

Sintec Turbo Diesel SAE 
10W-40 API CF-4/SJ, Sintec 
Truck SAE 10W-40 API CH-4/
SL и др.

ООО "Синтек 
Лубрикантс"

Калужская обл., 
г. Обнинск

sinteclubrikants@
gmail.com

СТО 41660145-048-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.42407/25

19.09.2025

Grizzli Mega Mile 530, 1030, 
1040

ООО "СМК-Продукт" Пермский край, 
д. Хмели

smk.product@gmail.
com

ТУ 19.20.29-118-24111767-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.29974/25

17.09.2025

Универсальное Orso 
Optima 530, 540, 1040 

ООО "СМК-Продукт" Пермский край, 
д. Хмели

smk.product@gmail.
com

ТУ 19.20.29-117-24111767-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.27840/25

17.09.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20618490/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20618490/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20611125/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20611125/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20629828/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20629828/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20616250/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20616250/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20613919/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20613919/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
НОВЫ

Е И МОДЕРНИЗИРОВАННЫ
Е НЕФТЕПРОДУКТЫ

Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

GlycoMax (GM): Ultra 0w20, 
0w30, 0w40, Platinum 
5w40, 5w30, Super 10w40, 
10w30, 15w40, Truck 5w40, 
10w30, 10w40, 15w40

ООО "Феникс-ойл" г. Нижний Новгород info@ixoil.ru ТУ 19.20.29-007-19248961-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.90326/25

21.10.2025

Для вакуумных насосов с 
циркуляционной смазкой 
EVO 85-42/100 S

ООО "Эрствак" г. Москва info@erstvak.com ТУ 19.20.29-065-16770013-
2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.71654/25

29.09.2025

Индустриальное масло

Цепное ТРИУМФ-СМ ООО "Нортэкс" г. Москва nortex44@inbox.ru СТО 10974074-001-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА09.В.26274/25

14.10.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20682229/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20682229/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20661989/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20661989/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20721175/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20721175/product
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Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

SM O&F Compressor PAO 32; 
46; 68; S 32; S 46; S 68; S 
100; S 150; S 220

ООО "ГК Октен" Тверская обл., 
д. Старое Мелково

office@okten.ru ТУ 19.20.29.140-005-
84866101-2025

ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.34849/25

18.09.2025

Цепное зимнее АО "Энергия" г. Москва info@cnrg-oil.ru СТО 45169682-045-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.33027/25

18.09.2025

Гидравлическое масло

QVPRO Hydraulic oil HLP 
ISO VG 32 , 46 , 68,  QVPRO 
Hydraulic oil HVLP ISO VG 22, 
32, 46, 68 QVPRO Hydraulic 
oil NZ HLP ISO VG 32 и др.

ООО "Со Технолод-
жи"

Московская обл.,
г. Люберцы

info@qvpro.ru СТО 85555633-008-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.68234/25

01.10.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20621656/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20621656/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20619643/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20619643/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20658094/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20658094/product
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ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025
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Марка Изготовитель Производственная площадка Электронная почта Нормативный документ Декларация
Дата  

регистрации 
декларации

ЭКО ОЙЛ РМ 150 , 220 ИГП-
18, ИГП-30, ИГП-38 ИГП-49, 
ИГП-72, ИГП-91, ИГП-114, 
ИГП-152 Масло индустри-
альное ЭКО ОЙЛ ИГП-182 
и др.

ООО "НПП "Ладога" Московская обл., 
г. Пушкино

— СТО 28290991.127-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.66509/25

26.09.2025

ЭКО ОЙЛ А, Р , ВМГЗ-45, ЭКО 
ОЙЛ ВМГЗ-60. АУ (МГ-22-А, 
ЭКО ОЙЛ АУП, ЭКО ОЙЛ 
МГ-5-Б (МГЕ-4А), ЭКО ОЙЛ 
МГ-5-Б (ЛЗ МГ-2), ЭКО ОЙЛ 
МГ-7-Б (РМ) и др.

ООО "НПП "Ладога" Ленинградская обл., 
р-н Тосненский

— СТО 28290991.130-2025 ЕАЭС N RU Д-RU.
РА08.В.66018/25

26.09.2025

https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20656084/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20656084/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20655385/product
https://pub.fsa.gov.ru/rds/declaration/view/20655385/product
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БЮЛЛЕТЕНЬ 
РОССИЙСКИХ 
НИОКР

Подземное каталитическое облагораживание  
тяжелых нефтей

Каталитическая переработка бионефти в высокоценные  
компоненты топлив и нефтехимического сырья

Мобильные водородные заправочные комплексы — разработка, 
испытания и подготовка к серийному производству

Защиты кандидатских диссертаций за сентябрь–октябрь 2025 г.

Текущие закупки компаний нефтегазового сектора для  
выполнения НИР
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БЮ
ЛЛЕТЕНЬ 

РОССИЙСКИХ 
НИОКР

Автор: Екатерина Рехлецкая. Корректор: Анастасия Вихрицкая.

РОССИЙСКИЕ НИОКР

Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель и описание проекта 

Казанский федеральный 
университет

Руководитель проекта: 
Варфоломеев М.А.

22.05.2025 – 31.12.2027

Разработка новых технологических 
подходов к каталитическому подземному 
облагораживанию высоковязкой и 
сверхвязкой нефти

125092510795-8

Заказчик:  Российский научный фонд

72  млн рублей

Проект создает и оптимизирует амфифильные катализаторы на основе Fe, Ni, Co, Mo и/или Al 
для внутрипластового облагораживания тяжелых нефтей при закачке пара; раскрывает их 
активные формы и механизм акватермолиза; объясняет термокаталитическую трансформацию 
высокомолекулярных компонентов (по изменению асфальтенов и смол); изучает вытеснение 
сверхвязкой нефти различными агентами методом 4D-микротомографии; строит численные 
модели, учитывающие во времени и по условиям эффективность и распространение катализатора 
и их влияние на добычу; выполняет МД-моделирование паро- и парогазового вытеснения в 
нанопорах с расчетом диффузий и квантово-химической оценкой влияния температуры, скорости 
и состава; формирует кинетику акватермолиза (SARA, газы); определяет транспорт катализатора и 
оптимальные режимы закачки; разрабатывает методологию выбора систем и условий, технологии 
для промышленных испытаний и нейросетевую модель прогнозирования распределения/
адсорбции в цифровом керне. Итогом является получение эффективных, экономичных 
и экологичных каталитических решений для роста нефтеотдачи при паро- и парогазовой 
закачке, с повышением эффективности, снижением энергоресурсов и эко-следа, укреплением 
конкурентоспособности и вкладом в устойчивое развитие в соответствии со Стратегией НТР РФ.

Институт нефтехимического 
синтеза имени А. В. Топчиева 
РАН

Руководитель проекта:         
Куликова М.В.

30.07.2025 – 15.12.2027

Направленное конструирование 
нанокомпозитных катализаторов для 
эффективного превращения оксидов 
углерода в высшие спирты

125100911383-4

Заказчик:  Российский научный фонд

21  млн рублей

Основная цель — создание научного задела для разработки инновационных процессов переработки 
углеродсодержащего сырья, включая оксиды углерода (СО и СО₂), с получением ценных продуктов 
нефтехимии. В рамках проекта планируется создание наноразмерных композитных катализато-
ров с заданными свойствами для конверсии оксидов углерода в жидкие углеводороды и окси-
генаты. Исследования включают три основных направления: конструирование каталитических 
нанокомпозитов с регулируемой селективностью по оксигенатам; изучение гидрирования моноок-
сида углерода с направленным синтезом высших алифатических спиртов; исследование гидриро-
вания диоксида углерода с акцентом на образование высших спиртов. Будут изучены зависимости 
структуры и фазового состава каталитических систем от природы полимерной матрицы, исполь-
зованы термолизованные полимеры синтетического и природного происхождения. Предполагает-
ся установить связь между селективностью образования спиртов, фазовым составом активных 
центров и условиями процессов. На основе результатов будет предложена концепция управления 
селективностью гидрирования оксидов углерода для максимизации выхода целевых продуктов.

Приводится информация о проектах по материалам единой государственной информационной системы учета научно-исследовательских, опытно-конструк-
торских и технологических работ гражданского назначения. Период мониторинга 26.08.2025 – 23.10.2025.

https://gisnauka.ru/nioktr/detail/VV5E8IWDE1VMQD6JGSZUXF1C
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/CFEH42QXD3W47TRTU8OL6XOI
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Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель и описание проекта 

Томский политехнический 
университет

Руководитель проекта:        
Глушков Д.О.

14.07.2025 – 31.12.2025

Углероднейтральные композиционные 
топлива и биотоплива

125082809978-7

Заказчик:  Минобрнауки России

18,5   млн рублей

Проект направлен на формирование научного задела для разработки комплекса российских 
технологий получения и применения композиционных топлив и биотоплив из растительного 
сырья и низкосортных ресурсов, включая горючие отходы, для энергогенерирующих установок 
различного назначения. Целью является снижение негативного воздействия на окружающую 
среду за счет уменьшения объемов полигонных отходов и сокращения выбросов при термической 
конверсии (дымовые газы, твердые остатки) по сравнению со сжиганием ископаемых топлив.
Проект решает задачи по разработке способов: получения компонентов моторных топлив из 
растительных масел с улучшенными эксплуатационными и физико-химическими свойствами; 
гидроконверсии растительного и композиционного сырья; каталитического крекинга раститель-
ного  композиционного сырья; получения жидких биотоплив из продуктов газификации 
растительных масел методом синтеза Фишера-Тропша; электрохимической активации 
метаногенеза при утилизации органических отходов для получения биометана и биоудобрений.
Результаты исследований по синтезу и горению лягут в основу цифровой системы подбора 
сырья, процессов и параметров синтеза под заданные критерии и ограничения. Развитие этих 
методов переработки низкосортного углеводородного сырья и углероднейтральных ресурсов 
повышает эффективность энергогенерации и сокращает выбросы парниковых газов и пыление 
мелкодисперсной золы.

Институт нефтехимического 
синтеза имени А. В. Топчиева 
РАН

Руководитель проекта:         
Куликова М.В.

30.07.2025 – 15.12.2027

Разработка комплексной технологии 
каталитической переработки бионефти 
в компоненты авиатоплив и ценные 
соединения

125101611631-6

Заказчик:  Российский научный фонд

18  млн рублей

Цель проекта — разработка многоступенчатой технологии переработки бионефти (продукта пиро-
лиза биомассы) в высокоценные химические продукты и компоненты топлив. В качестве алки-
лирующего агента предлагается ацетон, полученный кумольным методом, который, в отличие от 
фенола, не имеет сопоставимого рынка сбыта. 
Получение компонентов авиатоплив из ацетона и фенольной фракции предусматривает последо-
вательное гидрирование ацетона до изопропанола, алкилирование им фенолов и последующее 
полное гидрирование с удалением кислорода; все стадии могут быть объединены в одной схеме с 
двумя последовательными проточными реакторами.
Оставшийся после экстракции рафинат бионефти планируется гидрооблагораживать в смеси с тя-
желыми углеводородными фракциями (легкий газойль каталитического крекинга, газойль терми-
ческого крекинга и др.) на сульфидных катализаторах для снижения содержания кислорода, после 
чего продукты направляются на каталитический крекинг для получения компонентов моторных 
топлив и сырья для нефтехимии. Проект нацелен на устранение ключевых проблем низкого каче-
ства бионефти и ее несовместимости с традиционными процессами нефтепереработки.

РОССИЙСКИЕ НИОКР
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

https://gisnauka.ru/nioktr/detail/S1C7F14MTRWPPR6KXE836J6A
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/OZ90250AZH1CEWUP2SCZBNPY
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Исполнитель |
Период выполнения проекта

Наименование работы | Регистрационный 
номер | Заказчик | Объем финансирования

Цель и описание проекта 

Кубанский государственный 
университет

Руководитель проекта:        
Петриев И.С.

15.07.2025 – 31.07.2026

Технология получения и осушения 
высокочистого водорода методом парового 
риформинга метана в низкотемпературном 
мембранном реакторе нового поколения

125090310041-4

Заказчик:  Кубанский научный фонд

10  млн рублей

Проект направлен на разработку технологии получения высокочистого водорода методом парового 
риформинга метана и на создание мобильной установки ПРМ. Суть технологии заключается в 
модернизации ключевого узла установки — ее реакторной части — за счет интеграции внутреннего 
мембранного блока, размещенного непосредственно в высокотемпературной реакционной зоне. 
В таком исполнении мембранный блок берет на себя функции сразу нескольких стадий процесса 
риформинга, которые в традиционной схеме протекают в других частях установки.
Таким образом, разработка и внедрение новой, экономичной технологии производства мембран-
ных реакторов парового риформинга метана взамен традиционных реакторов является несом-
ненно перспективным и значимым шагом не только в технической и экономической плоскости  
для Краснодарского компрессорного завода, но и в социальной. Это создает высоко-
производительные рабочие места, снижает выбросы вредных веществ в атмосферу и улучшает 
экологическую обстановку вблизи крупных химических и нефтехимических производств 
Краснодарского края.

Институт нефтехимического 
синтеза имени А. В. Топчиева 
РАН

Руководитель проекта:         
Куликова М.В.

30.07.2025 – 15.12.2027

Разработка и внедрение технологии 
проектирования и производства 
компрессорного, теплообменного и 
криогенного оборудования для хранения, 
преобразования и транспортировки 
водорода как экологически чистого и 
высокоэффективного источника энергии

125101611638-5

Заказчик:  Кубанский научный фонд

10  млн рублей

Представлен проект создания мобильного водородного заправочного комплекса, реализуемый в 
два этапа — НИР и ОКТР. 
На этапе НИР выполняются аналитический обзор и математическое обоснование, разрабатывают-
ся модели комплекса и компрессорного агрегата, собирается экспериментальный стенд и опыт-
ный образец. Проводятся измерения и обработка данных, по итогам которых определяются опти-
мальные режимы работы и фиксируются ключевые конструктивно-технологические особенности. 
Результаты оформляются в виде аналитического отчета по способам использования водорода и 
его хранению, а также публикаций и отчетов об экспериментах с разработанными математически-
ми моделями.
Этап ОКТР включает концептуальное и детальное проектирование с учетом результатов НИР, 
выпуск рабочего комплекта документации (чертежи, спецификации, технический проект) и экс-
периментальную отработку решений. Изготавливаются прототипы, проводятся испытания, вы-
полняются сбор и анализ данных, а также оптимизация и корректировка проекта. Формируется 
технологическая документация для производства, готовятся производственные процессы и обо-
рудование, организуется обучение персонала. Итогом проекта становится готовность к серийному 
внедрению мобильного водородного заправочного.

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

РОССИЙСКИЕ НИОКР

https://gisnauka.ru/nioktr/detail/2IR5CBIGZK8NVL0YL6X0SZMK
https://gisnauka.ru/nioktr/detail/ANJVOR05XSDZNDWDEA7A7HX4
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Номер Название проекта Заявитель Наименование организации

Ст-С502002 Разработка пакетов присадок к трансмиссионным маслам с 
применением сложноэфирных компонентов

Урлин Андрей Юрьевич Российский государственный университет нефти и газа 
(НИУ) имени И.М. Губкина

Ст-С502090 Разработка системы мониторинга и прогнозирования скорости 
коррозионных повреждений резервуаров для хранения нефти и 
нефтепродуктов

Сазонтьев Руслан 
Игоревич

Самарский государственный технический университет

Ст-С502277 FuelAI: Интеллектуальная система мониторинга и анализа 
расхода топлива

Цуканов Андрей 
Леонидович

Рязанский государственный радиотехнический 
университет имени В.Ф. Уткина

Ст-С503519 Создание реагента на основе полимера для увеличения 
нефтеотдачи

Никитина Карина 
Юрьевна

Казанский национальный исследовательский 
технологический университет

Ст-С504534 Система предотвращения теплового разгона Li-Ion батарей 
(аккумуляторов) электромобилей

Юдин Владислав 
Андреевич

Ульяновский государственный университет

Ст-С507168 Разработка катализаторов для выделения углеводородов из 
стойкого нефтесодержащего сырья

Кокорина Юлия 
Станиславовна

Альметьевский государственный нефтяной институт

Ст-С512904 Установка для регенерации адсорбентов и катализаторов Заварихин Иван 
Витальевич

Ивановский государственный химико-технологический 
университет

Ст-С512945 Создание системы контроля налива нефтепродуктов через 
использование ИИ

Хабибуллин 
Искандер Ильнурович

Казанский национальный исследовательский 
технологический университет

Ст-С520603 Экологичная установка для получения биодизеля Абгарян Артуш 
Усикович

Кубанский государственный технологический 
университет

Ст-С521533 Разработка датчика температуры помутнения дизельного 
топлива

Захаров Данил Иванович Казанский государственный аграрный университет

Перечень заявок победителей конкурса «Студенческий стартап» (очередь VI) в рамках федерального проекта «Технологии». 
Размер гранта — 1 000 000 руб.

РОССИЙСКИЕ НИОКР
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

https://fasie.ru/upload/docs/StS6_pobediteli.pdf
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Представлена информация о защитах кандидатских диссертаций с официального сайта Высшей аттестационной комиссии при Минобрнауки  
России. Период мониторинга 27.08.2025 - 23.10.2025. 

Дата защиты Наименование диссертации | Шифр научной специальности ФИО Место защиты

Кандидатские диссертации

23.10.2025 Разработка технологии получения нафтеновых масел из тяжелого 
нафтено-ароматического сырья
2.6.12. - Химическая технология топлива и высокоэнергетических веществ

Матвеева Анна Ивановна Российский государственный университет 
нефти и газа (НИУ) имени И.М. Губкина

14.10.2025 Совершенствование технологии процесса дегидрирования этилбензола 
для предотвращения образования полимерных отложений
2.6.10. - Технология органических веществ

Комарова Екатерина 
Викторовна

МИРЭА — Российский технологический 
университет

09.10.2025 Оценка перспектив развития отечественных предприятий-
производителей авиакеросинов в условиях неопределенности
5.2.3. - Региональная и отраслевая экономика

Бойко Дмитрий Сергеевич Российский государственный университет 
нефти и газа (НИУ) имени И.М. Губкина

30.09.2025 Совершенствование системы управления устойчивым развитием 
предприятий нефтегазовой промышленности
5.2.3. - Региональная и отраслевая экономика

Кокарева Софья Андреевна Санкт-Петербургский государственный 
экономический университет

25.09.2025 Крекинг тяжелого нефтяного сырья в присутствии модифицированных 
угольных добавок
1.4.12. - Нефтехимия

Зайцева Елизавета 
Георгиевна

Казанский национальный исследовательский 
технологический университет

24.09.2025 Автоматизация паровой завесы трубчатой печи технологической 
установки гидроочистки дизельного топлива
2.3.3. - Автоматизация и управление технологическими процессами и 
производствами

Оспанов Кайрат 
Кельденович

Академия ГПС МЧС России

24.09.2025 Организационно-экономический механизм развития рынка 
газомоторного топлива
5.2.3. - Региональная и отраслевая экономика

Уразметова Лилия 
Ринатовна

Российский экономический университет 
имени Г.В. Плеханова

ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

РОССИЙСКИЕ НИОКР

https://vak.gisnauka.ru/
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/177193
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/177193
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175405
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175405
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176419
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176419
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175050
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175050
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176328
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176328
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/174690
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/174690
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176491
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176491
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Дата защиты Наименование диссертации | Шифр научной специальности ФИО Место защиты

Тип диссертации - кандидатская

24.09.2025 Конкуренция нефтяных моторных топлив и субститутов в легковом 
дорожном транспорте: влияние на мировой рынок нефти
5.2.5. - Мировая экономика

Синицын Михаил 
Владимирович

Национальный исследовательский институт 
мировой экономики и международных 
отношений имени Е.М. Примакова 
Российской академии наук

17.09.2025 Разработка усовершенствованной сетчатой регулярной насадки для 
ректификации и исследование ее характеристик 
2.6.13. - Процессы и аппараты химических технологий

Чебышева Анна Михайловна Санкт-Петербургский государственный универ-
ситет промышленных технологий и дизайна

Приводится информация о текущих закупках компаний нефтегазового сектора для выполнения НИОКР/НИР.

Реестровый номер процедуры Наименование НИОКР/НИР Заказчик
Дата начала и окончания 

приема заявок 
НМЦ, руб.

32515214886 Разработка композиционного анодного материала и 
углеродных добавок для применения в литий-ионных 
аккумуляторах для электротранспорта

Институт теплофизики имени С. С. 
Кутателадзе СО РАН

16.09.2025 17 350 000

01-3026450-184-2025 Проведение испытаний дизельного топлива с 
присадкой на бензовозах

ПАО «Газпром нефть» 22.10.2025 – 11.11.2025 —

01-3029062-501-2025 Комплексное исследование состава отходящего газа 
установки ферментации метана

ООО «Газпромнефть -  
Промышленные инновации»

14.10.2025 – 07.11.2025 —

01-3009181-501-2025 Испытания катализаторов нефтепереработки в 
условиях процессов каталитического крекинга, 
гидрокрекинга, гидроочистки и других процессов

ООО «Газпромнефть -  
Промышленные инновации»

14.10.2025 – 22.10.2025 —

б/н Исследование рынков продукции и технологий 
химической, нефтехимической или 
нефтеперерабатывающих отраслей

ООО «Газпромнефть -  
Промышленные инновации»

22.08.2025 – 27.08.2025 —

РОССИЙСКИЕ НИОКР
ТОПЛИВНЫЙ ДАЙДЖЕСТ, №5, 2025

https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175530
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/175530
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176670
https://vak.gisnauka.ru/adverts-list/advert-card/176670
https://zakupki.gov.ru/epz/order/notice/notice223/common-info.html?noticeInfoId=18779723
https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=53717
https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=53630
https://zakupki.gazprom-neft.ru/tenderix/view.php?ID=53635
https://effect.gazprom-neft.ru/ep/request/?apptype=srv&guid=5DE26AF136F3D6C0C59C813B1DE08D9E
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ntwc.ru
info@ntwc.ru
+7 495 188 97 28

Независимая технологическая компания, специализирующаяся на разработке новых продуктов 
и технологий, инжиниринге и консалтинге в нефтегазовом секторе, нефтехимии и энергетике, а также 
малотоннажном производстве функциональных присадок и реагентов.

РАЗРАБОТКА НОВЫХ 
ПРОДУКТОВ 
И ТЕХНОЛОГИЙ

ИНЖИНИРИНГ, БАЗОВОЕ 
ПРОЕКТИРОВАНИЕ 
И КОНСАЛТИНГ

ПРОИЗВОДСТВО 
ПРИСАДОК 
И РЕАГЕНТОВ

Лаборатория и офис
Технопарк Сколково
Москва, Большой Бульвар, 42 с.1

Команда ЦМНТ включает 1 доктора наук, 5  кандидатов наук, 28 специалистов с профильным 
образованием по направлениям нефтепереработки и нефтехимии и 15-летний практический 
опыт создания и внедрения новых технических решений и продуктов. Исследования и 
испытания проводятся в собственной химической лаборатории, а также в партнерстве с ведущими 
университетами и НИИ, промышленный выпуск продукции осуществляется на российских 
химических предприятиях.



92

Генеральные партнеры: При поддержке:

№5  2025 fuelsdigest.com
fuelsdigest

FUELS Digest - Public

    

FUELS Digest - Database

    

FUELS Digest - Premium

@FUELSDigest

@FUELSDigest_Database

subscription@fuelsdigest.com

https://t.me/FUELSdigest
https://t.me/FUELSDigest_Database
mailto:subscription%40fuelsdigest.com?subject=

